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1. Wstep

Mozart, to program wspomagajacy Zarzadzanie Produkcjg . Zostat napisany przez
zespot majacy wieloletnie doswiadczenie we wdrazaniu i pisaniu takiego
oprogramowania. Doswiadczenie i nowoczesna technologia (Microsoft .NET) pozwolity
stworzy¢ elastyczny produkt, dajacy sie szybko dostosowac¢ do specyfiki konkretne;j
firmy produkcyjnej. Gtéwnym kierunkiem obecnych i przysztych prac nad Mozartem jest
uczynienie go jak najbardziej

elastycznym, dostosowanym do samodzielnego dopasowywania przez uzytkownika
srodowiska zarzagdzania produkcjg. Bedzie to mozliwe zardwno poprzez parametryzacje
wielu funkciji, jak i dostosowaniem go do wspétpracy z wkasnymi, specjalistycznymi
modutami uzytkownikéw czy firm trzecich.

Wymagania sprz etowe.

—system operacyjny na koncowkach : Windows 98 lub nowszy (zalecany Windows XP)
—zainstalowany Microsoft .NET FrameWork 2.0

—Microsoft SQL Serwer ( moze by¢ w wersji MSDE)

—komputery : od 256 MB RAM (zalecane 512), procesor > 1GHz

2. Program

Menu program zbiera ekrany odpowiadajgce za konfiguracje programu.

AT Miozart, ver. 1.09.019
Program Opsratorzy  Produkcia  Stowniki - Zestawienia O programis

zmiana.qperaiznra
Systemowe L3
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Rys. 1 Menu Program.

Menu program skiada sie z nastepujacych podmenu:
— Zmiana operatora (mozemy zmieni¢ uzytkownika, bez wychodzenia z programu)
- Systemowe (Rys. Podmenu Systemowe)

0 SQL serwer (wybieramy baze danych, z ktérej korzysta aplikacja)

o] Punkty monitorowania (zarzadzamy punktami monitorowania, doktadny opis
znajduje sie w podrozdziale Punkty monitorowania )

o] Konfiguracja (zbior ustawien programu, doktadny opis znajduje sie w
podrozdziale Konfiguracja )

o] Wybor bazy (wybieramy baze danych z dostepnych na serwerze)

0 Kopia bazy (wykonujemy kopie programu)

0 Odtworzenie bazy z kopii (wczytujemy kopie z backup-a)

0 Konfiguracja ekranow (zarzgdzamy wygladem ekran6w)

(o] Kontrola

. Przeliczanie wartosci dokumentow

. Kontrola zlecen

. Kontrola btednych dokumentéw

. Kontrola spojnosci wydan sktadnikow

0 tadowanie konfiguracji (wczytywanie konfiguracji z pliku konfiguracyjnego)



- Wyglad (Rys. Podmenu Wyglgd)
— Wyjscie (opuszczamy aplikacje)

Zmiana operatora

Mozemy zmieni¢ uzytkownika (zalogowac sie ponownie), bez wychodzenia z
programu.

Systemowe

Podmenu Systemowe gromadzi ekrany z ustawieniami poszczegoélnych czesci
aplikaciji.

GAT Mozart, ver. 1.09.019
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Rys. 2 Podmenu Systemowe.
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Rys. 3 Podmenu Kontrola.

SQL Serwer
W tym podmenu wybieramy serwer bazy danych, z ktérego bedzie korzysta¢ aplikacja.



Edycja paramebriw SOL i __

Mazwa serwera S0L | HMICHALYSOLEXPRESS
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Rys. 4 Edycja parametrow serwera SQL.

—Nazwa serwera SQL (wpisujemy nazwe naszego serwera)

—Logowanie zintegrowane (domysine ustawienie dla MSSQL Express)

—Nazwa uzytkownika

—Hasto

—przycisk Testuj (stuzy do sprawdzenia, czy potaczenie z serwerem dziata poprawnie)
—przycisk Zapisz (zapisuje wprowadzone zmiany)

—przycisk Wyjdz (umozliwia wyjscie bez zapisywania wprowadzonych zmian)

Punkty monitorowania

Uwaga: mozna zdefiniowa¢ maksymalnie 80 punktéw monitorowania.

Punktem monitorowania w aplikacji nazywamy miejsce (na hali produkcyjnej, w
strukturze organizacji), wykonywang operacje, czy faze w procesie produkcji. Przez PM
(punkt monitorowania) rozumiemy taki etap zlecenia produkcyjnego, gdzie oczekujemy
wykonania raportu, wprowadzenia jakis$ informacji do systemu np.:

- PM wysyika jest zwigzany z przeprowadzaniem wysyiki towaru i odpowiada za
wydawanie dokumentéw wysyiki oraz gromadzenie informacji na temat pobierajgcego
towar

- PM zaopatrzenie jest zwigzany z operacjami magazynowymi, zwigzanymi z
bilansowaniem?* sktadnikéw (sprawdzaniem, czy mamy wystarczajaca ilo$é sktadnikow
potrzebnych do rozpoczecia zlecenia produkcyjnego)

Punktem monitorowania moze byc¢:

- wydziat

- maszyna, gniazdo produkcyjne
- specyficzna czynnosc¢, proces

PM znajdziemy w menu Program -> Systemowe -> Punkty Monitorowania

! szczegotowe objaienie pogcia bilansowanie sktadnikéw w Stowniku (ostatnidoiat).
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Rys. 5 Przyktadowa lista punktow monitorowania.

Na rysunku powyzej (Rys. Przyktadowa lista punktdw monitorowania) widzimy liste
PM-6w uzytych w dokumencie ,Krok po kroku”. Kazdy z punktéw monitorowania
opisany jest przez nastepujace kolumny:

—Numer (nie powinno sie zmienia¢ numeru PM jezeli uzyliSmy danego PM w zleceniu)
—-Symbol (jest to nazwa kolumny oznaczajgcej dany PM na ekranie zlecen, nie moze
by¢ ona dtuzsza niz 5 znakdow)

—Nazwa (nazwa PM)

—Wz0or wydruku (schemat/wzor wydruku karty montazowej przypisany do PM)
—Zakonczenie zlecenia (w tym miejscu wybieramy czynno$¢ wykonywang na
zakonczenia pracy z danym PM)

—Kolejnosc¢ (definiuje kolejnosé w jakiej wyswietlane sg PM na ekranie zlecen)

—Z (PM bedzie traktowany jako punkt zaopatrzenia )

—-R (PM bedzie traktowany jako magazyn ko ncowy )

-W (PM bedzie traktowany jako punkt wysyiki )

—KI (PM bedzie traktowany jako punkt kart limitowych )

—Zb (PM bedzie traktowany jako punkty zbiorczy )

—Ex (PM bedzie traktowany jako punkt ekspresowej realizacji )

—-Zm (PM bedzie traktowany jako zmienne magazyny )

By dodac/poprawi¢ PM nalezy klikngé w odpowiedni przycisk (Dodaj lub Popraw )
znajdujacy sie na dole ekranu PM (patrz Rys. Przyktadowa lista punktow
monitorowania). Po kliknieciu, w ktérys z wspomnianych przyciskow pojawi sie ekran
Punk monitorowania (Rys. Punkt monitorowania - edycja parametrow.)
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Rys. 6 Punkt monitorowania - edycja parametrow.

Okno widoczne na Rys. Punkt monitorowania - edycja parametréw umozliwia
ustawienie parametrow PM.

Zako nczenie

Aplikacja przewiduje 6 typow operacji wykonywanych na zakonczenie (raportowanie)
pracy z danym PM:
—-Brak (domysina wartos¢ tego pola, ktéra powinna by¢ zmieniona na jedng z
ponizszych — moze by¢ pozostawiona dla punktu Zaopatrzenia i Wysyiki, ktore
charakteryzujg sie specyficznymi operacjami)
—TylkoRaport (pojawi sie raport na temat zakonczonych operacji, nie powstang zadne
dokumenty magazynowe)
—Generowanie_PW _ilos¢_ 100 (utworzony zostanie dokument PW po wykonaniu
zaplanowanej ilosci)
—Generowanie_PW_z_potwierdzenim_ilosci (utworzony zostanie dokument PW
umozliwiajacy wpisanie ilosci wykonanych produktow, ktora rozni sie od zaplanowanej,
raporty czesciowe)
—Generowanie_ RW _ilos¢_100 (zasadniczo dokument RW na surowce potrzebne do
wykonania zlecenia jest generowany podczas przydzielania zlecenia pracownikowi (na
poczatku) — bywajq jednak sytuacje, gdy wiemy co zostato zuzyte dopiero po
zakonczeniu zlecenia i do tego stuzy ta opcja. Dodatkowo generowany jest dokument
PW po wykonaniu zaplanowanej ilosci)
—Generowanie_ RW_z_ potwierdzenim_ilosci (Generowanie RW po zakonczeniu
Zlecenia. Dodatkowo jest generowany dokument PW umozliwiajgcy wpisanie ilosci
wykonanych produktow, ktéra rdzni sie od zaplanowanej, raporty czesciowe)

Rodzaj punktéw monitorowania

—nie wybranie zadnej z ponizszych opcji oznacza iz dany PM znajduje sie na hali
produkcyjnej i w tym miejscu wykonywany jest montaz i/lub wykonywany jest produkt

Punkt zaopatrzenia
Jest to punkt zwigzany z bilansowaniem (zob. rozdziat Bilansowanie). Na tym punkcie
monitorowania program Mozart sprawdza, czy na stanie w systemie magazynowym istniejg
wszystkie surowce i potprodukty potrzebne do zrealizowania zlecenia (z uwzglednieniem
ekonomicznie uzasadnionej wielkosci produkcji i stanu minimalnego — o ile zostaly
wprowadzone). Jezeli tak jest, wystawiana jest rezerwacja na te surowce i potprodukty; w
przeciwnym razie otrzymujemy informacje na temat brakéw (mozemy tez zamowic
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brakujace surowce), a przypadku poiproduktow zostang na nie wydane podzlecenia
produkcyjne.

Punkt wysyiki
Jezeli utworzymy punkt wysyiki, to zlecenie zostanie zakonczone w momencie wydania
dokumentu WZ. Dokument WZ mozna utworzy¢ jednoczesnie tylko dla zlecen jednego
klienta.

Zlecenia zbiorcze
Na tym punkcie monitorowania mozna przydzieli¢ podzlecenia jednemu pracownikowi. W
sposOb zbiorczy bedzie tez raportowane ich zakonczenie. Jednoczesne przydzielenie kilku
zleceh jednemu pracownikowi mozna tez zrealizowa¢ w inny sposéb (zob. rozdziat
Dodatkowe funkcje Mozarta).

Magazyn ko ncowy
W trakcie raportowania mozna wybra¢, na ktéry magazyn zostang wystawione dokumenty —
magazyn produktow, czy potproduktow (na temat ustawien magazynéw w Mozarcie zob.
rozdziat Konfiguracja). Po wystawieniu dokumentow przychodu/rozchodu na potprodukty na
magazyn produktow, w trakcie bilansowania kolejnych zlecen nie bedg one widoczne dla
programu i nie zostang wziete pod uwage (chyba, ze dokonamy specjalnych ustawien w
konfiguraciji; zobacz rozdziat Bilansowanie).

Punkt karty limitowej (opcja dla systemu enova)
Na tym punkcie monitorowania mozna dokonywaé przesunie¢ miedzymagazynowych
miedzy magazynem surowcoéw, a magazynem produkcji. Utworzenie takiego punktu
wywotuje te same skutki dla bilansowania, jak w przypadku punktu Magazyn koncowy.

Zmienne magazyny
Produkty i potprodukty z tego punktu monitorowania sg kierowane na r6zne magazyny w
zaleznosci od decyzji operatora. Jezeli korzystamy z tego typu punktu monitorowania, to
kontrole nad stanami na r6znych magazynach i wszelkie decyzje w sprawie przesuniec
magazynowych pozostawiamy w gestii operatora — nie odbywa sie w tym przypadku ani
bilansowanie, ani rezerwacja.

Punkt ekspresowej realizacji

Ten punkt obstuguje najprostszy sposob realizacji produkcji wspierany przez program
Mozart. W momencie wydania zlecenia program sprawdza, czy na stanie magazynowym
znajdujg sie wszystkie surowce i potprodukty potrzebne do jego realizacji (na tym punkcie
nie wystepuje bilansowanie i wydawanie podzlecen na pétprodukty). Jezeli tak jest, zlecenie
jest realizowane, a po jego zaraportowaniu zostajg wydane dokumenty
przychodu/rozchodu. Jezeli nie, pojawia sie komunikat odmowy wydania zlecenia.
Realizujgc produkcje przy pomocy tego punktu rejestrujemy poszczegolne zlecenia gtéwne,
ale nie mozemy sledzi¢ jej przebiegu.

Punkt kooperaciji

Obstuguje wspotprace z kooperantami. Na potrzeby tego punktu monitorowania mozna
stworzy¢ specjalne magazyny (zob. rozdziat Konfiguracja). Wydajgc zlecenie na punkcie
tego typu program tworzy dokument przesuniecia miedzymagazynowego, dzieki czemu
mamy dokument potwierdzajgcy wydanie materiatu i wglad w systemie magazynowym w
ilos¢ materialu znajdujgce sie u kooperanta. W momencie zamkniecia zlecenia
(raportowania) mozemy wybra¢é magazyn, na ktory wystawione zostang dokumenty
rozchodu surowca. Magazyn kooperacji jest pomijany w trakcie bilansowania — po pierwsze,
skoro wydano kooperantowi surowce, to przyjmuje sie istnienie wyprodukowanych przez
niego potproduktow; po drugie — w ten sposéb mozna elastycznie rozporzadzac¢ surowcem,
przydzielajgc zlecenia na potprodukty roznym kooperantom.



Punkt bez dokumentow
Mamy mozliwos¢ prowadzenia produkcji i Sledzenia jej przebiegu, bez koniecznosci
wydawania dokumentéw magazynowych po kazdym wykonaniu jakiej$ partii zlecenia. W
oknie raportowania dla tego typu punktu monitorowania istnieje opcja Dokumenty na
zadanie (zob. rozdziat Zlecenia). Korzystajgc z niej mozemy wystawi¢ dokumenty
magazynowe w dowolnym momencie stanu realizacji zlecenia, tworzac jeden komplet dla
wszystkich wykonanych wczesniej partii. Dla tego typu punktu monitorowania nalezy wybraé
zakonczenie Generowanie_RW_ilos¢_100 lub Generowanie_ RW_z_potwierdzenim_ilosci.
Punkt z autoprzydzielaniem
Punkt pomocniczy dla punktéw monitorowania. W przypadku zbiorczego przydzielania
zadan jednemu (nawet wirtualnemu) pracownikowi, mozna je przydzielaé automatycznie
(pracownika wybiera sie wtedy z listy dostepnej na ekranie tworzenia punktéw
monitorowania). Pole wyboru dla tego typu punktu monitorowania jest nieaktywne, dopoki
nie wybierzemy z listy zakonczenia opcji Generowanie RW _ilos¢ 100 lub
Generowanie_ RW_z_potwierdzenim_ilosci, wymaganej dla tego typu.

Konfiguracja

Kolory

W zakfadce kolory definiujemy kolorystyke uzywang na ekranie Zlecenia do
wyroznienia obecnego stanu zlecenia.

= Zlecenia nie przydzielone
= Zlecenia przydzielone
= Zlecenia zrealizowane

Eolory | Tamoweersa korfiquracia | Eossty pracy | Crcionk | Ekren zlecen hanfiguracia | Dokumenty | [nne | Magazyny | Potwerdzena

Zleoenis nie provdoclons
stanclandowy kolor tekstu | -, 0,0 - | standerdowy koke Ha =
i =
ks ekt 2amnaRonedd {255,255, 255 = || hoorMamsmacronsmn. | i, 130,239 %
-Flatenia preydeelons -
standardowy kolar telstu | ] E'.:E. 25_-_—.::3::5-, - standardowy kalor i - |-:'. a0, :55 =
hokar beksty zazracinegs [ ms, 205, 755 | ko Haamacrenags (o, 0, 255 |

-Tlaoenila realzosans

starcarduiy bokar tsksty [12%5 265, 255 =| “andarowy falor s TR =
Faahar Dkt 2amnECHEEGD [COms, 205, 255 | lokorHazamaconsgs (o, 0,139 =
Zgmr | At

Rys. 7 Zaktadka Kolory w Konfiguraciji.
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Zamowienia konfiguracja

W zaktadce Zamoéwienia konfiguracja mamy dwa okna, w ktérych mozemy napisaé
kod (w C#), ktory bedzie :
- wybieral te pozycje na zamowieniu klienta w SysMag (systemie magazynowym), ktore
spetniajg nasze kryteria np. majg znacznik, ze sg przeznaczone do produkcji albo
ktorych stan jest mniejszy od ilosci zamowionej
- mogt przypisac (wyliczyé) pewne wartosci (wybrane przez programiste) z zamowienia
od klienta (z zamowienia w systemie magazynowym) na wartosci pél w zleceniu (w
Mozarcie).

T

Eolory | Czcionkl  Zamdwienia konfiguracja | Ekran zlecer konfiguracia | Magazyny | Kosziy wvbworzenia | Bilansowanie | Dokumenty | Pobwierdzenia | Inne

Eod wybory pozycii zamdwienia pod gerneracie Kod generowania zlecerh

Zapisz anuluj

|
Rys. 8 Zaktadka Zamowienia konfiguracja.

Koszty wytworzenia
W zakfadce Koszty wytworzenia ustawiamy domysiny typ rozliczenh:

Koszt produkty (koszt dokumentu PW) jest liczony jako suma uzytych materiatéw plus:
o] plus koszt pracy z kartoteki produktu

0 plus operacje (podczas raportowania dostarczamy (recznie) informacje na
temat wykonanych przez pracownikéw operacji). Dla tej opcji wskazane jest
zaznaczenie opcji ,Kontrola kompletnosci operacji” w zaktadce ,Inne”

o] ewidencyjna (podajemy cene widniejgcg w kartotece magazynowej towaru w
SysMag i liczymy odchylenia od tej wartosci — zaleca sie nie korzystanie z tej metody

= Koszt produktu — mozemy uwzgledni¢ dodatkowo:
Uwzgledni¢ koszty maszyn (zaznaczenie tej opcji spowoduje uwzglednienie kosztow
pracy maszyny (wpisywanych w opisie maszyny) w kosztach produktu)
Koszty brakéw z kooperacji:
jezeli ta opcja jest zaznaczona, to braki w PM z zaznaczeniem kooperacji nie majg
dodawanych kosztow pracy, nawet jezeli sg w kartotece produktu — nie ptacimy
kooperantowi za wadliwe detale.

Ponizsze ma wptyw jedynie na domysine ustawienia edycji kartotek produktow:
» Typ stawki:




0 brak (podczas tworzenia produktu musimy wybrac rodzaj stawki rozliczeniowej)

0 akordowa (w nowo tworzonych produktach, domyslnie ustawiona jest
rozliczenie akordowe)
0 godzinowa (w nowo tworzonych produktach, domysinie ustawiona jest

rozliczenie godzinowe)

Konfiguracja

Kolory | Czcionki | Zamdwienia konfiguracja | Ekran zlecen konfiguracja | Magazyny  Koszby wytworzenialBiIansowanie Dokumenty | Pok »

Koszk produkia plus koszt pracy - [T Uwzgledniac koszty maszvn

[ Eraki kooperacii bez kosztow pracy

Domyslne parametry koszkdw pracy

& brak
Dormyslny tvp stawki @ O akardowa

O qodzinowa
Daormyslna stawka za godzine

O sygnalizuj
Zerowa stawka w produkcie & zezmalai

O zabraniaj

Zapisz Anuluj

Rys. 9 Zaktadka Koszty pracy.



12

Czcionki

W zaktadce Czcionki definiujemy parametry czcionek uzywanych w aplikacji. Czcionke
definiujemy dla:
- ,catej” aplikacji (z wyjatkiem struktury)
- dla okna definiowania Struktury

Konfiguracja

Kolary | Zamdwienia konfiguracja | koszty pracy  Czcionki |Ekran zlecer konfiguracja | Dokumentsy | Inne | Magazyny | Pobwierdzenia |

—Czcionka statej szerokosci wevkorzystywana w aplikacii

nazina: IEnurier MHew _?I
FOZINIAK I—gil

o000 v

—Czcionka dla okna definiowania skrukkur

nazwa: |Courier Mew _7|
rozmiar: I—gil
I Eilack ﬂ

Zapisz Anuluj

Rys. 10 Zaktadka Czcionki.

Ekran zlece n konfiguracja

W zaktadce Ekran zlece i konfiguracja ustawiamy parametry dotyczace ekranu
Zlecenia :
= Wysyika konieczna do zamkniecia (zlecenie nie zniknie z ekranu zlecerh do momentu
zaraportowania wysyiki)
= Grupowanie
= Filtrowanie (umozliwia korzystanie z funkgji filtrowania, opisane w podrozdziale
Filtrowanie)
= Zaawansowane Filtrowanie (umozliwia korzystanie z funkcji zaawansowanego
filtrowania, opisane w podrozdziale Filtrowanie)
= Pokazuj podpowiedzi (uruchamia wyswietlanie dymkow z informacjami na temat
komoérek, obiektow w réznych czesciach programu (dymki pojawiajg sie po najechaniu
kursorem na komorke))
= Wigcz mechanizm harmonogramowania (uruchamia mechanizm harmonogramowania
zlecen produkcyjnych, korzystanie z tej funkcjonalnosci wymaga uprzedniego
zdefiniowania maszyn i przypisania ich do produktow, wiecej informacji na ten temat
znajduje sie rozdziale Zlecenia w podrozdziale Harmonogramowanie)
= przycisk Usun ustawienia ekranu — przywraca ustawienia ,fabryczne”
= ustawienia dotyczace szerokosci kolumn Punktow Monitorowania



Konfiguracja

[ Whysvtka konieczna do zamkniecia zlecenia

W Grupowanie

¥ Filtrowanie

I~ Zaawansowane Filtrowanie

[ Pokazuj podpowisdzi

[~ wtacz mechanizm harmonogramowania Usur ustawienia ekranu
j [ 192; 19... " Kolor Ha wybranegao rekordu

45 4| v | Szeroknd kolumng Weedzishy 3

Zapisz Anuluj

Kalory | Czcionki | Zamdwienia konfiguracia Ekran zlecen kanfiguracia |Magazyny | Koszty wybworzenia | Bilansowarnie | Dokumenty | Pk 4

»

Rys. 11 Zaktadka Ekran zlecen konfiguracja.
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Konfiguracja

Eolory | Czoionki | Zamowienia konfiguracja | Ekran zlecen kanfiguracia | Magazyny | Koszby wvbworzenia  Bilansowarie | Dokumenty | Pok 4 »
 Parametry podstawowe
Eontrola ELUMWYP podczas bilansowania zlecenia |
Kontrola skanu minimalnego  podczas bilansowania Bl
Kontrala zleceri magazynowych podczas bilansowania [
Kontrola stanu podczas bilansowania Tl

Maksymalna ilosc zlecen dla ekspresu 100 :

~Liska magazvndw branych pod uwage w krakcie bilansowania

Zapisz Anuluj

Rys. 12 Zakladka Bilansowanie.

Mechanizm Bilansowania moze uwzglednia¢ nastepujgce czynniki:

- EUWP (ekonomicznie uzasadniona wielko$¢ produkcji), ponizej ktorej nie optaca nam sie
uruchamiac¢ produkciji

- Stan Minimalny zawarty w kartotece SysMag dla produktu

- wielkos¢ aktualnie uruchomionych zlecen ,na magazyn” (wkasnych)

- mozemy wigczy¢ lub wytaczy¢ kontrole stanow potproduktow

- mozemy limitowac ilo$¢ jednoczesnie uruchamianych zlecen w trybie ,ekspres”

- wybra¢ magazyny, ktére brane sg pod uwage przy okreslaniu stanu magazynowego
poOtproduktow




Dokumenty

Konfiguracja

Eolory | Czcionki | Zamowienia konfiguracja | Ekran zlecen konfiguracja | Magazyny | Koszby wybworzenia | Bilansowanie  Dokumenty | Pok »
P R

Dokurnent Ph': W IF"‘-.-\.-"— Produkcja - -
Dokument R [Tz W Surowice - makeristy - -
Dokument rezervsaci: | T IT Surowce - potprodukky - -

Dok, rezerw, ponad skan: — IT Odpad - -
Dokument wysstki: | Tl I\-k-"Z— Er aki - -
Dokument M — IW

Dokumentu zamow, do dostawc, IT

Epilog dokumenktaw :

Zapisz Anuluj

Rys. 13 Zaktadka Dokumenty.

Epilog dokumentu
W tym oknie wpisujemy kod w C# pozwalajacy dokonaé¢ zmian na zapisanym dokumencie
magazynowym np. przepisac¢ do uwag jakies dane ze zlecenia produkcyjnego,

Lista typow dokumentow w SysMag:

- mamy tu liste dokumentow logicznych Mozarta i odpowiadajgcych im dokumentow w
SysMag z zaznaczeniem, czy dokument ma by¢ generowany (,ptaszki”)

- dodatkowo — dla enova — mozemy podaé niestandardowy typ dokumentu w SysMag. Ta
zaktadka powoduje jedynie przepisanie tych typow jako domysinych do Punktéw
Monitorowania, gdzie nastepuje ostateczne ich zdefiniowanie (w szczegoélnosci w nova
kazdy PM moze mieC wiasne dokumenty)

Na prawo od powyzszej listy typow (Tylko dla SubiektGT) mozemy zdefiniowaé¢ kategorie -

ktére bedg wykorzystywane przy tworzeniu schematu importu w aplikacji Rewizor - dla
dokumentow RW i PW zwigzanych z réznymi zdarzeniami na produkciji.
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Inne

Na zaktadce Inne ustawiamy:
» Aktualny rok
* DomyslInailo §¢ dni na realizacj @ zamdwienia — domysing wartos¢ na ekranie Nowe
zlecenie dla llos¢ dni na realizacj e.
» Dlugo $¢€ numeru zlecenia (domyslnie 4 tzn. 9999 zlecen w roku)
» Sprawdzaj kompletno $¢ operacji
» Zamykanie ekranu raportu, na ekranie zlece n
» Zamykanie listy sktadnikéw podczas dodawania
* Czy ilo $ci uzywane w definicjach produktow mog g by¢ ujemne — praktycznie
oznacza to generowanie podczas raportowania dokumentow PW zamiast RW na takie
sktadniki (np. dodatkowe odpady, demontaz itp.)
» Czy na li scie skiadnikow wy s$wietla € ustugi — Mozart dopuszcza ustugi jedynie jako
produkty finalne : taka ustuga moze miec strukture materialowg
» Port wydruku etykiet — wybieram port drukarki etykiet
» Szybko $¢€ portu wydruku etykiet — wybieramy szybko$¢ drukarki etykiet
* Plik z logo firmy , ktory pokaze sie w lewym, gérnym rogu Przewodnikow
Warsztatowych
* llo$¢é miejsc po przecinku na wydrukach niektérych pél Przewodnikow Warsztatowych

Konfiguracja

Kolory | Czoionki | Zamowienia konfiguracia | Ekran zlecen konfiguracja | Magazyny | Koszby wybworzenia | Bilansowanie | Dokomenty | Pobwierdzenia Inne|

akiualny rok; 2008

4k 4k

Dormyslna ilosé dni na realizacis zamawienia: 24
CHugnsd numery zlecenia 4=
Sprawdzaj kompletnosd operacii

Zamykanie ekranu raportu, na ekranie zlecen

Zamykanie listy sktadnikdw podczas dodawania

Ujemne skbadniki produktde

[ i B

Cay wysiietlac ustuni

Ebwkigky
Part vaydruko ebvkist oML -

Szwbkose portu wedruky etvldet 600 -

Weydruki
Plik. 2 logo

Tloéé migjsc po preecinky 4

Zapisz Al

Rys. 14 Zaktadka inne.



Magazyny
Definiujemy gospodarke magazynowa oraz decydujemy przez przypisanie odpowiednich

.,magazynow” z Mozart-a do rzeczywistych magazynow w przedsiebiorstwie.
Uwaga: Moze funkcjonowac z jednym magazynem.

Konfiguracja

Kalory | Zamawienia konfiguracja | Koszty pracy | Czcionki | Ekran zlecer konfiguracja | Dokumenty | Inne  Magazyny | Pobwierdzenia |

Magazyn surowcdv: vy j
Magazyn patprodukkdw: Ghawny j
Magazyn produktdw: oy j
Magazyn brakdw: Ghéwny j
Magazyn odpaddw: Ghéwny j
Magazyn wejsciowy dla kL: oy j
Czy kontrolowad precvzje "

Zapisz Anuluj

Rys. 15 Zakladka Magazyny.

—Magazyn surowcow - domysiny magazyn dla dokumentow RW

—Magazyn poétproduktow - domysiny magazyn pétproduktéw dla dokumentéw
magazynowych

—Magazyn produktéw - domysiny magazyn produktéw dla dokumentdéw magazynowych
—Magazyn brakéw - domysiny magazyn brakéw dla dokumentéw magazynowych
—Magazyn odpaddéw - domysiny magazyn odpadéw dla dokumentéw magazynowych
—Magazyn wej sciowy dla KL - domysiny magazyn wyjsciowy dla KL (kart limitowych) dla
dokumentoéw magazynowych
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Potwierdzenia

W zaktadce Potwierdzenia konfigurujemy liczbe potwierdzen (wykonywanych przez
uzytkownika), ktére bedzie program wymagat w czasie wykonywania zlecenia.

Kolory | Zamdwienia konfiguracja | Koszty pracy | Czcionki | Ekran zlecer konfiguracja | Dokumenty | Inne | Magazyny

& pytad

O hlie pytad i nie drukovead

O Mie pytad i drukowad

Rys. 16 Zakladka Potwierdzenia.



Wybor bazy
Wybieramy baze z dostepnych w systemie magazynowym

Kopia bazy
Program tworzy kopie bazy danych.

Odtworzenie bazy z kopii

Program odtworzy baze danych z wczesniej utworzonych kopii (aby skorzystac z tej
mozliwosci nalezy wczesniej wykonaé kopie, z uwagi na bezpieczenstwo zaleca sie
regularne tworzenie kopii baz zarowno aplikacji Mozart jak i systemu magazynowego).

Kontrola

Mamy do wyboru kilka opcji, ktére umozliwiajg przeprowadzenie kontroli poprawno$ci
dokumentéw. Wybierajgc ktdras z opcji aplikacja sprawdzi wszystkie dokumenty (prosze
pamietac, iz w przypadku diuzszego uzytkowania aplikacji bedzie to oznaczato
sprawdzenie duzej ilosci dokumentdw i moze to zajac diuzsza chwile).

W przypadku wykrycia btedu program wyswietli nazwe dokumentu posiadajgcego btedy.

&4 Mozark, ver. 1.09.033

| shegtam

_:@eraﬁ:ng Brpdukcj'a,. jahﬁ‘ulu ‘Zestawienia O prograrmie

operatora benig o ;ieaehia- ['g@pufi:ijwari'la'-
SOL Serwer
.Eﬂnkty.merﬁ:fbmwanﬁa
Kerfiguracis

W 3313-‘51'_ ..traz'y 1

Kopia bazy
.Qﬂi:'wnrzaﬁia'ba_zwz-liﬂﬁi
Korfiguraciaskeanin b

Syjsde Q)

osci dokumenkdw
tadowanie kanfiguraci Korttrola zlecer
Kantrala biednych dokumentav
Korttola spéinasl wydart ssdriko
Usuniecie bednych wariantdw i sktadrikedu produkkdw

Rys. 17 Podmenu Kontrola.

Przeliczenie warto $ci dokumentéw.

Skanuje liste dokumentow przypisanych do Mozarta. Jezeli dokument nie istnieje w
systemie magazynowym to jest usuwany z kolekcji. Jezeli istnieje to od$wiezane sg jego
wartosci w kolekcji. Sam dokument w SysMag nie jest modyfikowany.

Kontrola zlece A.

Odswieza stan zlecen. Pobiera i ponownie zapisuje. Odnawiane sg w trakcie zapisu
statusy zlecen. Na poczatku jest pytanie Czy kontrolowac tylko otwarte zlecenia. Jezel
odpowie sie ze nie to kontrola moze potrwa¢ dlugo , bo zapis zlecenia jest dosy¢
pracochtonng czynnoscig. Jezeli odpowie sie ze tak to ponownie zapisywane sg tylko
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otwarte zlecenia. Jest to zdecydowanie bezpieczniejsze. Przydaje sie w sytuacji gdy
podczas realizacji zlecenia wystgpit jakis btad i sg nieprawidiowe statusy.

Kontrola bt ednych dokumentéw.

Dla kazdego numeru zlecenia produkcyjnego, sprawdzana jest lista dokumentow w
SysMag zawierajgca go. Jezeli dokument zawiera w uwagach numer zlecenia (w
dowolnym miejscu) a nie jest (ten dokument) zarejestrowany w Mozarcie , to trafia do
raportu jako btedny. Oczywiscie to nie musi by¢ btedyny dokument, bo operator mégt w
jakims dokumencie umiesci¢ samodzielnie numer zlecenia.

Kontrola spojno  $ci wyda n sktadnikéw
(opcja nieaktywna)

Usuni ecie bt ednych wariantéw i sktadnikow produktow.

Skanuje liste wszystkich sktadnikéw zlecen (XpoSkladniki). Jezeli znejdzie sktadnik bez
przypisanego towaru (xpoTowary) to go usuwa. Jezeli znajdzie sktadniki typu produkt bez
przypisanego wariantu to sktadnik jest usuwany. Jezeli ma przypisany wariant bez
przypisanego (do tego wariantu) towaru to usuwany jest i sktadnik i wariant.

Kontrola struktury produktu - naprawa sktadnikéw ty pu 'P' bez wariantu.
Skanowane sg wszystkie sktadniki typu produkt bez przypisanego wariantu. Do kazdego
takiego sktadnika zostaje przypisany pierwszy wariant. Na koniec powstaje z tego raport
na dysku.

tadowanie konfiguracji
Stuzy do wczytywania konfiguracji z plikéw konfiguracyjnych.

Filtrowanie

Mozart posiada trzy podstawowe metody filtrowania. Do pierwszej uzyskujemy dostep
klikajgc PPM na nagtowku kolumny (np. w tabeli bilansowania) , pojawi sig¢ menu:

I :H Sork Ascending 1

; il Sark Descending E

! et Sorkinig

It
"= Group By This Calumn
f i;l Graup By Boy
.f -l Column Chaoser L

- W4 Best Fit 1

e clearFiltet

A Filber Editor

Best Fit (all columns)

Rys. 18 Menu filtrowania.

Do wyboru mamy:
—Sort Ascending (sortowanie rosngce)
—Sort Descending (sortowanie malejgce)



—Clear Sorting (brak sortowania)
—Group By This Column (grupuj wedtug kolumny)

i gl
= = - :
#lel2)d@|
" o
Wydi: | Rezma [Pozow,  |Stan Braki  [Zam.. |[Dost.. |Blens |5t |Blans.. |Mazkc.  |Stencdk..
| I VN | |
M |ooool Blachazewnetrang | 1178,..| 58,0000(1120,0...| 0,00008822,0 ; 0,0000] 10,0000 0,0000| §822,0...| 1120,0000) 9 942,0000]
M |ooooz Blacha wewrietrzna | 176,0000| 58,0000| 120,0000)  0,0000|9822,0...| 0,0000| 0,0000) 0,0000/9822,..| 0,0000) 9822,0...| 120,0000| 99420000
P |oooos blacha profil 001 1000,..| 00000 0,0000]1000,0... 0,0000] 1000,.. 0,0000) 0,000 -1000.. 0,0000 -1000,..  0,0000 10,0000
P |ooooe blacha profil 002 00000 00000 0,0000] 0,0000) ©0,0000| 0,0000 0,000 0,0000) 0,0000| 0,0000| O0000) 00000 10,0000
P |Bssss EICHA 0,0000| 00000 o,0000| o0,0000) -1,0000) o0,0000( 1,0000| 0,0000] -1,0000] 0,0000| -1,0000 0,0000 10,0000
H I3
Iy szt
[ Tykabraki [ Tylka niezhilansowane [~ Tylkn rieshilansowane st min) Zlecenia | Zamiwienia | EksparthL'S'| Druuj | Whiyjda. |

Rys. 19 Grupowanie wedtug kolumny.

Umozliwia to pogrupowanie np. surowcow w zaleznosci od uzywanych jednostek miary.
—Group By Box
—Column Chooser (dodawanie, usuwanie kolumn z widoku)
—Best Fit (optymalizacja szerokosci kolumny)
—Clear Filter (powr6t do domysinego filtrowania)
—Filter Editor (edytor zapytan filtrujgcych)

]

and ©

----- [Mazwa] Begins with <enter a values 0

~[Mazwa] Begins with <enter a valuex £

(] g | Cancel | Apply

Rys. 20 Edytor zapytar filtrujgcych.

W edytorze zapytan mozemy utworzyé¢ formute filtrowania. Aby doda¢ nowg formute
klikamy LPM w plusa znajdujgcego sie na prawo od ,And” (lewy gérny rog ekranu
edytora). Klikajgc w pole ,Nazwa” wybieramy kolumne, klikajac w srodkowg czes¢
zapytania wybieramy rodzaj dziatania:
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BT
#' Dioes not equal
i Is-greater thamn
2 Is greater than or equal to
< Islessthan
% Islesstham or equalto
40 Is betiwesn
Sk Is nok bebweern
abie Cantains

ach [oes nok contain

al

[8lb Begins with

Bfe] Ends with
casc Is like

a%e Is ok like

) Isblank

) Is not Blank

oo Ts gy of

oo T= mone af

Rys. 21 Lista dziatan.

Natomiast w ostatniej czesci ,enter a value” wpisujemy zgdang wartosc. Zapytania
usuwamy klikajac w krzyzyk znajdujacy sie po prawej stronie zapytania.
—Best fit (all columns) (optymalizuje szerokos¢ wszystkich kolumn)

Drugim sposobem na filtrowanie wynikdw jest wykorzystanie pierwszego (dodatkowego)
wiersza w tabeli (np. bilansowania):



_i8yx]

Flozla

Tvp  Kod : Patr... |Wyd... Reze... |Pozos,.. |Skan |Braki Zam... |Dost.. |Blans [Sts.. |Blans.. |Hadec.. |Stancatk...
1 00001 e e 1173,...| 58,0000|1120,0...] o,0000/8822,0...] o0,0000] 0,000 o0000(3822,..| 0,0000( 3522,0..] 1120,0000) 9 94z,0000
M 00002 Blacha wewnetrzna  |m@ | 175,0000| 58,0000| 120,0000| 0,0000] 9822,0...| 0,0000| 0,0000| 0,0000]9&22,..| 0,0000 9822,0...| 120,0000| 9 942,0000
M 00003 Termaizolacia m3 | 139,0000| 31,0000| 164,0000| -5,0000|9805,0..| 0,0000| 0,0000] 0,0000/9811,...| 0,0000| 9511,0..| 164,0000] 9969,0000
P 00004 Phyta szt 0,0000) 0,0000] 0,0000] 0,0000) 62,0000/ 0,0000| 59,0000| 0,0000)-62,0000] 0,0000| -62,0000 3,0000 10,0000
P 00005 blacha profil 001 mz | 1000,..| 00,0000/ 0,0000(1000,0...| 0,0000(1000,0...| 0,0000/ 0,0000-1000... 0,0000(-1000,0.. 10,0000 10,0000
P 00006 blacha profil 002 2 0,0000] 0,0000[ 0,0000) 0,0000, 0,0000] 0,0000] 0,0000) 0,0000] 0,0000) 0,0000] 0,0000 10,0000 10,0000
P BS555 BICHA 2 0,0000) 0,0000| 0,0000] 0,0000| -1,0000/ 00,0000/ 1,0000| 0,0000] -1,0000) 0,0000) -1,0000 10,0000 0,0000
[ Tylkobraki [T Tylkoniezbilansoware [ Tylka riezbilansowane (st.min) Zlecenia | Zamdwienia | Eksport 5L Dk Wyjdz

Rys. 22 Filtrowanie przy uzyciu komérki do filtrowania.

w zaznaczonej komorce wpisujemy interesujgca nas warto$é ograniczajac wyswietlang
zawartosc do
oczekiwanej grupy.

Dostep do trzeciej metody filtrowania (zaawansowane filtrowanie) uzyskamy klikajgc w
trojkacik, ktory pojawi sie (pod warunkiem, iz w opcjach mamy zaznaczong opcje
zaawansowane filtrowanie) na prawo od nazwy kolumny gdy na nig najedziemy:

@it Mozark, ver. 1.09.033 - [Zlecenia] f

o Bragram  Dperatorzy Efodukg_ja- \ﬂnwni'ki- Zestawieria O programis

iyiscie |§k1‘adri|k| |'§a1'rr'o"_wi¢nia' |'Z_léte_nia": | Raportawarie

MNumer DataPrzyjecia Data wysyrki | EBdbiorca Ilosc | -cechakolor cechaprofil | zak |wgke |wye
BAO7 /0001 2007-11-19 2007.11.30 ARC 1000000 biaky profil 001
PAOT/0002 2007-11-19 2007.11.30 ARC 100, 0000 biaty profil 001

Rys. 23 Filtrowanie trzecia metoda.

, po Kliknieciu (lewym klawiszem myszy) pojawi sie menu z opcjami do wyboru:
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& Mozart, ver. 1.09.033 - [Zlecenial
o<l Program  Operatorzy  Produkcja  Stowniki Zestawienia O programie

| Wypte | Sladniki | Zaméwienia | Zerenia | Raportonanie

Data wysyiki

Thmer DataPrzyiecia
: = {Blanks)
F/O7/0001 Z007=-11-1%9 2007.11.30 thian blaria) 100, 0000
B/O7/0002 2007-11-149 2007, 11.30 2007.11.30 100, 0000

4

Rys. 24 Filtrowanie -menu.

, ha liscie wyswietlone zostaty 3 podstawowe opcje oraz lista mozliwych wynikéw (w tym

przypadku lista wszystkich dat wysyiki):
—opcja Custom uruchomi ekran:

Custom AutoFilter i %]

Show rowes where:
~Diaka wysylki-

Ilequals ﬂ | ﬂ
®ad  Oor

g |

Rys. 25 Ekran parametrow filtrowania.

W komorkach znajdujacych sie z lewej strony wybieramy rodzaj poréwnania, a z prawej
wpisujemy badz wybieramy z listy zadang wartosc.

Operatorzy
Menu operatorzy gromadzi informacje dotyczace operatoréw i praw dostepu operatorow

do poszczegolnych funkcjonalnosci programu.



Lista operatoréw

Lista operatoréw zawiera liste pracownikow, ktdra to lista jest importowana z systemu
magazynowego.

Lista operatordw

Rola
Adrministrator

Popraw L1 Wivids

Rys. 26 Domys$lIna lista operatorow.

Domysinie mamy do dyspozycji jednego operatora Szef/Administrator  (zalezy to od
stosowanego nazewnictwa w systemie magazynowym), ktory to petni role Administratora
(posiada peiny dostep do funkcjonalnosci aplikacii).

By zmienic role operatora, klikamy w przycisk popraw pojawia sie okno Operator:

Lista operatordw

Cperator Rola
Szef Administrakor
Kowalski Jan

Operator ! |Kucharski Krzysztof
Zapisz

Rola j

Whyjdz

Magazynier
Operakor
Kierownik,

x|
Poptaw

Rys. 27 Okno konfiguracyjne Operatora.

Z listy dostepnych ré6l mozemy wybraé i przypisa¢ operatorowi (pracownikowi) wybrana.
Mozart nie umozliwia dodawania, usuwania operatorow , korzysta on z listy

pracownikow/uzytkownikow systemu magazynowego i tylko w systemie mozemy dodawac
i/lub usuwac operatoréw .
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Role

Przez rol @ rozumiemy zbiér uprawnien do korzystania z poszczegdlnych funkcji
programu np. Administrator ma prawo do korzystania z catego programu, a magazynier
mogtby mieé dostep tylko do funkcji monitorujgcych przeptyw materiatéw i dokumentéw
z/do magazynow.

Dodaj ‘ Popraw | Usuri | Wivida ‘

Rys. 28 Domyslne lista rél.
Domysinie na liscie rol mamy tylko jedng pozycje Administrator .
Role stanowig wewnetrzne rozwigzanie Mozart-a, mozemy je dodawa €, poprawia ¢
badz usuwa ¢ (stuzg do tego przyciski na dolnej belce Listy rél ) .
Po kliknieciu przycisku Dodaj/Popraw pojawia sie:



Edycja parametrow roli A ] 1

Mazwa roli ||

— Uprawnienia :

H

=} Operatorzy

Liska operatorow

Role

=} Produkcia

— Dokurnenty wysytki

— Karty limitowe

— Raportowanie

— Szvbkie planowanie

- Zamdawienia

L Zlecenia

=k Program

_lj- Konfiguracja

Konfiguracja

=} Kontrola
Kontrola btedrych dok. ..
Kontrola spdjnasci vy, ..
Kortrola zlecer
Przeliczenie wartosci d. .,

— Kopia bazy

— Odbworzenie bazy 2 kopii

— Punkty moritorowania

—S0L Serwer

— yvbor bazy

— Zmiana operatora
=} Stowuniki

— Grupy Cenowe

— @rupy produkkow
— Maszyry

— Operacje

— Pracownicy

— Sktadniki

KKEKER KRR KRR KRR R KRR R R KRR R R R R EER

dz
Zapisz
ﬂ Whids |

Rys. 29 Oko edycji parametrow roli.
Gdzie wpisujemy/modyfikujemy nazwe roli oraz zaznaczamy (przez dwukrotne klikniecie
na checkboxie ), ktére funkcjonalno$ci beda dostepne dla rozpatrywanej roli .

Produkcja

Zamowienia
W zamoéwieniach wyswietlana jest lista zamowien z systemu magazynowego, na

podstawie ktérych mozemy wygenerowac (zaznaczajac wybrane zlecenie i klikajac w
przycisk Generuj) zlecenie produkcyjne.
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Lista zamowien =IOl x|

| Murner Kaontrahent DakawWystawienia DataRealizachi | Kaktegaria |

Generyj zlecenia ‘ el ‘ o ‘ Wiyidz

Rys. 30 Lista zamowien.

Po zaznaczeniu zlecenia i kliknieciu w przycisk Generuj zlecenie , pojawi sie okno:

adl

Lok | >

Rys. 31 Tworzenie zlecen produkcyjnych.

informujgce o stanie zamowienia, jezeli nie pojawit sie btad to zleceni zniknie z listy
zamowien i pojawi sie na ekranie zlecen.

Jezeli chcemy, aby modut generujacy zlecenia produkcyjne - na podstawie zamowien
wystawionych w systemie magazynowym - wstawiat produkty o wtasciwych wariantach, to w
pole "opis pozycji" dokumentu Zaméwienia od Klienta nalezy wpisa¢ zgdany wariant w postaci:
#Nazwa wariantu#.

Przyktad wpisu: Zamawiamy fotel #Kacper# na poniedziatek. Program utworzy zlecenie na
produkt o symbolu wpisanym w tej linii Zamowienia od Klienta w wariancie o nazwie
"Kacper" - tekst przed i po znakach "#" jest przez program ignorowany i stuzy jedynie jako
dodatkowa notatka dla korzystajgcych z systemu magazynowego.

Podczas korzystania z tej funkcjonalnosci nalezy pamietac:



wielkos¢ liter ma znaczenie, czyli ze ,A” i ,@" bedg traktowane jako dwie r6zne wartosci
w przypadku wpisania nieistniejgcej nazwy wariantu program poinformuje o braku
takiego wariantu (w przypadku, gdy zamowienie zawierato kilka zlecen program
wygeneruje te, ktore zostaty prawidtowo podane)

Zlecenia

Ekran zleceniem jest prawdopodobnie najwazniejszg czescig Mozart -a. Jest to zbiorczy
ekran, na ktorym znajdziemy zlecenia oraz informacje na temat tego co sie z nimi dzieje.
taczy on funkcje klasycznej listy zlecen z pewnego rodzaju tablicg wskaznikow, gdzie
widac¢ stan zagrozenia i realizacji. DomysInie na ekranie zlecen wyswietlane sg tylko
nastepujace informacje:

* numer zlecenia
* punkty monitorowania
i wyglada to mniej wiecej (na ponizszym ekranie wida¢ 3 pkt. monitorowania) tak:

@4 Mozart, ver. 1.09.017 - [Zlacenia] ==l

s Program  Operatorzy  Produkcja  Stowniki  Zestawienia O programie -8 x|

Wyiscie |§k}adniki ‘Zaméwienia ‘Zlecenia |&aportowanie |
h chcesz grupowad,
Huner Zakup | ml | w2z |
sortowanie [ Zlecenia zakoriczane abe... | 7 |
@& Glowne O wsaystkis Diadaj | Popraw | Lisuri | Kopiuj ‘ = [& Materiaty | Wids

| System magazynowy: SubiekiGT | Operator: Szef |Rela: Administrator | Baza: kroPokrolnshoz | Baza magazynowa: kroPokrolns

Rys. 32 Domysiny widok ekranu zlecen.

Widok ten mozna modyfikowac i uzyskac np. taki efekt:
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&t Mozart, ver. 1.09.028 - [Zlecenia] =T
ol Program  Operatorzy Produkcja  Stowniki Zestawlenia O programie = B X|

wyjécle | SHadnki | Zaméwienia | Zecenia | Raportowanie

Wumer Tlnss |ProdukcG | Odbiorss |DacaPreyiesia | Dats wpsydei | sekup | w0l noz2 wysyl
F/07/0001 44,0000|siedzisko |MIVICO 2007-10-13 2007.10.13 it
B/07/0002 4,0000|siedzizko |APTOR 2007-10-13 2007.10.27 W00z i

WOl i

pAS

P/0O7/0003 §,0000 krzesio ABC 2007-10-13 2007.11.02
P/07/0004 2,0000|krzesio ABC 2007-10-13 2007.11.06

sortowanie "1 Zlscenia zakoficzons abc... F |
‘@Gmwna O Wazystkie Dodaj ‘ Popraw ‘ Usur ‘ Kopiu ‘ z| J}.‘ Materiaty M| Wyids

| System magazynowy: SubiektGT | Operator: Szef | Rola: Administrator | Baza: insProl012 | Baza magazynowat probnyl012
distart| | 32 windows Expl... -| 8] dokimentacjan71... | ) Mozart (13- sevbki .. | () Windows Task Ma... | e Clipbosrdot - fa... |[EMozart, ver. 10.. | fl« B @ zom3

Rys. 33 Przyktadowy ekran zlecen.

albo troche mniej typowy:

Mozart, ver. 1.09.019 - [Zlecenia] =R
o Program  Operatorzy  Produkcis  Stowniki Zestawiznia - O programie -8 X |
Whyiscie |§Hadniki ‘Zaméwisnia ‘;Is:enia |aapurtuwame |

2

. L E

1 rzyjecia & |
——— TIloscPFlan&
Huner | Ddbior & |Dat... & Data wysyrki IP):udukt,Gluwn I Ilosc | Zakup } ul } u2 }
\ |
=] Odbiorca: ABC
| RezerwDok:
=l DataPrayjecia; 2007-09-24
=] TlascPlan: 12,0000
|rs]aBC [zo07-0... | 2007.10.18 [rabores [ 12,0000 BIRES w1z WOnz
=| TloscPlan: 13,0000
[p/aBC [2007-0... | 2007.10.18 |taboret [ 13,0000] g3 ] oo
=l DataPrayjecia; 2007-09-28
=l TloscPlan: 1,0000
p/|aBC 2007-0... | 2007.10.22 |siedziska 1,0000] () il
p/[aBC 2007-0... | 2007.10.17 |taborer 1,0000 01 [
P/[aBC 2007-0... | 2007.10.11 |siedzisko 1,0000] () 0
| TioscPlan: 2,0000
[p/]aBC [z007-0... | 2007.10.22 [uaboret [ z,0000 00 |
=| HloscPlan: 7,0000
[ e [aBc [zo07-0... | zo07.10.22 [siedzisko [ 9.o000] 0 | oo | |
| e/ [26C [2007-0... | 2007.10.26 |siedzisio | 70000 1 | oo | |
=| TloscPlan: 9,0000
s [2007-0... | 2z007.10.22 [siedzisko [ s,o000] g3 | oo ] |
=/ Cdbiorca: REZERWACIA
=/ RezerwDoki:
=| DataPrzyjecia: 2007-09-28 !
s ——— -
sortowarie 1 Zlecenia zakoriczone  abe. ﬂ
@ Gtéwne O wiszysthie Diadaj | Popra | Usuri | Kopiuj |ﬂ E Materiaty |E Wiyjds

|Systém magazynawy: SubiekkaT "Operatur: Szef ‘Ru\a: Administrator |Baza: insPro0ez4 |Eaza magazynowa; subProd3z4

Rys. 34 Przyktadowy, rozbudowany wyglgd ekranu zlecen.

Oznaczenia na ekranie zlece n:

—kolory (kolory mozemy definiowa¢ w konfiguracji, kolorem mozemy oznaczy¢ wszystkie
stany podzlecenia: brak dziatan, wydany, zakonczone)

—znaki/litery w opisie podzlecenia (W oznacza wydane do wykonania, Z oznacza
zakonczenie prac nad podzleceniem)



Modyfikacja wygl adu

Powyzszy ekran nie jest moze zbyt czytelny, ale ma on zobrazowa¢ mozliwosci
konfiguracji widoku ekranu zlecen. Mozemy go modyfikowac¢ na kilka sposobow:

» dodajgc nowe kolumny

 dodajac elementy grupujace (na powyzszym rys. widzimy ,szary” pasek z komorkami
grupujacymi)

» modyfikujgc kolorystyke ekranu (ustawienia koloréw znajdujg sie w menu Program ->
Systemowe -> Konfiguracja na zakfadce kolory )

Aby dodac¢ nowe kolumny i/lub element grupujacy klikamy prawym przyciskiem myszy na
nagtéwku dowolnej kolumny i z menu wybieramy kolumny -> poka z/ukryj kolumny,
pojawia sie okienko:

| Pokaz,Ukryi kolumn £
Columns |Bands |
1 || bandedaridCalumnl -
cechaPaolel
| cechaPolez
- || cechaPale3
_|| cechaPale
_|| cechaPales
cechaPaoled
cechaPole?
cechaPoled
Grupa prod.
GrupaiCenawa. Opis
GrupaCenowa, Symbol
TlnsrPlan i ﬂ

Rys. 35 Okno Pokaz/Ukryj kolumny.

z ktérego mozemy przeciggna¢ wybrang kolumne na ekran zlecen. Jezeli przeciggniemy
ja na inng kolumne to pojawi sie ono obok niej, natomiast jezeli przesuniemy jg na ,szary”
obszar pomiedzy tabelg, a paskiem narzedziowym to dodamy nowy element grupujacy.

Oznaczenia

Mozart korzysta z trzech sposobow informowania o stanie zlecenia:
- wykorzystujac kolory
— wykorzystujgc symbole/litery
—  szczegotowo w odpowiednich oknach i raportach
Mozart wyrdznia trzy stany zlecenia:
—  pusty (informacja na temat zlecenia znajduje sie w systemie, ale nie sg prowadzone
zadne czynnosci zwigzane z tym zleceniem_
— wydany (oznaczany literkg W, sygnalizujacy iz zadanie zostato przekazane do
wykonania)
—  zakonczony (oznaczany literkg Z, sygnalizujacy iz zlecenie/podzlecenie zostato
wykonane i zakonczone)

Pierwszy sposob przypisuje odpowiedni kolor (ustawiany w Program -> Systemowe ->
Konfiguracja -> Kolory ) do poszczegoélnych stanow zlecenia.

Drugi sposéb dopisuje odpowiedni znak w komaorce podzlecenia.

Trzecim sposobem na uzyskanie informacji jest skorzystanie z:
—podgladu zlecenia (przycisk podgladu znajduje sie na dolnej belce narzedziowej. Na
lewo od przycisku Materiaty )
—klikajac prawym przyciskiem myszy na komorce podzlecenia i wybierajac Info o zleceniu
—Raportowania (dostepne tylko w przypadku zakonczonych zlecen), ktére znajdziemy w
menu Produkcja -> Raportowanie



Info o zleceniu

Po wybraniu Info o zleceniu pojawi sie nastepujacy ekran:
=101

Informacje |D0kument'>-' |

—Info o zZleceniu
Petry numer : |P£D?HDDD‘I 01
Mazwa produkky ; ISinZiSkD
kiod produktu ; |5|EDZ|5KD
Data rozpoczecia : IEDD?-09-24
Data zakoriczenia | IEDD?-09-24
Stan zlecenia : IZ

—Pastep
Tlagé zamdwiona : |1 2000000
Tladé wykonana : |12
Tios¢ brakiw : o

—Przydzielony pracownik
kod : |sF
Irnie ¢ I
Mazwisko : ISzef

Skbadniki razem

Rys. 36 Ekran Info o zleceniu.
na ktérym znajdujg sie informacje dotyczace zlecenia pogrupowane w trzech kategoriach:
—Info o zleceniu (ogdlne informacje)
—Postep (stan prac nad zleceniem)
—Przydzielony pracownik (kod oraz dane osobowe pracownika)

Zaktadka dokumenty wyglada nastepujgco:



(% 2lecenie produkcyine numer : 1 o ]
i| Informacie  Dokumenty |
Lista dokumentdw
| Tvp Tumer Tlo=2 Warkosg
v |Rw R 1/2007
P Py 142007 12,0000 0,0000
Skbadniki razem Zamknij

Rys. 37 Info o zleceniu — Dokumenty

i gromadzi liste dokumentéw zwigzanych z dénym podzleceniem.
Jezeli klikniemy w przycisk Sktadniki razem znajdujacy sie w lewym dolnym rogu okien
zwigzanych z Info o zleceniu to pojawi sie okno:

BlLista sktadnikow na dokumentach RW |
| kod Mazwa Tosé Im
F | SKORA
PIAMEA pianka 12|szt.

Rys. 38 Okno Sktadniki razem.

na ktérym mamy wypisane sktadniki zwigzane z podzleceniem, ktore to sktadniki widniejg
na dokumentach RW zwigzanych z tym podzleceniem.
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Harmonogramowanie

Jest mechanizmem obrazujgcym i wspomagajagcym proces planowania produkcji.
Mechanizm ten tworzy wykres Ganta oraz probuje (korzystajgc z wbudowanych
algorytmow) rozmiesci¢ je w odpowiedniej (umozliwiajgcej zakonczenie prac w terminie)
kolejnosci.

Modut harmonogramowania mozna traktowac jako czarng skrzynke, do ktorej
dostarczane sg nastepujgce dane:

- lista operacji do wykonania
- lista dostepnych stanowisk / maszyn
- proces technologiczny wymuszajacy kolejnos¢ wykonywania operacji (na przykiad:
budujac szafe najpierw musimy wycigé i polakierowac¢ drzwi i $cianki, nastepnie
zmontowac catos¢, przyczepi¢ dodatki, np uchwyty i na koniec zapakowac)

- opcjonalng liste operatoréw, ktdrzy sg w stanie obstugiwa¢ zadane stanowiska /
maszyny
- opcjonalng liste dodatkowych zasobow (na przyktad: mamy tylko jeden zestaw wiertet,
ale trzy wiertarki) potrzebnych do wykonania danej operacji
- informacje o planach pracy operatorow (zmiany, urlopy) i maszyn (przerwy techniczne,
awarie)

- dane dodatkowe: przydzielone priorytety dla operacji lub catych zadan, terminy i
tolerancje dla ich przekroczen

Na wysciu dostajemy harmonogram prac - informacje, w jakiej kolejnosci nalezy
wykonywaé operacje (kiedy zaczaé, na ktorym stanowisku, itp) w postaci wykresu Gantta.
Obliczenia mogg przebiega¢ w petni automatycznie lub by¢ wspomagane przez operatora.

W przypadku obliczen automatycznych, modut w kilkkunastu przebiegach stara sie tak
roztozy¢ zadania, by jak najmniej termindw zostato przekroczonych. Kazdy przebieg
sktada sie z nastepujacych faz:
- dodanie do harmonogramu informacji o przerwach w pracy maszyn, godzinach pracy
operatorow itp
- naniesienie na harmonogram operacji, ktorych poczatek wyznaczyt recznie operator, lub
ktorych realizacja juz zostata rozpoczeta i nie powinna by¢ przerwana
- haniesienie na harmonogram zadan, o ktérych operator powiedziat, ze koniecznie
muszg sie zakonczyc¢ przed wskazanym terminem; odbywa sie to przez zaplanowanie
wykonania ostatniej operacji w zadaniu tak, by "na styk" zdgzy¢ przed terminem, a
nastepnie na iteracyjnym rozpatrzeniu poprzednikow tego zadania tak, by ostatni z nich
zakonczyt sie nie pdzniej niz przed rozpoczeciem ostatniego. De facto oznacza to
przejscie po zadaniach tak oznaczonych od prawej strony wykresu i naniesienie ich w
pierwszym wolnym miejscu (stad nazwa - zadania "od prawej")
- kolejno naniesienie pozostatych operacji - "od lewej strony" wykresu szukamy wolnych
miejsc i probujemy wstawi¢ w nie kolejne operacje; dla kazdej operacji jest wyliczana tzw.
funkcja oceny, ktéra decyduje jak bardzo pilne jest wykonanie danej operacji w
rozpatrywanym momencie czasowym; na wartos¢ tej funkcji wptywa miedzy innymi:

* planowany czas trwania operacji

* czas pozostaly do uptyniecia terminu zadania

* stopieh zréwnoleglenia (na ilu innych maszynach ta operacja moze by¢ wykonywana)

* priorytet nadany przez operatora

* ile jeszcze operacji pozostato do wykonania w ramach zadania

W kazdym przebiegu program uzywa nieco innych kryteribw wyboru operacji. W ten
SposOb generowane sg rézne warianty rozmieszczenia operacji na wykresie.



Po naniesieniu na harmonogram wszystkich operacji, dokonywana jest ocena
wygenerowanego rozwigzania. Na wartos¢ oceny wplywajg nastepujgce parametry:

- czy wszystkie operacje zostaty wykonane w terminie
- 0 ile ewentualnie zostaty przekroczone terminy
- czy przekroczenie terminu miesci sie w zadanej przez operatora tolerancji
- na ile obcigzenie maszyn jest rownomierne

Na koniec sposrod wszystkich przebiegoéw wybierany jest ten harmonogram, ktory zostat
najlepiej oceniony. Nastepnie operator ma mozliwo$¢ wprowadzenia wtasnych zmian.
W przypadku, gdy program nie jest w stanie znalez¢ rozwigzania, operacje sg uktadane
do momentu napotkania problemu, po czym operator jest proszony o wprowadzenie zmian
w tym fragmencie harmonogramu. Po pomysinym rozwigzaniu problemu generowanie
rozwigzania jest kontynuowane.

Kolejne uruchomienie modutu na juz wygenerowanych danych spowoduje rozszerzenie
istniejgcego harmonogramu o nowe operacje. Program bedzie starat sie zachowac
istniejgcy ukiad operaciji - ale jesli stwierdzi, ze jest to niewykonalne, zaproponuje
operatorowi wprowadzenie zmian do juz istniejgcej czesci harmonogramu.

Operator moze w dowolnym momencie wymusi¢ wykonanie zadanej operacji na
konkretnej maszynie od konkretnej godziny. Nalezy sie jednak liczy¢ z tym, ze tego typu
warunki mogag utrudni¢ lub nawet uniemozliwi¢ znalezienie rozwigzania.

Aby korzysta¢ z harmonogramowania nalezy zaznaczy¢ odpowiednig opcje w
konfiguracji (Program -> Systemowe -> Konfiguracja -> Ekran zlece  n konfiguracja ->
opcja Wtacz mechanizm harmonogramowania ) oraz nalezy skonfigurowac¢ produkt
(wypetniajgc pola Tj, Tkw itd.).

Zeby przej$¢ do ekranu harmonogramowania musimy w pierwszej kolejnosci wykonaé
bilansowanie , a nastepnie klikng¢ PPM (prawym przyciskiem myszy) na kolumnie
zaopatrzenia i wybrac pozycje harmonogramowanie.

[ Podglad harmenogramu L ==
2007-10 5
14 15 16 17 18 19 =
Haszyna STOLOL1 1 L
etoad: 00:00:00(10) 711 1410 -

Maszyna 3ITOLOZ

etosé: 00:00:00(10 g EAH00 -

Maseyna STANOL
etoSé: 00:00:00(10

10—011“#0 11

=

I=l4l

i ]

!Tryb szeregowania; Uzupetnianie, Czas: 2007-10-17 19:44:40, Wybrana operacia: 10-0
—Data poczatkowa

Igggm 01z j Zajetosé cofmff Filky: opcie | Przelicz harmonogram | LapsE Zmiany: | Anulg zriany

Rys. 39 Podglad harmonogramowania.
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Ekran harmonogramowania przedstawia za pomocg diagramu Ganta szacunkowy (na
podstawie danych wprowadzonych w opisie produktu algorytm pozycjonuje maszyny i
zadania) czas wykonania poszczegolnych zlecen.

Aplikacja sama proponuje kolejno$¢ wykonywania poszczegoélnych zadan, ale nic nie stoi
na przeszkodzie by uzytkownik (przy pomocy myszy) przeprojektowat diagram.

Kazde zlecenie reprezentowane jest przez prostokat o okreslonej barwie (kilka
prostokatow o te samej barwie oznacza jedno zlecenie wykonywane na kilku maszynach).

Klikajac PPM na zleceniu (prostokacie) mozemy zobaczy¢ status:

Za: e =
—Operaca i
Fadanie ! Ciperacia i1 Ir
Dhugosd l_m
Dopuszczalne maszyny

1

SZeregowmanie:
. it s ek =
Rﬂdza] Dperac:" |h|E o fHEZeila ﬂ

Pocastek operaci | 2001012 0000 00

Wiebrana maszyng I 1

Zamknii

Rys. 40 Status zlecenia.

, ha ktérym widzimy podstawowe informacje na temat danego podzlecenia, albo mozemy
wybraé Info o zleceniu:



Zlecenie prud_kcvine numer: 1 =lox]
,__InForrnacje_| Dokumenty |
—Infoo élecaniu
Petriy niumer : |Peo7/0015/01
Mazwa produktu : Icied2|sku
Kod produktu ISIE DZISKO
Data rozpoczecia | |2’33?-1 018
Data zakoriczenia ; IUU[” a1
Stan zlecenis § IW
—Fosten
TlosE zamiwiona : I1 00000000
Ilosc wykonana IEI
Tlase Bk ¢ E
—Preydzielony pracawrik
Kod | IJK
Irnig IJar.
Hazwishr : IKawaEsLi
) Sktadriki razem

Rys. 41 Info o zleceniu.

, ktore zawiera bardziej szczegdtowy zbiér informacji o danym podzleceniu (wiecej
informacji na temat tego ekranu znajduje sie w podrozdziale Zlecenia, w czesci Info o
zleceniu).

Z lewej strony ekranu mamy wypisane maszyny dostepne w systemie.

Pasek narzedziowy (znajdujacy sie w dole ekranu) jest podzielony na dwie czesci, w
gornej mamy wyswietlane nastepujace informacje:
—Tryb szeregowania
—Czas (wyswietla date wraz z godzing w miejscu wskazywanym przez kursor myszy)
-Wybrana operacja (nr zlecenia)
W dolnej czesci mozemy:
-wybraé¢ date poczatkowag
—klikajgc w przycisk Zajetos¢:
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Pl:ldgla_d harmonogramu = 1 = iDIP_(J

20 % 40 % 60 % g0 % 100 % 120 %

Stanowiska

Maszyna 3TOLO1
gtosd: 00:00:00( 10

Maszyna STOLOZ
etosd: 00:00:00 10

Maszyna ITANO1L
etosd: 00:00:00 (10

4] :
Filtr: I Anulj |
Ryé. 42 Zajetosc. ' '

, ha ktérym w sposéb graficzny prezentowana jest informacja na temat wykorzystania
poszczegolnych maszyn, mozemy filtrowac (zmieni¢ domysine ustawienia filtrowania) te
informacje klikajac w przycisk Filtr:

————— — == e

—idsmietlane maszy: —Wiysmietlane zadaria
[ Maszvna 1 [w] Zadanie 10 ot
[w] Maszyna 2 [w] Zadanie 11 -
[w] Maszyna 3 [w] Zadanie 12

[w] Zadanie 13
[w] Zadanie 14
[w] Zadanie 15
[w] Zadanie 3
[w] Zadanie 4 lait!
[w] Zadanie &

| Zadarie 7 x|

Wiszysthie Zadne Wiszysthie Zadne

¥ Zaznacz na diagramie ukeyte operacie. Fapisz Anuli

' I;{ys. 43 Ustawienia filtrowania.

—przycisk Cofnij stuzy do cofania zmian
—przycisk Filtr otworzy ekran filtrowania (analogiczny jak na Rys. Ustawienia filtrowania.)

—przycisk Opcje otworzy okno:



—Poprzedrie szeregowarie —Skala
: {* Fachowaj & Dni

" Faskap ' Tygodnie i sbyczhia - nalesy da pietrwsZego I:;-.-'gu:u:ini
" Sprdbiuj zachowad. ¢ Miesiqee
—Liczba iteracj lozc widoczriveh jednostek czasu IE

i Méksymaina_mnz’liwa

5 Padziel jednostke czasu na !1 czed,
i Ustalona-lose I :
Tk pierwsze] ki

—iodstepy I

Cidsken pozionn l1

Cidstep pionoasy IED

—Siatka
[ Pwsuj linie: poziome [mas

Zapisz Anuluj

W Ryvsuijlinie pionowe [czas]

Whesokodt wiersza IED

'Rys. 44 Opcje harmondgramowania.

—  Poprzednie szeregowanie - w przypadku dodania nowego zlecenia:

o] Zachowaj (nie bedg wprowadzana zmiany w dotychczasowym
harmonogramie zadan)

o] Zastgp ( zostanie wyliczony nowy harmonogram)

o] Sprobuj zachowaé (zostanie wyliczony nowy harmonogram, ktory bedzie starat

sie zachowa¢ harmonogram dotychczasowych zleceh w nie zmienionej postaci)

— Liczba iteracji — oznacza ile razy program przeliczy algorytmy w poszukiwaniu
optymalnego rozktadu zlecen na harmonogramie:

o] Maksymalna mozliwa

o] Ustalona ilos¢

Odstepy - odlegtosci pomiedzy:

o] Odstep poziomy (zadaniami)

o] Odstep pionowy (wierszami)

Siatka

Raportowanie

Ekran raportowania umozliwia nam dostep do raportow wygenerowanych przez
aplikacje.
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Raportowanie produkii ] il
— Wiprowdz lub wiczytaj i Zlecenia —

.-f-.]agl,-w_\l',a"i:_urf:gdr_ﬂs.tu' . |

Aktualny stan zlecenia ¢

Witydziat : |

Pracowmnicy:

Tagazyn R | j Fapise

MagszynPWi | - s

Rys. 45 Raportowanie.

Aby wybrac raport klikamy w przycisk oznaczony trzema kropeczkami, znajdujacy sie
pod napisem ,Wprowadz lub wczytaj nr zlecenia”:

Raportowarnie produlii ] il | 1
— Wprowd? lub wizykai ne dleceria —
# Humer ]
P/07/000300 =
s produkiu |— P07 /000301
Aktualny skan Zlecenia @ |_
iyclziat |_
ﬂ =
-_E'Fan:u:mmif:';.f-
MagazynRiwr | = Fapise
Magazyn ;| - e

Rys. 46 Wybieranie raportu.

pojawia sie lista, z ktérej wybieramy interesujacy nas raport i klikamy enter :



Raportowanie produkgi i

— Wprowdz lub wizwka) nr-zlecar_iia- :

|P{07/0003/00 | i

Mazwra produkku ; |]<rz'és¢u
..ﬁ.ktuah'r;._f_stan'z'leuzenia . |[W

hydlziat : |m;:uni:az'02 - krzesla

Tt planavians : 8,000000 Wvkonana @ i 0

i wpkonera: | DU
W bym brakiw 0,000000 2 [ | Zakaricz zlecenie:
Lista surowcim | Tlosc wybranych 0,000000. :
Pracowricy
Magazyn R |Gh;'uwn~;.-' ﬂ Zapisz
Magazyn PW: |G_fi:iwn\,.-' ﬂ iy

Rys. 47 Wybrany raport.

Na ekranie widzimy informacje na temat zlecenia, mamy:
—nazwa produktu (nazwa wykonywanego produktu)
—aktualny stan zlecenia (informacje na temat stanu zlecenia, W badz 2)
—wydziat (punkt monitorowania, na ktérym wykonywane jest zlecenie)
—ilo$¢ planowana
—ilo$¢ wykonana
—w tym brakéw
—wykonano
—lista surowcow
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l Lista skladnikéw zlecenia : /07000300
: :
; TMazwa
| [Rankdwka
1 | sruba - duga 32, 000000200000
| | siedzisko &, Q00000aoooao
5
:
1
Diodaj Fapraw “Lsur WSl Wi

Rys. 48 Lista skfadnikéw.

Klikajac w przycisk lista surowcow, otrzymamy liste sktadnikdw, ktérg mozemy
modyfikowac¢ uzywajac przyciskow:
— dodaj (dodajemy sktadniki do zlecenia)
popraw (zmieniamy ilos¢ uzywanych sktadnikéw)
— usun (usuwamy skiadnik z listy)
- wyczysc¢ (usuwamy wszystkie sktadniki z listy)
—zakoncz zlecenie
—ilos¢ wybranych
—magazyn RW (nazwa magazynu, na ktory bedg wystawiane dokumenty RW)
—magazyn PW (nazwa magazynu, na ktory bedg wystawiane dokumenty PW)

Dokumenty wysyiki

W tym miejscu gromadzone sg informacje zwigzane z PM punkt wysyiki (aby gromadzi¢,
kontrolowaé dokumenty wysytki konieczne jest utworzenie takiego punktu).



Dukumenty wysylki -

Data | F!racownik' Mumer Warkosc
Z2007-10-14

E)rukui | U‘SLIF’I._ | Wyidz

Rys. 49 Dokumenty wysyiki - lista.

Ekran dokumenty wysytki gromadzi wszystkie dokumenty wysyiki (domysinie
segregowane wg. daty). Pod przyciskiem Popraw Kryje sie:

Dokument wysyHi I -

Pracowirik; |Szef Data: 2007-10:14
Odbiorea: | o HUriEr WEE:
Zlecenie Produke Tosc Tiost wyslana

f 2 Fioninng: Csisdziskn 40000 4,0000

hidz

Rys. 50 Dokument wysytki.

ekran wyswietla informacje na temat:

—pracownik (kto odpowiada za wysytke/dokument wysyiki)
—odbiorca (do kogo wysytamy)

—data (data wysyiki)

—numer WZ

Mozemy wprowadzi¢ informacje o wystanej ilosci (jezeli rézni sie od zaplanowanej) oraz
zatwierdzi¢ wysytke (klikajgc w przycisk Zatwierdz), konczac tym samym zlecenie
(zlecenie zostanie przeniesione do zakonczonych, czyli zniknie domysinego widoku w
Zleceniach, jezeli chcemy zobaczy¢ zakonczone zlecenia nalezy zaznaczy¢ checkbox-a
Zlecenia zako nczone znajdujgcego sie w prawym dolnym rogu na ekranie Zlecen).

Karty limitowe
(w obecnej wersji nieaktywne)
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Dziatania (dawniej ,Operacje”)
Jezeli jest aktywne okno Zlecen Produkcyjnych, to w gidwnym menu pojawia sie pozycja
,Dziatania” (w starszych wersjach programu ,Operacje”) - zawiera ona ponizsze pozycje.

Operacje - sumowanie

Dla zaznaczonych zleceh — po wybraniu z menu ,,Operacje sumowanie” wyswietlany jest
ponizszy ekran - tabela zawierajgca podzlecenia w rozbiciu na operacje. Operacje sg
pobierane z kartoteki produktu.

Tabela ma funkcje:

- wyboru wyswietlanych kolumn oraz filtrowania po ich zawartosci

- wydruku i eksportu do Excela

- zbiorcze podsumowanie catosci - Tpz i Tj

- podsumowania podgrup w momencie grupowania po dowolnych kolumnach - Tpz i Tj

o Program  Operatorzy  Produkcia  Stowniki o Zestawieria 1 progranis: LEx |
!Wyjs'cie i§k1‘adniki i;améu\._lienia |;Iecenia | Fodzlecenia Igaportowanie Aukomatyczne raporkowanie |
thmzrqgugami:
umer Produ.ktGlow‘n}g.Produ‘E Ilosc:! Odbioreca | Data wysyiki | Zakup | W-1 -2 | -3 | Nont Tﬂyslki
| | | |
 P/08/0002 P4 ' | 2008.07.26 o |
P/08/0003 |P4 | 2008.07.26 oo | |
P/08/0004 |P4 2008.07.26 | oo |
S R EE—— |
Rz
Kod produlkku MNazwa produkku {Kod ope...
i) |P3 |pd
|PlO8j0007 | PjOS{0007/00 |0 |P3 |p3 0,000 30,0000
IPi08/0002  |Pjog/o00&o0 |0 P4 |p4 [ 0,00f 20,0000
PJ0&/0003 |P,I'US,I'UUUS,I'UU 0 P4 ||J4 opd 0,00 30,0000
P{0g{0008 plogiooos/nz |z P2 pz |OP4 lop4 | 0,000 45,0000
Pjosf000s  |pjosjoongjoz |2 [Pz p2 |oFz {opz ; 0,00 40,0000
Pi0&/0008 PI0&/0008/03 3 |P1 pl ?OP4 iop‘i | 0,00 60,0000 |
P0&/0003 Pi0&/0008/03 3 F1 pl EOPS !ops 0,00 30,0000
|pjogjoooe |pfosfooogjol |1 [p3 |p3 =31 lapt j 0,00/ 15,0000
|pfosfooos  |Pfosfooosior |1 3 |p3 |oPz |apz | 0,00, 30,0000
sortowanies
Drukuj |
® Ghéwne =
Eksport LS |
[Spetamana | 000 HS0W0 e J

0 Es yrbka odbioreza . | Mezark, ver, 110,085, G Operacie PL Q_I oL 1424

Rys. Ekran operacji dla wybranych zlecenh.



2 Frogram

Operatorzy  Produkcia

Operacje

Stowniki

O pragramieg

Wyjscie | Sktadniki | Zarndwieniz |;iecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

ProdukciGlowmyy. Frodu

i3

Ilqs_c:!. Odbiorca |Nun}EFZamowien§Numer-Zamoryg |Data wysyiki | Z‘a]_(u_p! W-1 | W-2 | W-3 | HMont |Exp'rs'| Wys

sorbovs

P,I’DS,I’D I-

P/08/0032 |P3 1,0000/K1 z008.12.16 | (] oo i
P/OE/0031 P3 l,DDUUEKl 20058.12.16 | %] oo 1
Operacje

Kod produkku

|oP1

| Kod operaci

| op1

Mazwa operacii

0,00/ 210,000000. .,

pjosfo0zz |0

|opz

i op2

0,00, 420,000000...

0,00 | £30,00000...

1 Mr petny: PIOS/0024 00

0,00 | 720,00000..,

+| M petry: PI0G/0025/00

0,00 | 810,00000,..

#| M patry: PI0S{0025/00

0,00 | 900,00000...

| Oats

Drrukuj |

Eksport #LS |

Rys. Zsumowane — np. po

o 1ROE

numerze zlecenia — operacje.

Lista operacji

Data :2008-12-07 23:34:23

0,00 | 3060,0000,.. | Wi J

br dlecenis |Podzleceris| Kodprodukty |  Mazwaproduktu  Kodoperac)  Mazwa operaci

Tpz 'T_j

Pf0E{00z 0 P3 ||:|3 o1 opl 0,00, 210,00000
Pjosjooz o 3 p3 op2 opZ 0,00/ 420,00000
[T 0,000000000000

M petry: PIOS/0024/00
Epmamnz 0 P3 3 OF1 opl . 000 240,00000
Pjos/00Z2 o Fa pa OR2 opz | 0,00 450,00000
| 0,001000000000

M petny: PI0S/0025/00
_{F\mamnz' P 0 oP1 opt 10,00/ 270,00000
Pfosfo0z | 3 p3 P2 P2 0,00/ 540,00000
0,007000000000
e pebreg s PIOS 002600 1
Cpogioozlo P3 n3 Rt opl 0,00/ 300,00000
F{OG00Z 3 03 Pz opZ 0,00 600,00000
0, 002000000000
0,000000000000

Rys. Wydruk powyzszych operacji.
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Materialy — sumowanie Plus

Dla zaznaczonych zleceh — po wybraniu z menu ,Materiaty — sumowanie plus”
wyswietlany jest ponizszy ekran — tabela ma podobna zawartos¢ do tej, jaka wyswietla sie
na ekranie zlecen po wybraniu przycisku ,Materialy”, sg jednak pewne réznice:

- mogaq to byé zaréwno zlecenia zbilansowane, jak i niezbilansowane

- liczac potrzeby, rozktadamy struktury "do ziemi" (dla zlecen niezbilansowanych)bez
uwzgledniania stanéw poétproduktow.

Dodatkowe kolumny:

- stany innych magazyndéw - moze jako naglowki Kody magazynow?
- cena zakupu (ostatnia)

- Warto$¢ ( = ost.cena zak. * potrzeba)

- Wart_Braki ( = ost.cena zak. * braki)

- podsumowanie powyzszych wartosci na dole

# Program  Cperatorzy Produkcja  Operacje Showniki Zestawienia O programie

‘Wyj_étie ‘gk{a_dn_iki ‘Zamo’wienia ‘Zlecenia |ED.d_2|etenia ‘Eapﬂrmwanie Automatyczne raportowanie

Numetr ProduktGlommy. Frodu Ilosc Odbiorea ﬁumerZamomi&-n!NumerZﬂmuryg Data wysytki |Zakup| W-1 | W-2 | W-3 | Mont

|
p/Oss003z  |F3 1, 0000 EL 2008.12. 16 8] oo
BAOSS003L D3 1, 0000 KL 2008, 12. 16 0o

F/08/0030 L, 0000 2008, 12. 1n

Typ | kod Mazwa m | Pa, .Wy'... Fe.. |Poz.. | Stan Braki |Za.. (Do (Bl (5. Bla.. (Mazl.. |Stan.. |Cena War
mo|m3 m3 s2t, | 136, 0,0000]136,0...] 0,0000| 9818..| 0,0000) 0,0000 0,0000 96L..| 0,0... /9818, 9842,0,., 19 660,.., 3 4
Mo M2 m2 st, | 476,... 504,0... |68,0000| -96,0...) 1024...) 10,0000 0,0000) 0,0000) 1035...| 0,0..) 1033..|9857,0... 20100,... 2«
Mmo(M mt szt | 136, 1680, 0,000 -32,0...| 9 670...) 0,0000| 0,000 0,000 970... 0,0...9702,... 70,0000 37400, 1 1

[E! Ciokiioz .. AP v | i ezttt

s | (2 Grathaty.

‘Y Start € 6 7 [@sen.
Rys. Ekran po wybraniu ,Materialy — sumowanie Plus”.



Stowniki

Grupy produktow
(w obecnej wersiji nieaktywne)

Grupy cenowe
(w obecnej wersji nieaktywne)

Sktadniki

Lista sktadnikéw importuje informacje z systemu magazynowego, wszystkie sktadniki
wykorzystywane przez Mozart-a muszg najpierw znalez¢ sie w SM, a dopiero potem
mozemy dostosowywac je do naszych potrzeb.

&k Mozart, ver. 1.09.028 - [Lista skladnildw] - =1 x|
Program  ©peratorzy  Produkcja  Stowniki Zestawienia 0 programie (4 |
Whiscie ‘ Sldadnili | Zamawienia | Zlecenia | Raportawanie |

Kod M | Nazwa Jm Typ Wydziat

KLE] Kei | M

KRZESLO krzesto szt P montaz 02 - krzesla

PLAMNKA pianka mz M

PLYTA DREW phyta drewniana me M

SIEDZISKC siedzisko szt P montaz 01 - siedzisk

SKORA skdra mZ M

SRUBA D stuba - duza szt M

STOL skat szt M

SRUBA M stuba - mata szt M

Popraw Pokaz ‘ E ﬂ ‘Wivids

|Systam magazynowy: SubisktGT ‘ Operator; Szef | Rola: Administrator ‘ Biaza: insPral0fiz |Baza magazynowa; probny1012

Rys. 51 Lista sktadnikéw.

Skfadniki opisane sg nastepujgcymi cechami:

—kod

—nazwa

—jm (jednostka miary)

—typ (rozr6zniamy dwa typy M — materiat i P — produkt)

—wydziat (dotyczy tylko produktéw, punkt monitorowania, na ktérym wykonywany jest
produkt)

a7
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Klikajac w przycisk Popraw (znajdujacy sie w lewym, dolnym rogu ekranu listy
sktadnikéw), wywotamy ekran:

B ariarve darivc saehies i
i : Paral_'ne'tw wivkonania

Smbol ¢ | ey Edvcia kar,Eoteki'| Tpz [min] : |0,00

Tazma | |st6# Ti[ming. ] “D,DDDD

Transpork: [maraut w %] (0,00

Wiiglknsc partii : iD,DDD

Typ sktadrika : | 3 ;
: O Materiat @ Produkt s ID,DUDUDD
y 5 ; Biraki [] ID ul}
Punk: ronitororania:: !i‘nontaz’ 03 - stk L| (] L

~ Koszty pracy Parametry sktadnika

Strukura
(® Stawka akordowa 515;'3'399 & Precyzia !U Q

Maszvny | Zapisz |

Ciperacie Al |

Rys. 52 Poprawianie danych sktadnika.

O Stawka godzinowa b,o00n 2 Produbt Finalny r

Ekran ,Poprawianie danych sktadnika:

—Symbol (symbol zaimportowany z SM)

—Nazwa (nazwa j.w.)

—Edycja kartoteki (dostep do danych sktadnika w SM)

—Typ skiadnika:

o] Materiat (warto§¢ domysina, oznaczana na ekranie zlecen literkg M, oznaczajgca
prosty sktadnik)

0 Produkt (oznaczana na ekranie zlecen literkg P, jest sktadnikiem ziozonym
zbudowanym z innych sktadnikow i/lub produktéw oraz opisany dodatkowymi
parametrami)

—Punkt monitorowania (lista, z ktorej wybieramy PM, na ktérym wykonywany bedzie
produkt)

—Koszty pracy:

o] Stawka akordowa

0 Stawka godzinowa

—Parametry skiadnika:

o] Precyzja — dla kazdego towaru ustawiana jest precyzja oznaczajgca ilos¢ miejsc

po przecinku.

Precyzja jest brana pod uwage przy:

- Bilansowaniu — wyliczanie na podstawie ilosci planowanej ilosci do produkcji —
doliczany jest procent brakow z okreslong precyzjg

- Przy tworzeniu zlecenia z zamodwienia - wyliczanie na podstawie ilosci
planowanej ilosci do produkcji — doliczany jest procent brakdéw z okreslong precyzjg

- W zleceniu gldbwnym — po wpisaniu ilosci planowanej liczona jest ilos¢ do
produkcji

- W trakcie raportowania zlecenia - przy generowaniu odpadéw z produkcji —
iloé$¢ odpadu jest zaokrgglana do precyzji — odpowiedniej dla kazdego odpadu

- W trakcie dodawania sktadnika do struktury produktu, jezeli w konfiguracji jest
to ustawione, to jest kontrolowana precyzja z jakg wprowadza operator dany sktadnik.

o] Produkt finalny

—Parametry wykonania:

o] Tpz (czas przygotowawczo-zakonczeniowy stanowiska pracy)
o] Tj (jednostkowy czas wykonania produktu)



o] Transport (zmienna potrzebna do zachowania zgodnosci z aplikacjg Fabrykant
firmy Insert)

o] Wielko$¢ partii (ekonomicznie uzasadniona minimalna wielkos¢ partii
produkcyjnej)

o] Tkw (techniczny koszt wytworzenia)

o] Braki (podana w procentach wielko$¢, o ktérg automatycznie powiekszymy

wielkos¢ zlecenia, aby mimo brakéw wyprodukowac¢ zadang ilos¢ gotowych produktéw)
—Struktura (opis/receptura produktu)

= ! _|of It
= 1\! z ‘Ej Materiaty A

Struktura sktadnika | - =
—Prodikt |

ikrzal'u

— Abarianty

hazwia W ariant [Tofbrutts [Im [ Cena | Wparkost |
SL0 krzesta Rl : 0,0000 0, 000 Eodaj

i KANTOWEKA kankdwka 2,000000 m 0,0000 2+ 0,0000 2
SRIUBA D sruba - duza 4,000000 szt 00,0000 2+ 0,0000 zt
j SIEDZISKD siedziska oty 1,000000 szt 0,0000 =+ 0,0000 = i
PIAMEA pianka 1,000000 mz2 0,0000 2 0,0000 z
L GKORA skars 1,000000 o2 0,0000 = 0,0000 =t Skopiu‘jJ

Popraw |

Irnportug.

— Skkadniki

Dodaj
‘Popraw |
E=N
Dirakyj opisy:
= Strukbura
= =]
Diriakui |

0,0000 2 | Wiz

A

Rys. 53 Struktura sktadnika.

Przyciski ekranu struktury

— Materiaty — przycisk materiaty otwiera nowe okno. Zawier® @asumowane wszystkie materiaty
(surowce) znajdare s¢ w strukturze produktu — bez wzdu na to na jakim wyspuje poziomie.
Materiat mae w ogolnym przypadku, wygii¢ w strukturze wiele razy, jako sktadowaingch
podzespotow.

!fTi,Lisl:a elementiws =101 x|

ny, po kkdrych choesz grupowacd,
Mazwa

Ilosc Jednostka
» Eceownik

Rys. OEkran materiatow - lista elementow.



— Warianty(grupa Warianty) — gromadzi przyciski ghge do zarzdzania wariantami produktu. Przez
warianty rozumiemy modyfikacje struktury produktynikajace np. z inny koloru lubzycia innego
sktadnika. Tzn. do produkcjizywamy r&nych sktadnikdéw, a mimo to produkt koowy jest ten sam (z
punktu widzenia programu — te same operacje, mgszyarametry produkcji).

Zgrupowane przyciski sha do:
o Dodaj — stiy do dodawania nowego wariantu (pojawiaakno, w ktorym wpisujemy nazw
nowego wariantu).
o Popraw — sty do zmiany nazwy wariantu (operacja dotyczy aktisgpodwietlanego
wariantu).
0 Usuw — stwzy do usuwania wariantu.
0 Skopiuj — shay do skopiowania struktury z innego wariantu.
0 Importuj — umaliwia zaimportowanie struktury z pliku *.BOM.
Sktadniki(grupa Sktadniki) — gromadzi przyciski gice do zargdzania materiatami potrzebnymi do
wykonania produktu @@acymi sktadow receptury/struktury). Zgrupowane przyciskizuao:
o Dodaj — otwiera okno wyboru skfadnika.
o Popraw — umgiwia poprawienie parametréw sktadnika (otwiera okmalogiczne z oknem
dodawania sktadnika do struktury, w ktérymzamy zmient ilosci: brutto, netto i odpadow).
0 Usuwi — usuwa skiadnik z struktury.
0 Drukuj opisy — drukuje wydruk z ligtsktadnikow wraz z ich opisem i uwagami.
— Struktura(grupa Struktura) — gromadzi przyciski sae zaradzania lisg sktadnikow.
Zgrupowane przyciski sha do:
o Przycisk,+” - rozwija lisk sktadnikow.
o Przycisk,-” — zwija lisk sktadnikow.
0 Drukuj — wywota drukowanie aktualnie yietlanej struktury sktadnikow.

Maszyny

Stownik maszyn gromadzi informacje na temat maszyn uzywanych w trakcie realizacji
zlecenia. Podstawowym ekranem jest Stownik maszyn zawierajgcy liste maszyn
dostepnych w aplikacji:

Stownik maszyn o

!Na

bl
i STOLOL ;
STOL0Z | skél montazawy 02 |

Didaj Popraw | 1sur | Wiyidz

Rys. 54 Stownik maszyn.



Maszyna L -
Symbal ¢

Mazva

Opis =

= _ Zapisz
Koszt pracy @ |1,0000 ztigodzing wyids
Rys. 55 Maszyna.
Operacje

Stownik operacje gromadzi informacje na temat operacji uzywanych w trakcie realizaciji
zlecenia. Podstawowym ekranem jest Stownik operacji zawierajacy liste operacji
zdefiniowanych w aplikaciji:

Stownik operacii

Symbol | Nazwa opis
SIEDZISKD i

Rys. 56 Stownik operaciji.
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Symbol :
Mazwa rontaz siedziska
s =
Zapisz.
' wityjdz
Rys. 57 Operacja.
Pracownicy

Stownik Pracownicy gromadzi informacje na temat pracownikow (uzytkownikéw systemu
magazynowego, prosze pamietac iz Mozart importuje uzytkownikéw z SM) korzystajgcych
z aplikacji. Podstawowym ekranem jest ekran Pracownicy zawierajacy liste uzytkownikow:

Jan

ks Sawicki Krzyszkaf

Pokaz Wyide

Rys. 58 Pracownicy.




Mazwisko s |SZBf’
5 |Data T Zlecenia Pradift Dot [stawka | wartose
¥z 200716, FleFeon o . 4,000 2N B
Z ZUU-ID... P/OZ/0002{00 4,00 5,00 zt 20,00 2
T 0o001-01,., |P/07{0003/00 krzesto 5,00 10,00 2 80,00 z¢
W |0001-01.., |PJ07/0004/00 krzesto 2,00 10,00z 20,00 2
|w ooot-ot... |pjo7io003/01 siedzisko z,00] 5002 40,002
W |0001-01... |P/O7/0004/01 siedziska 2,00 5,00z 10,00 2t

£5,000... 390,00 |

Rys. 59 Pracownik.

Na ekranie Pracownik wyswietlana jest lista zadan wykonanych i wykonywanych przez
pracownika wraz podstawowymi informacjami na temat tych zlecen:
— Stan
- Data
— Nr. Zlecenia
— Produkt
- llos¢
— Stawka
— Wartos¢ (wartos¢ zlecenia)
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Zestawienia

Zlecenia pracownikéw

pecemapracounikon
15 |Pracownik. Dot |Mraecemia  |Produkk Tost |Sta.. | Wartosc
ks
»z . PlEziooosion s i 4408, Saae 22000
7 |Szef 2007-10... | PfO7/0002/00 | siedzisko 4,00| 5,002 20,00 2+
W |Szef oo0i-0i... |Pfo7/o003/00  |krzesho g,00| 10,00 2 &0,00 2+
W | Seef oooi-01... |Pfo7/mo04/o0  |krzesho 2,00| 10,002 20,00 24|
W |Szef ooni-01,.. [Pfo7moo03o1 | siedziskn g,00] 5,002 40,00 2+
W |Szef Q001-01,.. [P/O7/0004/01 | siedzisko 2,00 5,00a 10,00

Rys. 60 Zlecenia pracownikow.

Na powyzszym (Rys. Zlecenia pracownikéw) ekranie widzimy liste pracownikéw wraz z
zleceniami, za ktore byli/sg odpowiedzialni.



Raporty Pracownikow

] SET
2|2 |@)
|Ilos‘Epr ::qu..;n-:"iop.'.. |Nazwa.ope... |Czas.-tr-.';.. | Stawka |-War'tos’t'.

44,000000

Dodaj
Popran
DrukLi

.'Ekspart%[ﬁ .
amoononn [ 0 .00 | | [

Rys. 61 Zestawienie raportow pracownikow.

Ekran Zestawienie raportow pracownikbw  zawiera liste zakohczonych raportéw wraz
informacjami na temat zlecenia.
Pod przyciskami Dodaj/Popraw kryje sie nastepujacy widok:

=4 Raporkt pracownika [ __JJ;I‘[EI
| 3
| Zlecenie : |F;I'JII?,i'DElEIZ,I'DEI lj i
praconriks |57 - |
Data 2007-10-16 ¥ :
Zrniana & 1 '
Tlosé produkk ||:|,n|:u:|nn|:|
0 by brakgu | |0,000000
Tt .u:u_par.acji i | 1]
Caas pracy | 00:00:00
od qodziny ; |00:00:00
Do gadziny : 00:00:00
ii)perac]:a . | Erak ll
Maszyna @ |Brak ﬂ i Wyids |

Rys. 62 Raport pracownika.

Jak dopasowac ekran:
- usung¢ zbedne (?) kolumny: ikona narzedzi - po nacisnieciu pokaze sie lista, na ktorg
przesung¢ niepotrzebne kolumny
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- dostosowac kolejnosc kolumn przestawiajac je mysza: chwytamy naglowek i ustawiamy
we wlasciwym miejscu

- szerokosc jak w Excelu

- filtrowanie: albo "WIlasny filtr" (prawa strona naglowka - tak zrobic z datami) albo wiersz
filtrowania pod naglowkami

- po dostosowaniu nacisngc ikone dyskietki, aby zachowac ustawienia

Jezeli chcieliby$my wyfiltrowac pracownikéw zwigzanych z produkcjg w trybie ,Expres”, to
nalezy filtrowa¢ Punkt Monitorowania o takiej cesze.



