Przykiad 1 — zarmadzanie materiatami

Firma

Zakiad slusarski, dajcy zatrudnienie kilkunastu pracownikom. Zakiad agjgnst
produkcp i napraw podnaénikéw hydraulicznych dla warsztatdbw samochodowych.
Poszczegolne typy podérakéw map podobm konstrukcg, réznia sie wytrzymatacia czesci,
w zaleznosci od dopuszczalnego olagenia. Zakiad nie zostat podzielony na dzialy
produkcyjne. Pracownicy produkuyyroby w zaleénosci od aktualnych potrzeb. Weiciel
decyduje o przydzielaniu zlet@racownikom.

Potrzeby

Wiascicielowi zalery na petnej kontroli nad stanami magazynowymi Sw@w oraz
produkowanych potproduktéw i produktow. Dodatkowehice mi€ mazliwos¢ zlecania
produkcji na przyszkg, w formie pisemnej (w razie jego nieobeécip. Nie interesuje go ani
doktadny przebieg procesu produkcji, ani szczegatawjestracja pracy poszczegolnych
pracownikow. Jedynym aytkownikiem programu ddzie wiaciciel zaktadu. Obstuga ma
wymagéa jak najmniejszego naktadu czasu.

Realizacja

Na podstawie informacji uzyskanych od vdigiela, wizyty w warsztacie i magazynie
oraz po analizie wymagastawianych Mozartowi, wybrano optymalkonfiguracg, najlepiej
spetniajca postawione zadania.

Stworzono punkt zaopatrzenia, trzy punkty monitaoia odpowiadage
podnagnikom o r&nym udwigu i jeden punkt na pozostate wyroby. Punkty te n
odzwierciedlag poszczegolnych etapow produkcji - zostaly stwoezoby w stopniu
maksymalnym wykorzystawielkos¢ ekranu zlece Wszystkie punkty produkcji zostaty
zdefiniowane jako punkty z autoprzydzielaniem (R{3, dzkki czemu zlecenia dala
automatycznie wystawiane na jednego pracownikavfgdciciel zaktadu bdzie rozdzielat
poszczegolne zadania na hali warsztatowej). Porigwacownicy wykonuyj cahk zlecor
parte wyrobow, wybrano ten sposéb zakaenia zlecenia, w ktérym dokumenty
przychodu/rozchodu generowarsevstrakcie raportowania produkcji, po zalkaeniu prac.

I‘_:I Punkty monitorowania

MNumer |Symbol | Mazwa Wzor wydruku Zakon ie zl i Kolej 1'_\|Z
zop zopatrzenie Brak Brak 1|¢F

phz.5 podnosnik hydrauliczny 2,56 Wadrl Generowanie _RW_ilosd_100 5

phé.3 padrosnik hydrauliczry 6,36 Wadr2 Generowanie_FAW_2_pobwi...
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phiz podnosnik beydradliczry 12t Wzor3 Generowanie _RW_z_pobwi,

Diodaj | Popraw | Usuri | Whyidz

Rys. 1. Okno punktéw monitorowania.



Na rysunku poriej (Rys. 2) przedstawiono fragment ekranu zle@zigki stworzeniu
kilku punktow monitorowania informacje o podzleah mog zapé cah powierzchng
okna (najprostszym rozw#aniem dla tej firmy byloby stworzenie tylko jedieeg
produkcyjnego punktu monitorowania, ale wtedy pedehia ukladatyby sina ekranie w
jedm, diluga kolumrg). Dzigki autoprzydzielaniu program pomija etap przydzea
pracownikow do zada— automatycznie przydziela je wybranemu w czasiafiguraciji
pracownikowi (ekran przedstawia sytuadyz po zbilansowaniu zlecenia — zlecenia na
punktachph2.5i ph6.3 1 juz wydane).

AT Mozart, ver. 1.10.069 - [Zlecenia]

oo Program  Operacie  Operatorzy  Produkcja  Stowniki o Zestawienia O programie

| Wiyiscie | Skbadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie |

Cesz grupowac,
Nuner Nazwa | Odbiorca | Ilosc| Zaop | phla |ph2.5|ph6.3| inne |
|

P/OG/0001 Wo4zZ
P/OG/0001 il
PAOG/0001 il
PAOG/0001 WalZ
P/OG/0001 podnosnik hydrauliceny 2.5t |[A#&d 100,0000 RONwEs Wanz
F/06/0002 podnosnik hydrauliczny 6.3t |AAL z0, 0000 JifFl I oo
PAOG/0003 podnosnik hydranliczny 2.5t (Akd

Rys. 2. Ekran zledetuz po zbilansowaniu zleéeP/08/0002 i P/08/0003.

W razie potrzeby maa automatycznie zamih (zaraportowd) kilka zlecé na raz —
wystarczy zaznaczydane zlecenia i w menu kontekstowym wybopcg Raportowanie
zbiorcze

Drukowanie zlece (pojedynczo lub grupowo) umiwia opcja Drukuj karty w
menu kontekstowym.



