Mozart — szybki start

)



Wstep.

Co to jest Mozart ?

Mozart, to program wspomagajacy Zarzadzanie Produkcja . Zostal napisany przez zespot
majacy wieloletnie doswiadczenie we wdrazaniu 1 pisaniu takiego oprogramowania.
Doswiadczenie 1 nowoczesna technologia (Microsoft .NET) pozwolity stworzy¢ elastyczny
produkt, dajacy si¢ szybko dostosowac do specyfiki konkretnej firmy produkcyjne;.

Gtéwnym kierunkiem obecnych i przysztych prac nad Mozartem jest uczynienie go jak
najbardziej elastycznym, dostosowanym do samodzielnego dopasowywania przez uzytkownika
srodowiska zarzadzania produkcja. Bedzie to mozliwe zaréwno poprzez parametryzacje wielu
funkcji, jak i dostosowaniem go do wspodtpracy z wilasnymi, specjalistycznymi modutami
uzytkownikéw czy firm trzecich.

Wymagania sprzetowe.

system operacyjny na koncoéwkach : Windows 98 lub nowszy (zalecany Windows XP)
zainstalowany Microsoft NET FrameWork 2.0

Microsoft SQL Serwer ( moze by¢ w wersji MSDE)

komputery : od 256 MB RAM (zalecane 512), procesor > 1GHz

Instalacja systemu magazynowego.

Instalujemy System Magazynowy :

Aby mozna bylo zapozna¢ si¢ z dziataniem Mozarta nalezy wpisa¢ trochg danych do systemu
magazynowego :

zalozy¢ niezbedne magazyny

pewng ilo$¢ produktéw i surowce niezbedne do ich wykonania oraz przyjac je na magazyny
zaktadamy réwniez kartoteki firm : odbiorcéw i dostawcow

- Przy pierwszym uruchomieniu musi by¢ w eNovej uzytkownik “Administrator”, a w
Subiekcie GT “Szef” — tu dodatkowo wymagana jest aktywowana Sfera dla Subiekta GT

Instalujemy Mozarta.

- Instalujemy z plytki Systemu Magazynowego Microsoft .NET FrameWork 2.0 (np. katalog
WSPOLNE/DotNet na CD InsERTu)

- Instalacjg inicjujemy poprzez uruchomienie programu Setup.exe znajdujacego si¢ na ptytce
instalacyjnej Mozarta. Nalezy postgpowac zgodnie z podpowiedziami instalatora.

UWAGI - zalecenia dotyczace czynnosci instalacyjnych i nie tylko :
1. Po instalacji SGT robimy upgrade z pliku Ulepsz 1.07 z ptyty instalacyjnej Mozarta, a
nastg¢pnie robimy dearchiwizacj¢ z katalogu SGT_Mivico z ptyty Mozarta.
2. Do katalogu w ktérym zainstalowany zostat Mozart (np. C:\Program Files\MozartGT)
kopiujemy katalog Konfigi z ptyty.
3. Po uruchomieniu programu zaktadamy Punkty Monitorowania : Program / Systemowe /
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... - musi by¢ punkt zaopatrzenia, jeden zwykty (produkcyjny - bez zaznaczonych
"czekow"), wysylka niekonieczna. Produktom przyporzadkowywac zwykie PM.

4. Otwieramy okno Zlecenia (Toolbar) i dodajemy zlecenie (dowolne "na szybko").
Zamykamy okno i ponownie otwieramy. Jezeli klikniemy "prawa mysza" w nagiéwek, to
pojawi si¢ na menu podrgcznym pozycja "Pokaz / ukryj kolumny" - wybieramy,
przesuwamy troch¢ w dot, aby nie przestaniata kolumn i przeciagamy na listg tego okna
te kolumny z grida, ktére sa nam niepotrzebne (zwlaszcza "Cechy - sa to pola wlasne
SGT) lub wybieramy cos z tej listy 1 umieszczamy wsrdd nagtowkow. Dopasowac
szerokosc¢ 1 kolejnos¢ kolumn do osobistych preferencji

5. Nie usuwac¢ Punktéw Monitorowania i nie usuwac¢ z SGT towaréw zdefiniowanych w
Mozarcie jako produkty.

Pierwsze uruchomienie programu.

CAlozart

Webor bazy danych

OFPROGRANMOW.ANIE DLA FiRMA

Rys.3 Ekran logowania

Po uruchomieniu aplikacji pojawia si¢ okno logowania (rys.3), na ktérym wybieramy baz¢ na
ktorej chcemy pracowac albo zaznaczajac Nowa 1 wpisujac nazwe (np. MozartTest) mozemy
utworzy¢ nowa bazg, na ktérej chcemy pracowac, po kliknigciu OK. pojawi si¢ okno programu
Magazynowego, gdzie w przypadku Nowej bazy wybierzemy, zZrédlo (bazg) z ktorej



chcielibysmy korzysta¢, a nastgpnie logujemy si¢ do systemu Magazynowego. W przypadku
pierwszego uruchomienia pojawi si¢ ekran (Rys.4)na ktérym podajemy licencje¢ i kod
aktywacyjny w przypadku Dema wystarczy klika¢ OK nie wpisujac kodu aktywacyjnego
(program uruchomi si¢ z ograniczong funkcjonalnoscia).

Frogram :
Mozart

wihasciciel licencii

Mazwa |Teu:|mar

Mip : |522IIIDE-16-38

Licencija :

Murmer licencii ; | 15636-70490-13549-1 371 5-45950 |

Mumer akkbywacii | |

Swskemn wskepnie akkbywny do Z006-07-02 wpisz akbvwacis

Vpisz numer aktywacyjn

Murmer akbwwacyjrey

Rys.4 Licencja programu




( Baza danych Mozarta )

Podczas pierwszego uruchomienia program wyswietli informacje o btedzie logowania do bazy,
a po “OK”, zapyta nas po chwili o lokalizacj¢ jego (Mozarta) bazy danych — obraz stosownego
ekranu znajduje si¢ na rys.60., z ta r6znica, ze tu okienko “Edycja parametrow bazy SQL”
pojawi si¢ na tle pulpitu — Mozart nie jest jeszcze uruchomiony.

Otwieramy list¢ dostgpnych serweréw, wybieramy witasciwy i podajemy login i hasto —
wszystko tak samo, jak dla Systemu Magazynowego.

( Baza danych Systemu Magazynowego )

Nastgpnie zostaniemy poproszeni o wybranie bazy Systemu Magazynowego, z ktéra ma
wspotpracowa¢ Mozart — obraz stosownego ekranu znajduje si¢ na rys.65, z ta r6znica, Ze tu
okienko “Edycja parametrow bazy SQL” pojawi si¢ na tle pulpitu — Mozart nie jest jeszcze
uruchomiony.

( Rejestracja programu )

Podczas pierwszego — i nastgpnych, jezeli nie wpiszemy odpowiedniego kodu — uruchomienia
pojawi si¢ rOwniez ekran umozliwiajacy wpisanie kodu rejestracyjnego programu (rys.) wraz z
informacja o czasie dzialania programu w “trybie probnym” - po tej dacie program przestanie
dziatac.



Rozpoczynamy prace z Mozartem.

( Logowanie )

Nastgpnym ekranem, ktory pojawia si¢ takze podczas normalnej pracy zarejestrowanego
programu, jest ekran logowania do programu magazynowego. Przyje¢to zasade, ze Mozart
“przejmuje” uzytkownikéw zarejestrowanych w programie magazynowym, z ktérym
wspotpracuje.

Po wybraniu uzytkownika i wpisaniu jego hasta, pojawia si¢ ekran gtéwny programu (rys.20)

sMozart, ve -05.0 betariy:
Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie

wiyjscie Sktadniki Zamdwienia Zlecenia Eaportowanie a

System magazynowy ! SubiektGT Operator: Szef Rola: Administrator Baza: Mivico

Rys.20. Ekran startowy programu.

( Ekran zlecen produkcyjnych — skok w czasie ;)

Zatrzymajmy si¢ chwilg na widoku, ktory pokazuje si¢ po naci$nigciu przycisku “Zlecenia” na
toolbarze ekranu gtéwnego. Na rys.30. pokazany jest widok ekranu, do ktérego doprowadza
nas opisane na nast¢pnych stronach kroki. W tej chwili jednak przeniesiemy si¢ na chwilg w
przyszio$¢ i popatrzmy na cel, do ktérego zmierzamy, aby owe kroki staly si¢ dla nas bardziej
zrozumiafe.



A Mozart, ver. 1.07.010/D Beta - [Zlecenia] 18] x|
o5l Program  Qperatorzy  Stowniki - Produkcja  © programie (s |

Whyjscie |§k:‘adniki |zam6wienia |zlecenia |&aportowanie |

HNumer ﬂ KodPro Ll.ii-oscl.? ﬂ| ilosc ﬂ| Odhior ﬂ| Opis ﬂ| Z ﬂ| 4 ﬂ| 1] ﬂ| o ﬂ| w ﬂ|
| | | | | T | G O

P/06/066L 46,0000 | 46,0000 |PRIMA DEN |spotligh QIRH oo | g
P/06/0660 10,0000 | 10,0000 |LEVCZENKD 0o i
P/06/0659 1,0000 1,0000 |D.H. HALA 1
P/06/0658 1,0000 1,0000 |POLSKA FUI i
P/06/0657 1,0000 1,0000 |LANG ROVE oo | o3
P/06 /0656 2,0000 2,0000 |UNIKAT oo | g
P/06/0655 1,0000 1,0000 |UNIKAT oo | g
P/06/0654 3,0000 3,0000 |UNIKAT oo | g
P/06/0653 1,0000 1,0000 |CUKIERNIA oo | o3
P/06/0652 1,0000 1,0000 |GILLETTE |Moj opis i oo | g
P/06/0651 1,0000 1,0000 |ERAUN AGR |j/uw 0

P/06/0307 &,0000 §,0000 |NOVOTEL

P/06/0064 3,0000 3,0000 |MAGAZYH

P/06,/0045 5, 0000 5,0000 |EUREX 5P.

sorkowanie

awne szystkie 0daj 'Opraw sur il (= ateriaty
[ofels O wiszystki Dod P U K = [& | materiah

|System magazynowy: SubiektET |Operat0r: Szef |ROIa: Adrministrator |Baza: Tedmar

%'Startl Windows Task Managerl Mozart, ver, 1.0?.01...' I3 dokumentacja I IE_] mozark_szs_wer_0S, ., | u-ﬂ My Pictures | *- Irfaniiew | « H %) 13:24
Rys.30. Ekran zlecen produkcyjnych.

Gtéwnym ekranem, z ktérym pracuja osoby korzystajace z Mozarta. — centrum dyspozycyjnym
— jest wiasnie ten ekran. Laczy on funkcje klasycznej listy zlecen z pewnego rodzaju tablica
wskaznikéw, gdzie jednym rzutem oka wida¢ stan realizacji i zagrozenia.

Nalezy od razu zauwazy¢, ze sami projektujemy to (kolumny), co bedzie widoczne na tym
ekranie — opis jak modyfikowa¢ znajduje si¢ ponizej (str. 7).

Pojedyncza linia tabeli zawiera podstawowe informacje zbierane o zleceniu (nie wszystkie
musza by¢ widoczne w tabeli) — sa to kolumny od “Numer” do “Symbol” na rys.30. - wersja
demo nie umozliwia projektowania tych kolumn. Jest tez lista podzlecen realizowanych np. na
réznych stanowiskach, wydziatach itp. : kolumny od “Zakup” do “WYS”, nazywane przez nas
punktami monitorowania (PM) — czyli te miejsca, dziaty, ... , ktére sag wg nas krytyczne i ktére
powinnismy obserwowac - ich ilo$¢ 1 zachowanie jest definiowana przez uzytkownika.

Przyktadowo, na rys.30. Mamy nastg¢pujace punkty monitorowania : ‘“Zakup” (dz. Zakupdw
surowcdw), stanowiska pracy : “SC-17, “ST-L”, “ST-B”, “ST-D1”, “ST-D2”, “SM-1”, “SM-2”
oraz dzial wysyltki : “WYS”.

W kolumnach PM sa umieszczane podzlecenia zwigzane z realizacja zlecenia klienta (réwniez
gléwne, “produkujace” koncowy produkt — ich sposéb zachowania zalezy od definicji, jaka
przydzielimy temu PM.



Wszystkie kolumny mozna — klikajac w nagtéwki kolumn - sortowac (rosnaco, malejaco),
mozna sortowa¢ rowniez wg wielu kolumn réwnoczesnie (z SHIFT). Tabela posiada
mozliwos¢ grupowania, filtrowania, szukania przyrostowego — szczegétowe informacje
znajduja si¢ w dalszej czgsci instrukcji.

Na ekranie znajduj¢ si¢ takze ,.check” Zlecenia zakonczone, ktéry umozliwia ukrycie
(domyslnie) badz wyswietlanie zakonczonych zlecen.

Przyjeta w przedstawionym widoku (rys.30) konwencja pozwala oznacza¢ stan zaawansowania
prac w (PM) poprzez dodawanie do numeru podzlecenia litery “W” z lewej strony, jezeli
zostalo ono wydane do realizacji oraz “Z”, jezeli zostato zakonczone — dodatkowo kazda z tych
faz ma swdj kolor, na jaki zmienia si¢ tlo komoérki (definiowany przez uzytkownika).
Podzlecenia “nie ruszone” maja tto “biate” - inny jest kolor dla zlecen rozpoczetych, a inny dla
zakonczonych. Dzigki temu stan zlecenia 1 punktéw zagrozonych jest widoczny
natychmiastowo, bez Zzmudnego przegladania setek nic nie méwiacych liczb. Nie sa to jedyne
mozliwe w programie widoki zlecen.

Dzigki takiej konstrukcji i duzym mozliwosciom zarzadzania danymi pozwala ona (tabela
zlecen), z jednej strony, skupi¢ si¢ okreslonej osobie na interesujacym ja aspekcie produkcji
(zarzad, odpowiedzialni za wysylke, kierownicy produkcji, dzialy kontaktujace si¢ z
odbiorcami) z jednoczesnym wgladem na prace innych dzialéw mogacych wplyna¢ na te
zadania np. aktualny stan realizacji zlecen 1 wynikajacymi z tego ewentualnymi zagrozeniami.
Pozwala to reagowac na problemy z odpowiednim wyprzedzeniem.



(Modyfikacja uktadu kolumn )

Aby zmodyfikowa¢ ekran tabele zlecen (doda¢, badz usuna¢ kolumng) nalezy klikna¢ PPM na
ktéryms z naglowkow tabeli.

Mozart, ver. 1.07.002/D Beta - [Zlecenia]

i Program Operatorzy Stowniki

Produkcja O programie

Wyjscie |§k+adniki |Zam6wienia |zlecenia |Bapor1:owanie ‘

| Ndkhi area

|System magazynowy: SubiektGT |Operator: Szef|Ro|a: Administrator|Baza: Kuchnie
Rys.31.Menu podreczny nagléwkéw tabeli zlecen

Na ekranie pojawito si¢ okno wyboru.

W Mozart, ver. 1.07.002fD Beta - [Zlecenia]

== Program Operatorzy Stowniki

Produkcja O programie

Numer Nazwa Ilosc Opiz Inar sz e Data w'ysylkl Zakup | Szafk | Front.l Mont |wysyl | EL |

Harmonogramowanie * |
P/06,/0004 Front-1 1,0000 Kol » )i k1l
P/0O6/0001 Kuchnia-1 10,0000 o umny wolz o 10 k1l
P/O6/0003 Fuchnia-1 10,0000 Dodaj )0 k1l
P/OS/0002 Fuchnia-1 z0,0000 il k1l
M/06,/0003 Szafka-1 20,0000 POPI'aW i k1l
F/0G6/0005 Kuchnia-1 30,0000 EFAMIK 2006-05-10 10 k1l
M/06/70005 Front-1 S0,0000 2006-05-10 1 kKl
P/OG/0006 Fuchnia-1 35,0000 EFAMINX 2005-05-10 il k1l
M/05/0007 Szafka-1 40,0000 2005-05-10 1 kl

sortowanie Tlosc [+] abec.__ F |
| 3 Gléwne O3 iszysthie | Fopraw | Usuri Kopiuj | < @ Dopisz podzlecenis Materizhy Wiyidz

Wyjscie |§k+adniki |Zamc’:wienia |Zlecenia |Baporbowanie |

|Sysbem magazynowy: SubiektGT |Operabor: Szef|RoIa: Administrabor|Baza: Kuchnie

Rys.31-a.

Humer Mazwa Ilosc Opis 1 m’ysylkl Z akup | Szafk | Fruntl Mont | Wysyd EL
Harmonogramowanle L |
B£06/0004 Eront1 1..0000, Kolumny Pokaz/Ukry] kolumny i del,
F/0OG/-0001 Fuchnia-1 10,0000 a0 k1
P/05/0003 Fuchnia-1 10,0000 Dodaj Prosta edyt:]a Vi k1
P/AOG/000Z Fuchnia-1 Z0,0000 P ol [] UU 1t k1l
M/06 /0002 Szafka-1 20,0000 praW oo a0 k1l
FsOG70005 Fuchnia-1 30,0000 EFATITX Z006-05-10 o1 03 oo 10 k1l
M/05/0008 Front-1 30,0000 Z005-05-10 oo i k1l
P/0O6 /0006 Euchnia-1 35,0000 EFATITIX Z006-05-10 o1 o3 oo a0 k1l
M/06/-0007 Szafka-1 40,0000 Z006-05-10 oo a0 k1
sortowanie Tlosc [+] abe... g |
| & GHawne O wiszysthie Popraw Usur Kopiuj | — [& Dopisz podzlecenie Materiaty iz



Po wybraniu ,,Pokaz/Ukryj kolumny” pojawi si¢ nowe okienko, w ktérym znajdujg sig¢ listy
mozliwych do dodania kolumn.
=1

& Mozart, ver. 1.07.002/D Beta - [Zlecenia]

' Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie -8 X
Wyiscie ‘gk’radniki ‘Zamowienia ‘Zlecenia ‘F_{aportowanie
Pokaz,/Ukryj kolumny x|
M : | Columns | Bands
Mumer Nazwa Ilosc Opiz _Iiogmfyﬁdawciiaﬁapbdmarma wys | | yayd| KL
Fartalinitowa.Typ j
P /06,0004 Front-1 1,0000 REZERUACTA  |2006-05-01 | 2006.05. ;(U;Pmﬁufm'sﬂzwi T
.
P/06/0001 Kuchria-1 10,0000 CEFAMA 2006-04-16 [ 2006.05. | - er e Pi T
=
P/06/0003 Ruchnia-1 10,0000 CEFANA 2006-04-19 | 2006, 05. KDSZ YNadzwczaJ_neR S
T
P/06/0002 Fuchnia-1 20,0000 CEFANA A006-04-24 | 2008, 05, |—ooomia zwmczajne 2Lt | A
/06,0009 Szafka-1 20,0000 2006-05-10 | 2006. 06. T A 5 TR
P /06,0005 Kuchnia-1 30,0000 EFAMTX 2006-05-10 | 2006. 06. e T
/06,0008 Front-1 30,0000 2006-05-10 | 2008.06.03 | () 00 TR
P/06/0005 Kucknia-1 35,0000 EFANTX 2006-05-10 | 2006. 06.03 ol |03 |0 | |ml
/0670007 Szafka-1 40,0000 2006-05-10 | 2006.06.03 | {1 | 00 TR
sorkowanie Tosc [+] abc__. F [
‘@G&éwne O Wiszysthie Dodaj ‘ Popraw ‘ Usuri ‘ Kopiuj ‘ 2| [& | Dopisz podzeceniz Materiaty ‘ Wlvidz

‘System magazynowy: SubiektGT ‘Operator: Szef ‘Rola: Administrator ‘Baza: Kuchnie
Rys.32.Menu modyfikacji kolumn

By doda¢ nowa kolumng klikamy 1 przytrzymujemy na wybranej nazwie (w prezentowanym
przypadku jest to kolumna Koszty Nadzwyczajne Planowane) i przenosimy na wybrane
miejsce, po puszczeniu przycisku pojawi si¢ wybrana kolumna. Proszg pamigta¢ iz zamiast
kolumny mozna doda¢ wiersz, ktéry bedzie dodatkowo wyswietlany przy kazdym zleceniu
(przyktad na nastgpnym rysunku).



e g Pokaz,/ Ukry, x
M Mozart, ver. 1,.07.002/D Beta - [Zlecenia] '”Z' | r“"-‘ X - =] %]
Columns | Bands
o o 4 = - 8 X
©& Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie T T ‘
ar . L E . - - KodProduktu.Nazwa
Wyjscie | Sktadniki | Zamowienia | Zlecenia | Raportowanie e
KEozztyNadzwyczajneRzec zyJ
Hr
I Opis | Odhiorca |Dat,aPrzyjec|Dat,a L H Produlj{utzelrozmjlmow;:;;;waria v| I-Iysy}:| EL
FKosz tyladzwycz ajneP lanowane i
| | | | | | | | | | |

ool | i | o0 f CEFA 2006-0 [ wipz |woiz |woaz [RLERRIETERED

P/06/0002 | Kuchnia-1 | zo,0000 | | cEFama |2006-04-24 | 2006.05.04 oL (o3 [oo [
0,000000

F/06/0003 | Kuchnia-1 | 10,0000 | | cEFaMa [zo006-04-19 | zooe.05.13 [ b [ o1 [os [oo [ ¢
0,000000

F/06/0004 | Front-1 [ 10000 | [rEZERWACIA  [z006-05-01 [ zoo6.05.25 | (1 | [0 ] BT
0,000000

P/06/0005 | Kuchnia-1 N |EFamIx [2006-05-10 | 2006. 0603 oL [z [oo [
0,000000

P/06/0006 | Kuchnia-1 | as,0000 | |EFamIx [2006-05-10 | 2006.06. 03 oL [z [oo [
0,000000

M/06,/0007 | Szafka-1 | 40,0000 | | [2006-05-10 | zoos.08.03 [ (3 [ o0 | | [ i
0,000000

M/06,/0008 | Front-1 | so0,0000 | | [2006-05-10 | zoos.06.03 [ (1 | [0 ] [ i
0,000000

M/06/0009 | §zafka-1 | zo,0000 | | [zo06-05-10 | zoos.06.03 [ v [ o0 | | [ 3t
0,000000

| k1
[ k1
[ k1
[ k1
[ k1
[ k1
[ k1
| k1

|

sortawanie KosztyNadzwyczajnePlanowans [+] abe... ﬂ

[ s |

‘ @ Ghowne O Wwiszystkie Dodaj | Popraw | Usuri | Kopiuj | = @ Dopisz podzlecenie

IMateriaty ‘ iz

‘System magazynowy: SubiektGT ‘Operator: Szef‘RoIa: Administrator‘Baza: Kuchnie
Rys.32-a.Modyfikowanie tabeli

By usuna¢ kolumng (,,wiersz”’) nalezy uruchomi¢ okienko Pokaz/Ukryj kolumny (PPM, na
nagléwku tabeli, kolumny, pokaz/ukryj kolumny) klikna¢ LPM 1 przytrzymac¢ nagtéwek , ktory
chcemy usunac i przenies¢ nad okienko Pokaz/Ukryj kolumny.

Mozna takze modyfikowa¢ kolejnos¢ kolumn, wystarczy klikna¢ LPM 1 przytrzymac na
wybranym nagtéwku i1 przesuna¢ go na nowe miejsce.

Mozliwa jest takze modyfikacja wtasciwosci czcionki zaréwno nagtéwkow jak i zlecen. By to
uczyni¢ klikamy LPM na wybranej kolumnie i wybieramy kolumny, prosta edycja.



@ Mozart, ver. 1.07.002/D Beta - [ nia] SET
o’ Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie e ‘

Wyiscie | Sktadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Raportowanie

Numer Nazwra Ilozc Opis | Odbiorca |DataPrzyjec|Data wysyik | Zakup | Szafk | Front | Mont | Wysyl EL

Edycja ustawien ke P s |

P/O6S0001 Euchnia-1 W{)Z |[WOlZ |WO3Z oo 1 kl
P/06/0002 Kuchnia-1 20,0000 [~ Ustawienia nagtdwka wiiz [ 03 a0 )i k1
P/06,/0003 Fuchnia-1 10,0000 01 |03 | oo TR

Tutuk naghdwka; IDPiS

P/06,/0004 Front-1 1,0000 i) il i k1
P /06,0005 Kuchnia-1 30,0000 Egﬁgl “?Eg_ionke [Font: Mama=Courir New, Size=9, 0l 03 il 1 kl
. Units=3, GdiCharSet=1,

P/06/0006 Kuchmia-1 35,0000 i B o1 |03 | oo | 3¢ |kl
/06,0007 Szafka-1 40,0000 el i 00 TS
M/06/0008 Front-1 30,0000 Kolr nackéuka: | IR Blck B 0 00 T
M/06/0009 szafka-1 20,0000 0| oo T

r—Ustawienia komarek
Eduhj czcionke [Font: Mame=Courier Mew, Size=3
naghdka i3 GiCharget=],

GdiverticalF ont=F alse]

Kolor komdrek: | I Elack j

Apuluj | Ok |

sortowanie KosztyMadzwyczajinePlanowane [+] abc... F |
‘ @ Gtéwne O wiszystkie Dodaj | Popraw | Usuri | Kopiuj | = @ Dopisz podzlecenie Makeriaty ‘ Wiyidz

‘System magazynowy: SubiektGT ‘Operator: Szef‘RoIa: Administrator‘Baza: Kuchnie
Rys.32-b. Edycja kolumn

W oknie, ktore si¢ pojawito (Edycja ustawien kolumny) moze zmieni¢ tytut nagtéwka kolor
czcionki, a takze wej$¢ do okno modyfikacji czcionki (po kliknigciu LPM w przycisk Edytu;j).

( Harmonogramowanie — co to jest i jak si¢ z tego korzysta )

Harmonogramowanie to funkcja programu stuzaca do graficznego przedstawienia (przy
pomocy diagramu Ganta) i zarzadzania czasem produkcyjnym maszyn. By skorzysta¢ z tej
funkcji nalezy najpierw stworzyc¢ ,,stowniki” (na temat stownikow na stronie ...), a doktadnie
»stownik maszyn” i ,,stownik operacji”’. Nastgpnym krokiem jest dodanie maszyny do produktu
(opisane przy okazji tworzenia produktu). Harmonogramowania mozna uzywa¢ tylko do
zlecen zbilansowanych.

Zeby utworzyé harmonogram nalezy klikna¢ PPM w wierszu wybranego zlecenia (prosze
pamigta¢ iz kliknigcie w  kolumnie dzialtéw wywola inne funkcje).l wybrac
harmonogramowanie, wyswietl.



M Mozart, ver. 1.07.003 - [Zlecenia] _ =] x|
a2 Program Operatorzy Slowniki Produkcja O programie -8 X |

Wyjscie |§k+adniki |Zamc')wienia |Zlecenia |Bapor‘towanie ‘

Numer Nazwa T Ilos=c I Opis I Odbiorca IDataPrzyjecI Data WsylkI Zakup I Szafk I Front,I Mont Iwysyk | KL |
P/06,/0001 Front-1 50,0000 | cEFama |zons-os-12 | zoos.us.os [ () | | oo | i Kl
P/06,/0002 szaflza-1 50,0000 |cEFamMa |zo06-05-12 | zo06.06.05 | (3 | oo | | 1 k1

3 i : ! e o i

M/06/0001 Szafka-1 40,0000 WYSWIeﬂ 10 k1l

1/06/0002 Frome-1 = Dodaj Usur harmonogramy | bl Lkl
Popraw |

sortowanie abe. .. = |
| (&) Ghéavne O wszystkie Crodaj | Popraw | Usury | Kopiuj | z @1 Materiaty Whyjdz

|System magazynowy: SubiektGT |Operator: Szef|Ro|a: Administrator |Baza: Kuchnie
Rys.33.Harmonogramowanie

Pojawito si¢ nowe okno ,,Podglad Harmonogramu”
& Mozart, ver. 1.07.003 - [Zlecenia] == x|
52 Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie - & x |

Wyijscie |§k+adniki |Zam6wienia |Zlecenia |Baportowanie |

odglqdhar onogramu =|ol x|

MNumer

Maszyna 51
eros&: 00:00:00 (10| i

P/0&/0001

P/0&/0002 Maszyna S2
gtosS<: 00:00:00( 10

M/06/0001 " e

M/06/0002 Aonnna

getoscé: 00:00:00 (10

Maszyna M1
etoSé: 00:00:00( 10|

Terminy zadan

Foczatki zadan 5—12 00:00:00

Ll | [ »

[Trb szeregowania: uzupstnianie, Czas: 2006-05-12 05:40:00

Data poczgtkowa
ﬂzgg&gsq 20000 - | Filtr | Opcie | Przelicz harmonogram I ZEpISE Zmiany | Anuluj zmiany |

sorbowanie: abc._. F |
| 2 Ghawne O wiszysthie Dodaj | Popraw | Usuri | Kopiuj | < | [& Materiaty Wyidz

|System magazynowy: SubiektGT |Operator: Szef|Ro|a: Administrator|Baza: Kuchnie
Rys.33.Ekran harmonogramu — ekran gtéwny

Okno sktada si¢ z trzech czg$ci dwéch paneli 1 belki z przyciskami. Na panelu z lewe]
wyswietlane sa od goéry maszyny uzywane w zleceniu, nast¢pnie terminy zlecenia, ktére
pokazuja miejsce rozpoczgcia si¢ zlecenia 1 pokazujace miejsce zakonczenia zlecenia. Na
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panelu prawym beda wyswietlane informacje na temat wykorzystania konkretnych maszyn. Na
belce patrzac od lewej mam dostep do kalendarza (jesli rozwiniemy), na ktérym mozna ustawic
od ktorego dnia chcemy sledzi¢ zlecenie (domysSlnie jest to data rozpoczgcia zlecenia).
Nastepnym przyciskiem jest Filtr, po kliknigciu LPM na nim pojawi nam si¢ okno Filtr,

] - E
Filtr x|
wipdwietlane maszpny wipswietlane zadania

v baszzynal v Ladanie 3

v Mazzyna 2

[ Mazzyna 3

[ Mazzyna 4

weznsthie Zadne weznsthie I Zadne I
W Zaznacz na diagramie ukyte operacie Fapizz I Anulu I

Rys.33-a. Harmonogram — menu filtr

W ktérym mozemy wybra¢ dla ktérych maszyn i zlecen chcemy oglada¢ na diagramie.

Kolejnym przyciskiem jest przycisk Opcje, po kliknigciu LPM na nim pojawi nam si¢ okno
Opcje,

Opcje x|

— Poprzednie zzeregowanis — Siatka

= Fachowaj I By=ujlinie pionowe

i Fastap I Rusuj linie poziome

i Sprabuj zachowad W Zaznacz terminy zadar
— Liczba iteracji Szerokoic piksla [hhomm:ss] IDD:D1 00

' tdaksymalna mozlivwa Gestofs siatki poziome| 360

£ Ustalona ilosc I Wwhusokosc wiersza |3U

- - — Odztepy
Zapisz I Ll I O dstep poziomy I.l—
Odstep pionowy |2':I

Rys.33-b. Harmonogram — menu opcje

Mozemy tu ustawic¢ jak program ma reagowac przy ponownym ,,przeliczaniu harmonogramu”,
czy program ma wykonywac ustalona liczbe iteracji (dla ustawienia domys$lnego, czyli
maksymalna mozliwa program wykonuje po kolei 20 zaimplementowanych algorytméw
szeregowania dla uzyskania optymalnego wyniku, w przypadku ustalonej ilosci uzytkownik
sam moze wybrac ile ma by¢ powtdrzen, przy czym jezeli wybierze mniej niz 20 to program
skorzysta z czg$ci algorytméw, a jezeli wigcej niz 20 to program wykona 20 algorytméow, a
potem bedzie wykonywal ,,mutacj¢” losowo wybranych algorytméw). Mozemy takze wpltywaé
na ustawienia siatki diagramu oraz odstgpy mi¢dzy poszczegdlnymi obiektami. Przy
wyswietlaniu korzystam z zalozenia iz szeroko$¢ pola w ktorym wyswietlany jest diagram
podawany jest w pikselach, parametrem odpowiadajacym za to jest gestos¢ siatki poziomej,



natomiast parametr szerokos¢ piksla okresla jakiej wartosci czasu odpowiada jeden piksel (np.
by uzyska¢ widok pokazujacych co si¢ bedzie dzialo w ciagu 48h ustawiamy szerokos¢
piksla=6min, a gestos¢ siatki poziomej=480, bo jezeli 1 piksel=6min to 10pikseli=60min=1h
co pomnozone przez 48h daje nam 480pikseli jako szerokos¢ catego ekranu).

Kliknigcie LPM w przycisk ,,Przelicz Harmonogram” spowoduje uruchomienie algorytmu i
wyswietlenie proponowanego wykorzystania czasu maszyn.

Przycisk ,,Zapisz zmiany” stuzy do zapisywania zmodyfikowanego harmonogramu ( po
zapisaniu automatycznie zamyka okno ,,Podglad Harmonogramu”™ ), a przycisk ,,Anuluj
zmiany” zamyka okno nie zapisujac wniesionych zmian.

By narysowa¢ diagram klikamy LPM w przycisk ,,Przelicz Harmonogram” i otrzymujemy
ekran ja ponizej (dla kazdego zlecenia bedzie on wygladat trochg inaczej)

Podglad harmonogramu == ]
Maszyna S1 ~
hictos&: 03:20:00 (4 3.2 5.D —
Maszvyna S2 i
Fistos&: 02:00:00(F 3-1
Mas=zvna F1 ] o
hietosd: 03:40:00 (4
Maszvna M1
hietosd: 03:20:00(
Terminy zadan |Z:4, T: 2005-05-13 00: 00: 04
L O0:00:00 Z2005-05-1% O0&5:00:00
B
| [
|Tryb gzeregowania; uzupethnianie, Czaz 2008-05-11 15:44:00, Maszyna: 1
Data poczatkows
ﬂzggg,g5,11 0000 | | Filtr | Opcie I Przelicz harmono aram Zapisz zmiany Anului zmiany

Rys.34.Harmonogram — diagram Ganta

Na tym ekranie wida¢ harmonogram dla trzech zlecen ( r6zne kolory, dla r6znych zlecen ).
Oprocz prostokatow wizualizujacych poszczegdlne zadania , widoczne na ekranie sa dwie
pionowe-przerywane linie, pierwsza z lewej biegnaca przy lewych krancach prostokatéw
obrazujacych zlecenie nr. 3 ( pierwsza liczba przy prostokacie zadania oznacza nr. zlecenia
ktérego dotyczy ), liczba po myS$lniku oznacza nr. operacji (bedacy numerem podzlecenia,
ktéra bedzie wykonywana )/ np. pierwszy prostokqt oznaczony 3-2 dotyczy zlecenia P/06/0003 i
podzlecenia nr. 02 ] to linia rozpoczgcia zlecenia (w tym przypadku obydwa zlecenia
rozpoczynaja si¢ o tej samej porze). Linia druga (przerywana) przebiegajaca przez Srodek
prostokata wizualizujacego termin zakonczenia zadania (pomaranczowy prostokat w wierszu
Terminy zadan) pokazuje termin, w ktérym zlecenie musi si¢ zakonczy¢.

Na prawym panelu pojawity si¢ nam prostokaty przedstawiajace czynnosci wykonywane na
maszynach. Klikajac na ktérym$ z zadan (prostokatéw) PPM otwieramy pole wyboru
10



Podglad harmonogramu =10/ x|

Mazzyvna 51
etos&: 00:00:00(10

Status
Info o zleceniu

Maszyna 52
etosd: 00:00:00(10

Maszyna F1
etosé: 00:00:00( 10

Mazzyna M1
etosé: 00:00:00(10

Terminy zadan

FosEatkl zacan _

0o0:00: 00 2006-05-14 0/:00:00 2006-05-1
4| [»
[ Tb szeregowania: uzupstnianie, Czas: 2006-05-12 O0:40:00, Maszyna: 1, Wybrana operacia: 3 - 2
[Data poczgtkowa —————
ﬂggng.gm 2 0000 ;l Filkr | Opcie | Przelicz hamonogranm Zapise Enmaty | Anuluj zrmiany
|

Rys.34-a.Harmonogram — diagram Ganta — menu podreczne (pod PPM)

m ﬂ Na ktérym mozemy wybra¢ czy chcemy obejrzec
.Status” zlecenia

- Dperscia na ktérym wys$wietlana jest ilo§¢ zadan, operacji i
Zacerie |8 Opereci 2 dhugos¢ ich trwania na wybranej maszynie. Mozliwe
Dhugos [01:40:00 jest takze ustawienie szeregowania (sposobu
Dopuszczalne maszpny: dozwolonej modyfikacji zlecenia na diagramie).

1

— Szereqowanie
R odzaj operaci |Nie do rugzenia - |

Poczatek operac IEDUE-UE-'I
“Wibrana maszzyna I'I

£apisz | Al |

S azzereqowana od kofg

Rys.34-b.Harmonogram — status
¢ Nie do ruszenia — oznacza zablokowanie (automatycznej, r¢czna jest dalej mozliwa)
mozliwosci modyfikacji
e Pauza — oznacza iz maszyna z jaki§ powoddow jest nieczynna (remont, urlop obstugi itp.)
e Zaszeregowana od konca - oznacza iz mozliwa jest modyfikacja, a program prébuje
umiesci¢ zadanie jak najp6zniej

W przypadku wybrania ,,Info o zleceniu” pojawi si¢ okno ,,Zlecenie produkcyjne nr:

11



Zlecenie produkcyjne numer : 2

Infarmacie | Diokumenty I

=10l

Zlecenie produkcyjne numer: 2 _ o |

Infarmacie

[pinfe @ zeenii Lista dokumertduw :
Pekny rumer : [F/oe/0003/02 Typ = || rumer || mose = || wartose =
Mazwa pradukiu ISzafka-2
Data rozpoczecia |DDD1 -01-01
Data zakoficzenia : IDDD1 01-m
Stan zleceria : I
—Postep
Ilodc zamdwicna : |1DD,DDDDDD
Il wiykonana : IU,UUDD
llos: braka f 10000
—Przydzielony pracownik
fod: IBrak przpdzielonego pracownika
Irmig ; IBrak przpdzielonego pracownika
Mazwigka : IBrak preydzielonego pracownik.a
Zamknij Zamkni]

Rys.34-c. info o zleceniu — informacije

Rys.34-d. info o zleceniu - dokumenty

W oknie tym sa dwie zaktadki Informacje i Dokumenty znajduja si¢ informacje na temat
dokumentéw analogiczne jak w oknie Podglad zlecenia (opisanym na str. przy okazji

omawiania okna Podglad zlecenia ).
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(Co to sq stowniki — menu ,,Stowniki’)

Menu stowniki znajduje si¢ na gtéwnej belce programu:
@ Mozart, ver. 1.07.003 =] x|
Program Operatorzy | Stlowniki Produkcja O programie |
| Wyiécie | Sktadniki | Za___Grupy ProduktSw
Sktadniki
Maszyny
Operacje

Pracownicy

System magazynowy: SubiekbGT |Operator: Szef |Rola: Administrator |Baza: Kuchnie
Rys35. Menu ,.Stownik”

Stowniki w Mozarcie to wewngtrzny zbiér opiséw wykorzystywanych przez program, nie sa
one importowane z systemu magazynowego (wyjatki to Pracownicy, ktérzy sa importowani z
systemu magazynowego oraz Skladniki, ktére sa oméwione na str.!!! (jest to skrét do menu
Skladniki)). Pozostate z pozycji w menu mozemy podzieli¢ na dwie grupy:
Grupa pierwsza

¢ Grupy produktéw (Rys.35-a)

¢ Grupy cenowe (Rys.35-b)
Stowniki te sa opcjonalne 1 moga by¢ tworzone jezeli zaistnieje taka potrzeba. Stuza one jako
dodatkowa informacja na temat produktu.

[DGrupycenowe e L | Grupy produktéw

mbol cess e ((embel cMeewe ]

Dodaj ‘ Popraw ‘ Usuri | wryjd2 | Dodaj | Popraw | Usury | fyjdz
Rys.35-a.Grupy cenowe Rys.35-b.Grupy produktow
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Okna tych stownikéw posiadaja standardowe przyciski stuzace do dodawania, poprawiania i
usuwania wprowadzanych informacji.

Grupa druga
e Maszyny
e Operacje
Utworzenie tych stownikéw jest konieczne jezeli planowane jest uzywanie
harmonogramowania (str.8) sa to stowniki zawierajace informacj¢ na temat urzadzen
(maszyny) uzywanych w procesie produkcyjnym oraz czynnos$ciach (operacji), ktére beda w
ramach tego procesu wykonywane.

W tym oknie (Stownik maszyn Rys.(36))

wida¢ wprowadzone stownika maszyny

_ wykorzystywane w produkcji (maszyny te
= sa nastepnie wykorzystywane w opisie

i T skladnika na s7r.32). Na ekranie
dodawania widocznym ponizej

Symbal “—

Mazwa |

Symbol 7 || Hazwa

Qpiz:

Wit |

N

Dodaj ‘ Popram | Usun | Wiyidz
Rys.36

Mamy trzy pola:
e Symbol — uzywany do identyfikacji podczas dodawania w opisie skladnika (str.32) i
wykorzystywany jest diagramie Ganta (patrz harmonogramowanie str.8)

e Nazwa — nazwa maszyny (dowolna, stuzaca do opisu zrozumiatego dla uzytkownikéw)
¢ Opis — dowolny tekst

Stownik operacji jest zbudowany analogicznie jak stownik maszyn.
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Stownik operacji

synbel v | Nezwa | ook k]
opl Op-d
oR2 Opl

Symbal: |

Mazwa:

Opis: ﬂ

j Zapis2
st Wiz wj]dz

wy |

Rys.36-a

(Przygotowanie programu do pracy - menu ‘“Program’ )

Aby program mégt wykonywac powyzsze funkcje, musimy go skonfigurowac. W tym celu
wchodzimy do menu “Program” - ma ono struktur¢ jak na rys.40.

= MOZd

t, ver. 42.01 = [Z]X]
Brogram Egeratc\rzy Stowniki Produkcja O programis
Zmiana operatora ia  Szybkie planowanie  Raportowanie @]
| Systemowe L3 | SOL Serwer
Wiy jEcie Cirl+Q Punkty monitorowania
Konfiguracja
Wiybidr bazy
kopia bazy

System magazynowy: Soneta eMova Operator: Administrator Rola: Administrator Baza: Test-1

Rys.40. Struktura menu “Program”
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( Zmiana operatora )

Pierwsza rzecza, ktéra mozemy tu zrobi¢, to zmieni¢ aktualnego operatora programu —
wybieramy go z listy (wspdlnej z Systemem Magazynowym). O konstruowaniu tej listy
opowiemy sobie pdzniej, przy okazji omawiania menu “Operatorzy”.

UWAGA.

Obie ponizsze opcje sa zwykle nieuzywane, poniewaz s ustawiane podczas pierwszego
uruchomienia programu, niemniej ... istnieje taka mozliwos¢. Trzeba jednak pamigtaé, ze
jest to mozliwe jedynie na poczatku prac, gdy nie zainicjowaliSmy jeszcze zadnych
produktéw w Mozarcie. Zrobienie tego po takiej inicjacji doprowadzi do
rozsynchronizowania obu baz !

( Wskazanie serwera, na ktorym znajdujq si¢ dane Mozarta )

Otwieramy list¢ dostgpnych serwerow, wybieramy wiasciwy 1 podajemy login i hasto —
wszystko tak samo, jak dla Systemu Magazynowego - rys.60.

( Baza danych Systemu Magazynowego )

W oknie “Edycja parametréw bazy SQL” mozemy wybrac z listy potrzebna bazg.
ol :

= [E]x]

Program Operatorzy Stowniki Produkcia O programie

=

Wjscie Sktadniki Zlecenia Szybkie planowanie Raportowanie

Mazwa serwera SOL |RMLABUNSERTGT

M azwa uzytkownika 2]
Hasto :‘

[ Testuj ] i Zapi‘sz“ i [

Systerm magazynowy: Soneta eMova Operator: Administrator Rola: Administrator Baza: Test-1

Rys.60. Wskazanie serwera z baza Mozarta.
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Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie

L E]x]

‘Wyjscie Skfadnki Zlecenia Szybkie planowanie Rapartowanie @]

Wybierz baze

|

Mozart, ver, 42,01

Rys.65. Wybdr bazy danych Systemu Magazynowego.

( Definicje “Punktow Monitorowania’ )

Program operatorzy Stowniki Produkcia © programie

Wy Skiadni Zamowienia Zlecenia  Raportowanie z

~
=
=

Nu...  Symbol Mazwa Wizdr wydr ., Zakoriczenie zlecenia Kolejnosc

Zakup Zaopatrzenie Wazdrl TylkoRaport

S5C-1 Stanowisko ciecia ptyt Wzorl Generowanie_PYW _z_potwierdz. ..

ST-L Wykonywanie liskew Wzdrl Generowanie_PYW _z_pobwierdz, ..

ST-B Wykonywanie blakdw Wzorl Generowanie_PYW _z_poktwierdz. ..

ST-D1 Wiykonywanie drawi z phyby Wizorl Generowanie_PYW _z_pobwierdz. ..

ST-D2 Wykonywanie drawi szklanych Wzdrl Generowanie_PYW _z_potwierdz, ..

SM-1 Montaz wskepny Wizdrl Generowanie_PW_z_pokwierdz. ..

e e e

Mom i s w0 | e

aM-2 Montaz ostateczny Wzdrl Generowanie_PYW _z_pobwierdz, ..
Wysytka

Ooooooond=
€0 00000o0a0is
Ooooooonoo

[ Dodaj ] E Popraw i [ Usuri

Syskem magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07

Rys.70. Lista punktOw monitorowania.

17



Po wybraniu z opcji Program / Systemowe / Punkty monitorowania pojawi si¢ nam ekran, jak
na rys.70.

Kazdy punkt monitorowania jest scharakteryzowany przez nastgpujace parametry-kolumny :
- Numer - identyfikator kolumny, nie powinien by¢ zmieniany po utworzeniu pierwszego
zlecenia

- Symbol - 5-cio znakowy napis, ktéry pojawi si¢ na ekranie zlecen

- Nazwa - pelna nazwa punktu monitorowania

- Wzér wydruku - wzory wydrukéw kart montazowych

- Zakonczenie zlecenia - mozliwe akcje przy raportowaniu

- Kolejnos¢ - kolejnos¢, w jakiej pojawiaja si¢ PM na ekranie zlecen

- Z - definiuje PM jako odpowiedzialny za Zaopatrzenie

- R - tymczasowo nieuzywany

- W - definiuje PM jako odpowiedzialny za Wysytke

- KL - Karty limitowe

( Edycja “Punktow Monitorowania” )

Na rys.80. widzimy formatke edycji wybranego punktu monitorowania. Wybrany PM jest
odpowiedzialny za Zaopatrzenie, dlatego ma zaznaczone pole wyboru “Punkt zaopatrzenia” -
taki punkt musi by¢ 1 moze by¢ tylko jeden. Na rys.90. wida¢ list¢ mozliwych do wyboru
wzorcow wydruku Karty Montazowej, ktory odbywa si¢ po przydzieleniu okre§lonego

podzlecenia wybranemu pracownikowi.
&) x]
Program operatorzy Stowniki Produkcia © programie

Wyigcie  Sktadniki | Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie “,:4

-

- | Symbol MNazwa Wzdr weydr. .. Zakonczenie zlecenia Kolejnosc

Zaopatrzenie

SC-1 Stanowisko ciecia ptyt Wzdrl Generowanie_PYW _z_pobwierdz, ..

5T-L Wivkormamanie listew Wizorl Generowanie_PYW _z_pobwierdz. ..

ST-B Wykonywanie blakdw Wzorl Generowanie_PYW _z_pobwierdz. ..

ST-D1 Wiykonywanie drawi 2 phyty Wzdrl Generowanie_PYW _z_potwierdz. ..

ST-Dz Wykonywanie drawi szklanych Wzdrl Generowanie_PYW _z_pobtwierdz, ..

SM-1 Montaz wskepny Wizorl Generowanie_PYW _z_pobwierdz. ..

S5M-2 Montaz ostateczny Wzorl Generowanie_PYW _z_potwierdz. ..

WS Wiysytla Wzirl TylkoRaport

W@ e w N

R

W o bW o

| e e e
e ) = )
o {2

[X]

Murmer : | n E] Kalejnodé
Symbol :

MNazwa |Zaopatrzenie

Wizorzes wydiiki: yedrl

Zakoriczenie: | Tylkaraport

M Punkk zaopatrzenia [ Punkk weysytki E Zapisz i
[T Purke realizacsi [ Punke karty limitowe] Wiz

Dodaj ] [ Popraws ] [ Usuri

System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: administrator  Baza: mivicol _07

|
Rys.80. Edycja punktu monitorowania.
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o E =%

Program Operatorzy Stowniki Produkcia O programie

Wiviscie §k:‘ad_n

Zaméwienia Zlecenia

3|
.

Symbol Mazwa Wadr wedr. . Zakoriczenie zlecenia Kolejnosc

Zaopatrzenie

Stanowisko ciecia phyt Wizdrl Generowanie_PW_z_pobwierdz, ..

ivkonywanie listew Wizdrl Generowanie_PYW_z_pobwierdz. ..

Wykomywanie blakdw Wzdrl Generowanie_PYW _z_potwierdz...

wWhekonywanie drawi 2 phyty Wzdrl Generowanie_PYW _z_potwierdz...

Whekonywanie drzwi szklanych Wzdrl Generowanie_PYW _z_potwierdz...

Montaz wskepry Wizdrl Generowanie_PW_z_pobwierdz. ..

IMont a2 ostakeczny Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz, ..
Wizorl TvlkoRaport

goonnonnnn = | |E

o Y e i
00000000t
[ | ] | o

Murner : Folejnogé

Symbol :

Mazwa |Zaopatrzenie

Wwizarzec wpdruku: |W26r1

Zakoriczenie:

M Punkt zaopatrz

[ Punkk realizaci | Wadrs
Wadrd
Wadrs
Wzdre

[ Dodaj ] ‘ Popraw I [ Usur

Sysbem magazynowy: SubiekkGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07

|
Rys.90 Edycija “Punktéw Monitorowania” - wybor typu wydruku.
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( Edycja “Punktow Monitorowania” - wybor typu zakonczenia )

' [&]]
Program ©Operatorzy Stowniki Produkcja © programic

\Wyjscie  Skbadniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie ﬁ

... Symbol Mazwa \Wadr wydr.. Zakoriczenie zlecenia Eolejnosc

Zaopattrzenie

SC-1 Stanowisko cigcia pryt Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

5T-L ‘Wykonywanie listew Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

ST-B Wykonywanie blatdw Wazdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

5T-D1 Wvkanywanie drawi 2 phyby Wzdrl Generowanie_PW_z_pobwierdz, .,

5T-D2 Wykonywanie drzwi szklanych Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

SM-1 Montaz wstepry Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

5M-2 Montaz ostateczny Wzdrl Generowanie_PW_z_pobwierdz. ..

WYS Wysythka Wzorl TylkoRaport

b EEEEEEEE
o)== =
HEEEEEEE
e[ ]l )=

E e S e gy
FJUUJTI:! o LOTio)

Mumer © . i F.olejrosc
Symbol : F

Mazwa:

Waorzec wydrniku:

Zakoficzenie: | TylkoR.apart

| .
M Punk: zaopatrZs: Birak,
TylkoRapart
I Punkt relizacii Generowanie_PW_ilasé_100
Generowanie_PW_z_potwierdzeniem_ilosci
Generowanie_RW_ilas¢_100
Generowanie_RW_z_potwierdzeniem_ilosc

Dodaj ] [ Popraw ] ’ Usur

System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol _07

Rys.100 Edycja “Punktéw Monitorowania” - wybor typu zakonczenia.

W trakcie raportowania podzlecenia moze by¢ wykonywana — w zaleznosci od definicji PM —
pewna akcja. To wlasnie definiujemy na rys.100. A oto wykaz tych akc;ji :
- Brak - domyslna warto$¢ tego pola, ktéra powinna by¢ zmieniona na jedna z ponizszych —
moze by¢ pozostawiona dla punktu Zaopatrzenia i Wysytki, ktére maja wilasne, specyficzne
akcje
- Tylko Raport - powstaje tylko raport, nie ma zadnych dokumentéw magazynowych
- Generowanie_PW_ilos¢_100 - typ raportu generujacy dokument PW po wykonananiu
zaplanowanej ilosci
- Generowanie_PW_z_potwierdzeniem_ilosci - typ raportu generujacy dokument PW
umozliwiajacy wpisanie ilosci wykonanych produktéw r6zna od zaplanowanej, raporty
czesciowe
- Generowanie_RW_ilo§¢_100 - Zasadniczo dokument RW na surowce potrzebne do
wykonania zlecenia jest generowany podczas przydzielania zlecenia pracownikowi (na
poczatku) — bywaja jednak sytuacje, gdy wiemy co zostalo zuzyte dopiero po zakonczeniu
zlecenia i do tego stuzy ta opcja. Dodatkowo jest generowany dokument PW po wykonaniu
zaplanowanej ilosci
- Generowanie_ RW_z_potwierdzeniem_ilosci - Generowanie RW po zakonczeniu zlecenia.
Dodatkowo jest generowany dokument PW umozliwiajacy wpisanie ilosci wykonanych
produktoéw rézna od zaplanowanej, raporty czgsciowe
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( Dodanie nowego “Punktu Monitorowania” )
Na rys.110. znajduje si¢ formatka gotowa do wpisania nowego punktu monitorowania.

( Usuniecie punktu monitorowania )

Na rys.120. widzimy reakcj¢ programu na polecenie usunigcia punktu monitorowania.

Program Operatorzy Stowniki Produkcia O programie

iy jgcie

=

Shaols,

Famdwisnia  Zlecsnia

Rapartowanis

Nu...  Symbol | Mazwa Waar wedr. Zakoriczenie zlecenia Kolejnosc

Zakup Zaopatreenis Wzorl TylkoRaport

SC-1 Stanowisko ciecia phyt Wzdrl Generowanie_PW_z_potwierdz. ..

ST-L wvkonywanie liskew Wzdrl Generowanie_PW _z_potwierdz. ..

ST-E wWyvkanywanie blabdw Wadrl Generowanie_PW_z_pobwierdz. ..
ST-D1 wWiykanywanie drzwi
ST-DZ wWiykonywanie drzwi

il BIGDk s wistahiY, Mumer : [ mE| Keleinoss T
o Montaz ostateczny ——
Symbaol ; |
Wysytka

Mazwa |

R LoTowWaTia

R EEEEEE
An|ojaaannaal-

0 ) o o o e i |
EEEEEEEEER

Waorzes wydiaku: [grak

Zakoficzenie: |Brak.

T Punkt zaopatrzenia T Punkt waysytki i Zapisz i
™ Punkk realizacii I Punkt karty limitowe] el

= S

Swskem magazynowy: SubiekkGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Adminiskrator  Baza: mivicol 07

MW EQ Mozart, ver, 1.03.078
Rys.110 Dodanie nowego punktu monitorowania.

3 bz totitu - Paint- [ D e e @ st

ﬂ = . . _] 77J'!

Program Operatorzy Stowniki Produkeja O programis

wiyiscie  SMadniki  Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanis

B

Nu... | Symbol Mazwa WEEE wedr, Zakoriczenie zlecenia Kolejnose

Zakup Zaopatrzenie wWzdrl TylkoRaport:

SC-1 Stanowisko cigcia pryt Wzarl Generowanie_PW _z_potwierdz. ..

ST-L Wykonyweanie liskevs WWzbrl Genmerowanie_PYW_z_potwisrdz. ..

ST-B wykonywanie blatdw Wzdrl Generowanie_PW _z_potwierdz. ..

ST-D1 Wykomywanis drzwi z pryky Wzbrl Gemerowanis_PW_z_potwisrdz. ..

sT-D2 wykonywanie drzwi szklanych wWzdrl Generowanie_PW _z_potwierdz. ..

SM-1 Montaz wstepny wWzdrl Generowanie_PW _z_potwierdz. ..

@ N e =

O00030308 «

SM-2 Montaz ostateczny Wzirl Gemerowanis_PW_z_potwisrdz. ..

Wiysytla

i iEE R EEE
) ) e e S
Onnonnnnn®

2 ) Cevnapewno choesz usunag ten wydzist

Tak I Mie

| mET o

System magazynowy: SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol 07

Whernmu-pane [ Y e P e @ 105
RVS 120 Usun1e01e punktu monitorowania.
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( Konfiguracja )
Teraz, gdy zdefiniowaliSmy juz kolumny podzlecen, ktére pojawia si¢ na ekranie z rys.30.
ustawimy inne parametry tego i innych ekranéw Mozarta.

( Konfiguracja — kolory )
Na tym ekrame definiujemy rézne elementy kolorystyki zlecen nalezacych do réznych typow.
& (G

Program Operatorzy Sowniki Erodukcja O prograrie

Wyjscie  Skbadniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie a

Kolory | Zaméwienia konfiguracia | Koszty prac:_l,ll Czcionkil Ekran zlecen konfiguracial Inne I M agazyry

—Zlecenia nie przydzielone

standardowy kolor tekstu Ll standardow kolor tra

kolar tekstu zaznaczonego kolar tha zaznaczonego | — 238 130 235 .J

—Zlecenia przydzielone

standardovey kolor tekstu standardovay kolor tha | O, 0, 255
| Smm—— S — |

| ittt ek S

kalor tekstu zaznaczonego kolor tha zaznaczonego | O, 0,255

 Zlecenia zrealizowane

standardovey kolor tekstu standardovay kolor tha 'O, 0, 139
L — =

L. A et

kolor tekstu zaznaczonego kolor tha zaznaczonego | O, 0, 139

Zapizz Anuluj

Syskem magazynowy: SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Adminiskrator  Baza: mivicol_07

T —— M5%g&® e

Rys. 130 Kolory przydmelane zlecemom roznych typow.

(Konfiguracja — Zamowienia konfiguracja)
Na tym ekranie mozna wprowadzi¢ wlasny kod ktéry bedzie wykonywany przy generowaniu
zlecen produkcyjnych z zaméwien klientéw z programu magazynowego

UWAGA - jest to opcja tylko dla osob przeszkolonych — zle warto$ci moga spowodowac
dziwne lub btedne zachowanie programu.

( Konfiguracja — koszty pracy )
Rys.150. przedstawia ekran zawierajacy domyslne (dla ekranu definicji produktu) parametry
kosztéw pracy.
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Program Operatorzy Stowniki Produkcia © programie

Kolory  Zamdwienia konfiguracia | Koszty pracy I Czcionki I Ekran zlecer konfiguracia I Ikt I M agazyry I

Kod genercwania zlecer Opis

{ Uwaga tylko dla osdb przeszkolonych - zhe |
wartosci moga spovodowad dzivne lub

bledne
zachowanie programu ).

Moina tu wprowadzii kod kidry bedzie

v yhonany

przy iu zlecen z z

Moz m & na dwoch obieth

“zlecenie” | “zamowienie".

Przyiad:

h

1 ie_Nr =5

Moza tu uzywai dogenerowanych pol
czyli np.

ola = wartosi;

HInicane bad nansi bt 2ondne 2 banweneia Cff El

Zapisz Anuluj

Syskem magazynow ubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Adminiskrator  Eaza: mivicol 07

11:07

Rys. 140 Konfiguracja- zakladka Zamowienia konfiguracja

& 03,078

Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie

Wyiscie  Skbadni Zamdwienia Zleceria  Raportowanis

=

Kolory I Zamdwienia konfiguracia  Koszty pracy | Czcionkil Ekran zleceri konfiguracia I Inne I Magazynyl

Domyslne parametry

Cromnyslng typ stawki

(®) brak
() akordowa
() godzinowa

Domyslna stawka za godzine : |D.DD =

Zerowa stawka w produkcie 0
(®) sywgnalizuj

() zezwalaj
() zabraniaj

Zapizz Ao

Syskem magazynowy: SubiekkST  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07

Y bez tytuhs - Pairt m % %ﬂ&@ 11:10

Rys.150 Konfiguracja — koszty pracy : parametry domyslne.
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( Konfiguracja — czcionki )

Na rys.160. widzimy ekran, na ktérym mozemy zdefiniowac czcionki uzywane na ekranie
zlecen w kolumnach PM — poniewaz chcemy aby wpisy byly “jedne pod drugimi” nalezy
uzywac czcionki o statej szerokosci.

Na tym ekranie wybieramy réwniez czcionk¢ wykorzystywang przez edytor struktur

produktow.
£ &[]

Program Operatorzy Stowniki Produkcia © programie

W}{js’c!e Sktadniki _Za_méwienia ;Ie_,cenia Baportowwanie a

i Czcionka stabej szerokodci wykorzystpwana w aplikacii

Nazwa: iEourier MNew

rozmiar: T __' E E

i Czcionka dla okna definiowania struk bur

nazwa: iEDuriEr New

rozrniar:

Zapisz Anuluj

<zka Rola: Administrator Baza: mivicol 07

Y bez tytuhu - Paint

maﬁ)g&@ 11:13

Rvs 160 Konfiguracja — wybor czcionki dla podzlecen i struktur.

(Konfiguracja — Ekran zlecen konfiguracja )
Ekran z rys.170 pozwala zdefiniowa¢ zachowania i wyglad ekranu zlecen :

Grupowanie - przeniesienie nagléwka tabeli na specjalny obszar nad nig powoduje
pogrupowanie danych tabeli zlecenh wg wartosci tej kolumny np. wg. Odbiorcéw. Grupowac
mozna wg wielu kolumn jednocze$nie.

- Filtrowanie - pojawi si¢ pod nagtéwkiem pole, w ktére jezeli bedziemy wpisywac tekst, to
w tabeli pozostana tylko zapisy, od niego si¢ zaczynajace w tej kolumnie

- Zaawansowane filtrowanie - uruchamia zaawansowane filtrowanie na wzor znanego np. z
arkuszy kalkulacyjnych

- Kolor tla ... - definiujemy kolor wyselekcjonowanego zapisu w tabeli zlecen

Szerokos$¢ kolumn - szeroko$¢ kolumn Punktéw Monitorowania — szerokos$¢ tych pol jest
wspdlna i mozna ja

zmienia¢ tylko w tym miejscu.
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( Konfiguracja — Inne )

Na rys.180 podajemy nastgpujace parametry sterujace dziataniem programu :

- Aktualny rok - pobierany jest przy generowaniu numeru zlecenia produkcyjnego
- DomysS$lna ilo$¢ dni na realizacje¢ zlecenia - domys$lna réznica dni pomigdzy data
rejestracji zlecenia a jego terminem realizacji

- Dokument PW - typ dokumentu PW w Systemie Magazynowym

- Dokument RW - typ dokumentu RW w Systemie Magazynowym

- Typ dokumentu rezerwacji - typ dokumentu rezerwacji w Systemie Magazynowym
- Typ dokumentu wysylki - typ dokumentu WZ w Systemie Magazynowym. Nalezy
pamigtac o takim skonfigurowaniu tego dokumentu w Systemie Magazynowym, aby
dokonywat on rezerwacji.

E -

Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

EE]x)

W_y_js'c_!g ﬁk:‘ac_lniki _;a_njéwien_ia ;Igcenia Baportowanis ﬁ

b

Kaolory I Zambwienia konfiguracia | Koszty pracy | Czcionki  Ekran zlecefi konfiguracia | Inne I Magazynp

¥ Grupowanie

¥ Filtrowarie

V' Zaawarsowane Filrowanie

|19z, 192... @| K.olor tra wybramego rekordu

65 Szerokoid kalumn Wwidziaky |

System magazwvnowy: SubiekkGT  Operator: Librowska Agnieszka  Rola: Administrator Baza: mivical 07

2 SO IR Y beetvu-pan G B s 0 D 115

Rys.170 Konfiguracja — parametry ekranu zlecen.
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Program Operatorzy Stowniki Produkcia O programis

Wtyiscie  Skbadni

i

Zamowienia  Zlecenia  Raportowanie z

Kaolory | Zamdwienia konfiguracia | Koszty pracy | Czoionki | Ekran zlecer konfiguracia  [nne |Magazyn_l,l

Aktualny rok:
Domyslna ilosé dni na realizacie zamawienia:

Dokument P

Dokurnent B

Tup dokumentu rezenwaci: IZK
Tup dokumentu wysykki: |W'Z

Zapisz Anulug

System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol _07

Rys.180 Konfiguracja — zaktadka inne.
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( Konfiguracja — Magazyny )

& =& x|

Program Operatorzy Stowniki Produkeja © programie

Wiyjscie  Skadniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie a

| Kolary | Zaméwienia konfiguracia | Koszty plac:yl Czcionkil Ekran zlecer konfiguracial Inne  Magazyny

Magazyn surowcdw:

Magazyn potprodultde:

Magazyn produktie:

M agazyn brakow:

I agazyn odpaddw:

M agazyn wejgciowy dla KL:

Czy kontrolowad precyzie

Zapisz Anuluj

Administrator Baza: mivicol 07

Mivica ez bkt - Paint 1 22:56
i g 1

Rys.185 Konfiguracja — Zaktadka Magazyny.

Syskem magaziynow ibrowska Agnieszka R

- Magazyn surowcéw - domyslny magazyn dla dokumentéw RW

- Magazyn pétproduktéw - domysiny magazyn pétproduktéw dla dokumentéw
magazynowych

- Magazyn produktow - domyslny magazyn produktow dla dokumentéw magazynowych
- Magazyn brakéw - domyslny magazyn brakow dla dokumentéw magazynowych

- Magazyn odpadéw - domyslny magazyn odpadéw dla dokumentéw magazynowych

- Magazyn wejsciowy dla KL. - domys$lny magazyn wyjsciowy dla KL dla dokumentéw
magazynowych

( Menu operatorow )

Wiasciwie teraz mozemy zdefiniowac operatorow programu i ich uprawnienia. Jak pamigtamy,
Mozart ma wspdlnych operatoréw z Systemem magazynowym i tylko dodaje im uprawnienia
do dziatania w swoim obr¢bie — dlatego operator (jezeli go nie ma) musi by¢ najpierw dodany
w Systemie Magazynowym, a dopiero potem definiujemy go w Mozarcie.

Na rys.190. Wida¢ struktur¢ menu operatorow.

( Role )

Na rys.200. Znajduje si¢ lista dostgpnych 161, czyli gotowych szablonéw, ktére mozna
27



przydziela¢ nowym operatorom.
Jezeli wybierzemy na tym ekranie “Dodaj” lub “Popraw” to wejdziemy w edycje roli (rys.210)
— mozemy zaznaczyC jakie uprawnienia ma rola o okreslonej nazwie — standardowo ekran ten
pOJ awia sig ze pelnyml uprawnieniami.

Wyiscie Lista operatordw kie planowanis  Raportowanie
Raole

System magazynowy: Soneta eMova Operator: Administrator Rola: Administrator Baza: Test-1

Rys.190. Menu operatorow.

Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

Wiyjscie  Skfadniki  Zlecenia  Szybkie planowanis  Raportowanie @]

PRI OR P 1325

Rvs 200. L1sta dostepnvch rol (dla operatorow) |
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- Mozart, ver. 42.0 L [®]x]

Brogram Operatorzy Stowniki Brodukcja O programis

ggporu:wanie A @]

tfyiscie  Skiadniki  Zlecenia  Szybkie planowanis

Mazwa rali

Upraviienia :

= Operatorzy

t Role

Lista operatardw

—- Pradukeia
Raporkovwanie
Szybkie planowanie
Zlecenia
Dokumenty wysytki

— Program

Il-; Frriana operatora
Korfiguracia

KonFiguracia
Kopia bazy
Punkky monitorowsania

5L Serwer
wiybdr bazy
= Stoweniki
Sktadniki
Pracownicy
Grupy produkkdw
Grupy cenowe

HRERERNERENEREEEEEEEER

wyids

System magazynowy: Soneta eMova Operator: Administrator Rola: Administrator Baza: Test-1

Rys.210. Edycja parametrow wybranej roli.

( Lista operatorow edycja )

Teraz, gdy mamy zdefiniowane role, mozemy wejS$¢ na list¢ operatoréw i przydzieli¢ je (role)

poszczegdlnym osobom — rys.220.

Brogram Operatorzy Stowniki Produkcia O programie

_W¥J§cie Sktadniki Z_Iecenia Sz_;_{bkie [_;fl.?nowanie ggportuwanie_ @]

Operatar Rola

Administrator ‘ Administrator

Rola | i

Mozart, ver. 42.01
m LGLE Moz_dokl.doc - 0. wQ Mozart, ver, 42,01 . Operator C IOV & 1330

Rys.220. Lista operatorow — przydzielanie rol.
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( Stowniki )

Nastepna pozycja w menu sg stowniki — rys.230 (opisane na str.15)

Brogram Operatorzy |Stowniki|Produkcia O prograrmie

Wiyjcie  Skhacniki - Grupy Produkidu B Raportowanie
| Grupy cenowe

' Sktadniki

- Pracownicy

System magazynowy: Soneta eMova Operator: Administrator Rola: Administrator Baza: Test-1

Rys.230. Struktura menu stowniki.

( Sktadniki )

Na rys.240. znajduje si¢ jeden z wazniejszych ekranéw Mozarta — lista skfadnikéw. Tak
okre$lana jest lista surowcéw (Typ = M) i1 produktéw (Typ = P) - jest ona tozsama z lista
Towaréw w Systemie Magazynowym, ale zawiera dodatkowe informacje dla produktéw.

Gdy dodajemy nowa pozycj¢ w Systemie Magazynowym — taka jest zawsze kolejnos¢
czynno$ci - pojawia si¢ ona na liscie sktadnikow z typem = M, co oznacza surowiec. Taka
przyktadowa pozycja na rys.240. jest

KOL-5. Aby zdefiniowac¢ sktadnik jako produkt uzywamy przycisku “Popraw”.
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Program Operatorzy  Stowniki Eroduk;ja O programie

Wyiscie  Skbadniki - Zamd Zlecenia  Raportowanis a

Mazwa | 7o wiydziat
|ELAT-120 Blat 120 3 ST-B
| BLAT-40 Elat 40 it ST-B
| BLAT-S0 Elat 80 i ST-B
| BOK-M Bok maty t SC-1
|BOK-S EBok Sredni 1 SC-1
| BOK-32 Bok szuflady 1 SiC-1
CBOK-W Bok wysoki 3 S5C-1
| DMO-5Z Dno szuflady 1 SC-1
| DRZW-D Drawiczki duze ] ST-01
| DRZW-M Drrzwiczki mate 1 T-01
| DREZW-3ZD Drzwiczki szklane duze 1 ST-D2
| DRZW-52M Drrzwiczki szklane mate 1 5T-D2
| FROMT-5Z Front szuflady ] ST-L
Li5-120 Gdra regatu 120 1 SC-1
| 3-40 Gora regatu 40 3 SiC-1
| 53-80 Gdra regatu 80 . SiC-1
f Kotek rewniany 5
| LIST-D120 Listwea do drawi 120
| LIST-D40 Listvsa do drawi 40
| LIST-D&E0 Lisbwa do drawi 80
CLIST-G1z0 Lisbwa gdrna 120

Syskem magazynowy: SubiekbGT  Operator: Libroveska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol 07

‘e Start L& 2 I £, ver, 1,03.078 1 bez tybutu - Paint W@ 11:57
Rys.240. Sktadniki — lista.

( Edycja sktadnika)

Po nacisnigciu “Popraw” pojawia si¢ nam ekran, jak na rys.245. Wybodr opcji “Produkt” w
sekcji “Typu skladnika” powoduje, ze wejSciowo wyszarzone pola staja si¢ aktywne.

Nastgpnie wybieramy z listy Punkt Monitorowania (dzial, maszyna, ...), na ktérym jest
wykonywany produkt.

Teraz mozemy wybra¢ okreslony typ “Kosztu pracy” i wpisa¢ stosowna stawke¢. Spowoduje
to, ze koszt tworzonego dla produktu dokumentu PW begdzie réwny kosztowi RW (surowcow)
powigkszonemu o koszty pracy. Dla stawki godzinowej czas wykonania liczymy jako (TPZ +
ilos¢ produktéw * TJ + procentowy narzut na Transport). Jezeli wpisana jest pozycja TKW
(Techniczny Koszt Wytworzenia) to on bedzie dodawany do kosztu RW — jest to alternatywna
metoda uwzgledniania kosztow poza materialowych.

Wielkos$¢ partii — jezeli jest > zera - jest najmniejsza mozliwa do produkcji wielkos$cia
produkcji (nie w demo).
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Poprawianie danych skladnika

— Parametry wykonania

Tpz [min] : 0,00

T|[ITIII"I."I] Il_.l:":":":l

Transport [harzut w %] 0,00

S}'I’I’IbD'Z :F!.':::'r'-”-l Cechal I
Nazwa: IFru:unt—l
Typ skhadnika: I O Materiat (2 Produkk
Punkt monitarawania : IantV ﬂ

Wiglkofc parti ; IIZI,IIIIIIIZI
Th: |u,nuunun
Braki [Z] . ||:|_.|:||:|

— Koszby pracy

(2} Stawka akordowa IIJ':":' t

O Stawka godzinowa 0,00 2

Parametry skbadnika

Skrukkura
Precyzja : I':' g

Maszvry Zapisz
Dperacje ‘ Anuluj

Rys.245. Edycja sktadnika.

Braki powoduja, ze program proponuje zwigkszenie ilo$ci planowanej (np. wynikajacej z
zamOwienia klienta) o wpisany tu procent zaokraglajac ilos¢ do géry wg pola Precyzja.

Po ustawieniu tych p6l wg naszej wiedzy o produkcie — w obecnej wersji programu — nalezy go
zapisa¢, a nastgpnie wejs¢ ponownie poprzez Popraw : teraz jest juz aktywny przycisk

“Struktura”

Jezeli bedziemy chcieli skorzysta¢ z harmonogramowania (str.) to koniecznie musimy

przypisa¢ do produktu maszyny i

Maszyna
§F1

operacje.

Stownik maszyn

Syrbal v || Nazwa

Dodaj | Popraw | Usun ‘ Whyidz

Rys.246. Maszyny

Rys.247. Stowniki maszyn

Na rys.246 widzimy list¢ maszyn przypisana do danego produktu, list¢ t¢ mozemy
modyfikowa¢ korzystajac z przyciskow dodaj/usun, oprécz tych dwéch przyciskéw w oknie
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znajduja si¢ dwie strzalki stuzace do ustawiania kolejnosci wykorzystania maszyn (w
pierwszej kolejnosci do produkcji zostanie wykorzystana maszyna o nizszej wartosci). Parametr
kolejnos¢ jest wykorzystywany w tworzeniu diagramu Ganta do ustalenia, ktére maszyna ma
by¢ wykorzystana jako pierwsza (np. gdy mamy dwie maszyny, z ktérych jedna jest
oszczedniejsza 1 nadamy jej kolejnos¢ 1, a drugiej 2 to algorytm bedzie si¢ starat wykorzystac
maszyng oszczgdniejsza, a jesli nie bedzie to mozliwe uruchomi maszyneg druga).

Po kliknigciu LPM w przycisk dodaj pojawi nam si¢ okno stownik maszyn (rys.247) opisane
na str.(!!) wzbogacone o dwa przyciski: wybierz (stuzacy do potwierdzenia wyboru) i wyjdz
(stuzacy do zamknigcia okna bez wprowadzania zmian).

Symbal j Mazwa j Opis ﬂ
Cperacia | Kolejnose | Diodaj Pl [ 0p-1 :
OF? |

oF2 ap2
Llsun 0P op-3

]

Wvidz
el Dodaj ‘ Popraw ‘ Usuit ‘ Wyjdz

Rys.248. Operacie Rys.249. Stownik operaciji

Rys.248 i1 249 zawieraja analogiczne informacje na temat operacji co rys.246 i 247 na temat
maszyn.

( Struktura produktu )

Na rys.250. znajduje si¢ ekran edycji struktury produktu.

Dla nowego produktu Mozart definiuje domys$lny wariant o nazwie ‘“Nowy” - warianty to
alternatywne struktury dla tego samego produktu (kartoteki towarowej). Pozwala to na jednym
indeksie trzyma¢ rézne konstrukcje, np. w celu uwzglednienia mozliwego odstepstwa
technologicznego. Warianty mozna dodawac, poprawia¢, usuwac¢ lub kopiowac¢ z innych
produktow.

Nastepnie dodajemy kolejne sktadniki — moga to by¢ surowce lub inne produkty. Poziom
zaglebienia jest wlasciwie dowolny.
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Przyciski + /- rozwijaja lub zwijaja cala strukture.

Przycisk “Materiaty” pokazuje zsumowana list¢ surowcOw wystepujacych w produkcie —
obecnie wymaga zapisania produktu 1 ponownego wejscia na ten ekran, gdyz do tego czasu

aktywna jest “stara”
struktura.
= [B]x]

Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

Wyjscle  Skadniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie ﬁ

— Produkt :
| Drzwiczki szklane duze

Kod Mazwa Tlosé brukka | Jm
=

o

X Materiaty
Whariant @ MNowy 2,000000

Phyta Fornirowana 30 mm 0,020000 mz W arianty
Wariant ; Mowy 2,000000 Dodaj
; Phyta Fornirowana 30 mm 0,060000 m2
Szkto 15 mm 0,450000 2 Popraw

-

Usur

Skopiuj

— Skbadnik
Kod : |UCHW-IT  Skkadriki

MNazwa : |L|chwyt meblowey T  Dodaj |

T Zuzycie skkadnika Popraw

llogc brutta | SRR zzt. Usuri
lloéc netta - o, noonoo

— Odpad

Kod: [UCHW-TI =]
llosé :  0,000000 szt
Wyjd2

i Struktura

[+]
[]

System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol _07

e EQ mozart, ver. 1., l Bl Foprawianie da... ] 8L Strukbura skad... <hi Dodawarie sk ..

Rys.250. .Edvcia struktury produktu — dodawanie.

Edytowac¢ (poprawia¢) mozemy wyltacznie tworzona witasnie strukture — nie mozemy wejs¢ do
struktury produktu, ktory dodaliSmy jako element i dokona¢ tam zmiany — nalezy zrobi¢ to
bezposrednio w tamtym produkcie.

( Dodanie sktadnika do struktury )

Na rys.250. wida¢ formatk¢ dodawania nowego sktadnika. Nalezy na niej wpisac ilos¢ brutto i
netto. [lo$¢ brutto to np. powierzchnia uzytego do rozkroju materiatu, a netto to powierzchnia
gotowego elementu — réznica stanowi odpad uzytego materiatu.

Dlatego réwniez w tym miejscu definiujemy kod odpadu (moze to by¢ ten sam sktadnik, a
moze by¢ inny : np. robimy z kantéwki nogg do krzesta, a odpad kwalifikujemy jako pozycje
kartotekowa “widry”) i podajemy jego wielko$¢ w jednostce odpadu.
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( Pracownicy )

Na rys.265. Widac listg¢ pracownikéw pobrana z Systemu Magazynowego. Po nacisnigciu
przycisku “Pokaz” wyswietli si¢ dla wyselekcjonowanego pracownika lista, jak na rys.270 —
pokazuje ona list¢ elementéw wykonanych przez tego pracownika z data, ilosci 1 wartoscia tych
prac. W kolumnie “S” oznaczony jest status zlecenia : “W” - zlecenie wydane, “Z” - zlecenie
zakonczone.

i

Produkcia © pragramie

= =]x]

PBrogram Operatorzy Stowniki

| Mazwisko | o Wiyedzial
Szef

Mowak Ewa

Kula Anna
Mowak Adarn
Zula Jan
Babul Adam
Kula Robert

il Eogdan

Popiel Morbert
Librowska Agnieszka

 System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07
= otart @ ) 1.0 W bez tytutu - Paint " ' 12:24

vs.265. Stownik pracownikow.

R
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Program Operatorzy Showniki Produkeia © programie

Wiyiscie  Sktadniki - Zamdwienia 2 enia  Raportowanie ﬁ

DWW

Imie : IJan

Mazwisko : IKowaIski

| Data | Mr zlecenia | Produkt | | Whartost

2006-02-25 | M{08{000200 Patka 50 1,00 2t 100,00 2+
2006-02-25 | M{06{0003/02 Tyt szuFlady 1,00 2+ 50,00 2
2006-02-25 | M{06{0003/03 Bok szuflady 1,00 24 100,00 2+
2006-02-25 | M{0E{0003(04 Dno szuflady 1,00 24 50,00 2t
2006-02-26 | P/0E/0009/03 Podstawa 80 1,00 2t 50,00 zt
2006-02-26 | P/06/0009/05 Bok sredni 1,00 2t 100,00 2t
2006-02-26 | PJ/05/0009/06 Tyt éredni 80 1,00 2t 50,00 2t
2006-02-26 | P/06/0009/07 Pétka 80 1,00 2t 150,00 2t
2006-02-27 | PJ0G{0017/02 Tyt szuflady 1,00 2t 200,00 2t
0001-01-01 | P/05/0017/03 Bok szuflady 400,00 2t

NN N

1350,00

Swyskem magazynowy) SubiektET  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07

tart” | ozart, wer. 1.03.078 Y bez bybut - Paint

Rys.270. Wykaz prac wykonanych przez wybranego pracownika.

12:26

( Menu “Produkcja’ )

Na rys.280. znajduje si¢ struktura menu “Produkcja”. Funkcje tego menu sa najczgscie]
uzywane w Mozarcie, dlatego — dla wygody — zostaty w wigkszosci “wyciagnigte” w postaci
przyciskow na

Toolbar.
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Mozart,ver 1.031078 = =]

Program Operatorzy Stowniki |Produkcja |© programie

Zamdwienia
e, Bliadi, Zandnicr | £ =

Zlecenia

Szybkie planowanie
Rapottowanie
Drokurmenty wysytld

Karty limitowe

Eytutu - Paint

Rvs.280. Struktura menu “‘Produkcja”.

“Szybkie planowanie” nie jest dostgpne w wersji demonstarcyjnej, za$ do “Dokumentéw
wysylki” wrécimy w pézniejszym czasie, gdy oméwimy juz Zlecenia.

( Zamowienia )
[ nie dziata w wersji demo]

Na rys.290. Znajduje si¢ lista zaméwien gotowych do zamiany na zlecenia produkcyjne. Po
podswietleniu  jakiego$§ zamOwienia i naci$ni¢ciu przycisku “Generuj zlecenia”, program
utworzy tyle zlecen produkcyjnych, ile pozycji znajduje si¢ na wybranym zamoéwieniu.
Zamoéwienie takie jest nastgpnie usuwane z tej listy.

Na zlecenie — z zaméwienia — s przepisywane produkty, data wystawienia i realizacji oraz
ilosci. Pozostale pola zlecenia — o ile sa — sa wypelniane warto$ciami domys$lnymi.

Na ekranie znajduje si¢ rOéwniez przycisk (ikona lupy) umozliwiajacy podglad zawartosci
zaméwienia — rys.300.

Wygenerujmy zlecenia dla tego zaméwienia i zobaczmy, jakie skutki wywota to na ekranie
Zlecen Produkcyjnych — rys.310.
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Program Operataray Stownil Ernﬁiuiecja- O prograrnie

Skbadriki -~ Zamnd
oot i

Murner © | Kontrahent | Data\Wystawienia - | DataRealizacji
| ZK 1/2006 KOMN2 2005-01-25 2005-01-25
.: ZK 2f2006 KR 2005-01-25 2005-01-25
i ZK /2006 BIALY 2005-02-16 2005-02-16
3 BTALY

Generyj zlecenia

System magazynowy: SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka  Rola: Administrator  Baza: mivicol_07

DOHQ 1497

Program Operatarzy Stowniki Produkcia © programie

anie

Skbadniki R.aporkow.
Foloosiiiain i T

Murner - | Kontrahent | DataWystawienia - | DataR.ealizacji
| ZK 1/2006 KOMN2 2005-01-25 2005-01-25
.Z Tk Zj2006 KOMN1 2006-01-25 2006-01-25
K &6j2006 BIALY 2005-02-16 2006-02-16
: EIALY

D

Jm  Cena net AT [ Wartose
szt. 0,00 22 0,00
ol opo opo . 22 000

Preelicz rabat Do zaplaty: 0,00 PLN

kategoria: Lhwagit

Tobut:

Podbebut:

vt awit(a): riesz Odebrat(a):
| Dokument] Zaliczka

Rezeryuj stany magazynowe [ Zamknij

| Sysktem magazynowy: SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol 07

Rys.300. Podglad zawartosci zamowienia.
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( Zlecenia produkcyjne )

Na rys.310. Widzimy zlecenia 19 1 20 bedace wynikiem “Generowania zlecen” na podstawie
zamoOwien. Oprocz wspomnianego na poczatku sortowania przez klikanie w nagtéwki kolumn,
list¢ mozna uporzadkowac przy pomocy znajdujacego si¢ pod nig przycisku “abc...” - kolejne

nacis’niqcia sortuja ja wg numeru zlecenia rosnaco lub malejaco.
| Wiozariower 08,07 iecenial
Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

Wyidcie  Sktadniki  Zaméwieria  Zlecemia Raportowanie e
Przeciggnij tu kolumny, po kkdrych choesz grupowad,

HNumer T Mazw... Tlose i Draba vy .. od... Zakup SC-1 3T-L 3T-EB 3T-D1 3T-D2 iM-1 SM-2 WYs
P/AOG/00Z0 P |Regatwil 20 2006-03-03 10 11 oo 10
PsOG/0017 P |5zafkamata | 50,0000 2006-03-03 o7 ns oo
riO0G/0016 B Szafka ma}a 150, 0000 2006-02-15 o7 g oo
P/OG/0015 T -Rega} W2 75,0000 2006-02-15 () oo
P/OG/0014 P |Regatwil 30,0000 2006-02-15  [KOMPL ¥ 04 o1 10 11 oo
P/0B/00LS P |Regatsz 60,0000 2006-02-15 KOMPL [ 0z o1 s 13 1z oo
P/OB/00LZ P | Regatsi 70,0000 2006-02-15 KOMPL %] 03 o1 o4 (i} (]

P/0B/0011 P |Regatwil 50,0000 2006-02-15 AGAT 11 oo

PAOG/O0L0 P |3zafkamata | 100,0000 2006-02-15 AGAT s oo

Ps0G/0009 P |Regat 51 50,0000 2006-02-15 AGAT (] oo

PAOG/0005 3] Szafka ma}a 100, 0000 2006-02-15 BIALY 8] 0z ol o7 g oo

PAO6/0007 I -Rega} Wz 60,0000 2006-02-15 BIALY [ ol 03 oo

P/06/0006 P |Regat Wi 40,0000 2006-02-15 BIALY 8] 04 ol 10 11 oo

P/OG/0005 P |Regatsi 50,0000 2006-02-15 BIALY [ 03 o1 o4 s oo

P/OG/0004 P |Regatsz 50,0000 2006-02-15 BIALY 9] 0z o1 [} 13 1z oo

M/06/0018 M | szuflada 10,0000 2006-03-01 (i)

M/06/0003 | M |szuflada 50,0000 2006-02-26

M/06/0002| M |Pdtkaso 100,0000 2006-02-26

M/06/0001 | M |Pdtkad0 100, 0000 2006-02-26

sortowanie Typ [-] abc.__. ‘g/;‘
(*) Ghéwne (1 wiszysthis [ Dodaj ] [ Popraw ] [ Usur ] [ Kopiuj ] P [ Dopisz podzlecenie ] [ Materiaty l Wyidz

System magazynowy: SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol 07 )
% e o RERE | 1 beatytuhu- Paint DOHE 195
Rys.310. Ekran zlecen produkcylnych

( Bilansowanie sktadnikow )

Pierwszym krokiem, jaki wykonamy, aby wykona¢ np. zlecenie nr 19 bedzie sprawdzenie, czy
sa niezbedne materialy. W tym celu klikamy prawym przyciskiem myszy (PPM) na zleceniu 18
w kolumnie “Zakup” - pojawi si¢ komunikat widoczny na rys.320.

Jezeli wybierzemy “Tak”, to program sprawdzi aktualng dostgpnos¢ sktadnikow w Systemie
Magazynowym 1 dokona ewentualnych rezerwacji. (w wersji demo musza by¢ wszystkie
sktadniki). Pole w tabeli zmieni kolor i pojawia si¢ tam litery “W” (przed “()” 1 oznacza
wydano zaopatrzeniu do sprawdzenia) oraz ‘“Z” - zakonczono kompletacj¢ sktadnikow.

Jezeli nie bedzie dostatecznej ilosci sktadnikéw, to program wyswietli / wydrukuje stosowna
liste. Pojawi sig tylko litera “W” tzn. sa prowadzone prace, ale nie zostaty zakonczone.
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Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

~l

Wiviscie  Skladniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie e

System magazwvnowy: SubiekkGT  Operator: Librowska Agnieszka  Rola: Administrator Baza: mivical 07

ki TP O

Tloét

20

50,0000/
150,0000
75,0000

30,0000
£0,0000

| 70,0000|

50,0000
100,0000

50,0000/

100, 0000

£0,0000

40,0000

50,0000
50,0000

10,0000

50,0000
100,0000
100,0000

Daka wey. ..

2006-03-03

|2006-03-03
|2006-02-15
[z006-02-15
|2006-02-15

2006-02-15

. 2006-02-15
2006-02-15

2006-02-15

|2006-02-15

2006-02-15

|2006-02-15

2006-02-15

2006-02-15
2006-02-15

2006-03-01
2006-02-26

|2006-02-28

2006-02-26

BIALY *

od...

BIALY

[komPL

KOMPL
KOMPL

|KOMPL

KOMPL

[kompL
AGAT

AGAT I
AGAT

EIALY |
EIALY |
ETALY |

BIALY |

Zakup

4]

9]

[0
il

mpzarisaeTe R0

2

JC-1

04

WOZZ

0z
ol
04

0z

03

iT-B

| o7
07

0g

04

Czy wykonad bilansowanie zlecenia 7

Przeciggnij tu kolumny, po kkdrych choesz grupowad,
Numer =13 Mazw...
P/O06/0020 | P |Regatwl
F/O06/0017 | P |Szafkamata |
P/O06/00L6 | P |Szafkamata
P/OG/00L5 | P |Regat W2
F/06/0014| P |Regatwl
F/O6/0013 | P |Regatsz
F/06/001Z | P |Regatsi
P/O6/00LL| P |Regatwl
P/0G/0010 | P |Szafkamata
P/06/0009 | P |Regatsl
P/06/0008 | P |Szafkamata|
P/OG/0007 | P |RegatwZ |
P/OG/0006 | P |Regat Wil
F/06/0005| P |Regatsi
F/O06/0004| P |Regatsz
M/06/0018 | bt lszuFIada
M/06/0003 M | szuflada
M/06/0002 | M | Ptkado
M/06/0001 | M |Pétkad0
sortowanie Typ [-]
(%) Gtéwne (O wszystkie

Rys.320. Bilansowaﬁie zlecenia.

‘j bez bybihu - Pairt

( Przydzielanie zlecenia pracownikowi )

3T-D1

10

10

3T-D2

11

11

13

0
10

[ 11

13

[ Dodaj ” Popraw ” Usur H Kopiuj ] [Dopisz podzlecenie ] [ Materiahy l

aM-1 gz
oo
08 oo
E | oo
' | oo
| oo
1z oo
[ oo
| oo
09 a0
' | oo
E | oo
' | oo
| oo
oo
1z | oo

oo

s

S

[
T
| 3t
1
BT
|2t
1
| 2t
| 2t
T
T
1
BT
| 2t
1

-]

Wyidz

&%Q&bﬁ 14:24

Na rys.330 widzimy akcj¢ programu po kliknigciu PPM na polu zlecenia 19 w kolumnie “ST-
L” 1 rozwinigciu stownika pracownikow.

Ta czynno$¢ ma na celu przydzielenie tego konkretnego pracownika do podzlecenia. Jezeli
wybierzemy go i zrobimy “Zapisz”, to zostaniemy zapytani o ch¢¢ wydruku zleceni — Karty
Montazowe;j. Jest to — rys.340. - jeden z sze$ciu (statych w wersji demo) wydrukéw — oprécz
danych opisowych zlecenia znajduje si¢ tam kod kreskowy jednoznacznie identyfikujacy

zlecenia : bedzie on wykorzystany przy raportowaniu.

Po przydzieleniu podzlecenie zmienia kolor na jasnoniebieski i otrzymuje przed swoim
numerem (“00” jest zarezerwowane dla produktu giéwnego) liter¢ “W” - oznacza to, ze
podzlecenie zostato wydane pracownikowi 1 jest “w toku” : rys.350.
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Program Cperatorzy Stowniki Produkcja © programie

iyjscie  Skadniki - Zamowienia  Zlecenia  Raportowanie ﬁ

Humer T | Mazw.. - Iogé . | Datawy.. - od. Zakup | BC-1 ST-1L ST-E $T-D1 | ST-D2 sM-1 SM-2 WY
| | | | | | |

P/06/0020 | P |Regat Wi 20 2006-03-03 | BLALY 10 11 oo )i
P/06/0017 | P |Szafkamata| 50,0000 2006-03-03 | KOMPL

P/06/0016 | P |Seafkamala| 150,0000 2006-02-15 | KOMPL

P/06/0015 | P |Regat W2 75,0000 2006-02-15 | KOMPL

P/0G6/0014| P |Regat Wi 30,0000 2006-02-1 11

P/06/0013 | P |Regatsz 60,0000 2006-02-1 : 13

P/06/0012 | P |Regals1 70,0000 2006-02-1

P/OG/0011 | P |Regat Wi 50,0000 2006-02-15 | Mumer - Ejb_sjﬁ}m I 11

P/06/0010 | P |Seafkamala| 100,0000 20060218 | g —

rodul FROMT-57 |

P/06/0009 | P |Regatsi 50,0000 2006-02-1 - I

P/06/0008 | P | Seafkamata| 100,0000 20060215 | 1056 200,000000 J

P/06/0007 | P | Regatw2 £0,0000 2006-02-1 Ko pracovnika © [ [ zapisz | |

P/0G6/0006 | P |Regat Wil 40,0000 2006-02-1 Kod e Nazwisko I 11

P/06/0005 | P |Regatsi 50,0000 2006-02-1 Szef

P/06/0004| P |Regatsz 50,0000 2006-02-1 Jan Kowalski 13

M/06/0018 | M |sauflada 10,0000 2006-03-01 Eag Bloisg, E“»

Anna Kula .

M/06/0003 | M |szuflada 50,0000 2006-02-26 o Poveak

M/06/0002 | M |Pétkaso 100,0000 2006-02-26 Jan 2ula }7

M/06/0001 | M [Potksd0 | 1000000 2006-02-26 b i 1] |

i

sorkowanie Typ [-] abc_..
i (3 Ghéwne () Wszysthie | [ Dodaj ] [ Popraw ] [ Usuri ] [ Kopiuj ] [ Dopisz podzlecenie J [ Materiaty ]

Syskem magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol 07
w Start

Rvys.330. Przydzielanie zlecenia pracownikowi.

File Wiew Background

KOS 2PPO-|H A rH BRY|m-&-|a

Data wydruku zlecenia: 2006-03-03 00:00:00

oo1%01

PO&001
Dzial: 09 Wykonywanie listew
Zlecenie produkcyjne nr:  P/06/0019/01

Nazwa mebla:

Opis mebla:

Marwa elementu

Front szuflady

|Current Page Mao: 1 |Tnta| Page Ma: 1 iZnnm Factor: 1003

m 1 bez tytutu - Paint MQ @ 1999
Rys.340. Podglad wydruku Karty Montazowe].

mMuzar_t;,. ver, 1.03.07... | m_Reallzac]a.zle;em@ bk
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| Wo=ariywer 08078 [¥iecenial
Program OQperatorzy S{ownlkl Produkcja © programie

Wiviscie  Skadniki  Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanis e

Przeciggnij tu kolumny, po kkdrych choesz grupowad, - .
Humer T | Mazw.. | Iloge .. | Datawy.. - od. Zakup so-1 ST-1L ST-B $T-D1 ST-D2 SM-1 SH-2 WS
P/06/0020 | P |Regabiwi 20 2006-03-03 | BIALY ) n4a oL 10 11 oo )
/06,0020 05 0z
P/06/0020 | | | | | [ |07 E
P/06/0020 | | [ [ [ | | o8 | os 3
P/06/0020 | | | ] | | | 09 |
P/06/0019 03
P/06/0013 | | | ] | | | na
P/06/0019 | | [ [ [ | | os
P/06/0019 06
P/06/0013 | | | ] | | [
P/08/0017 | P |Seafkamela| so0000)  [zo060303  |kovr  EARERNNRE oL |07 | | |0 | oo BT
e | | [ | | | | | | |
P/06/0017 |
P/06/0017 0s
P/06/0017 | | | i | | | os
P/06/0017 | | [ [ [ | | o8
P/0G6/0016 | P |Szafkamata| 150,0000 2006-02-15 | KOMPL 0z o1 a7 09 o0 i
e | | [ | o | | | | | | |
P/06/0016 | | [ [ [ | [ na
P/06/0016 | | | [ | [ [ os
B/06/0016 | | | ] | | | o6
PINAMNTA na
sortowanie Typ [-] abc._. ﬂ
) Ghéwne (@) wiszystkie ’ Dodaj ” Popraw ” Usur ” Kopiuj ] [DDDiSZ padzlecenie ] [ FMateriaty l
System magazynowy: SubiekkaT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol 07
M B a® 9 | Y bez bytuhu - Paint BL. &%“&bﬁ 14:52

Rys.350. Ekran zlecen po przvdz1elen1u podzlecenia pracownikowi.

Na ekranie zlecen (lewy-dét) mozemy dokona¢ wyboru widoku giéwne / wszystkie — o co tu
chodzi? Otéz dla pewnych zlecenh moze by¢ wiele podzlecen wykonywanych w jednej
kolumnie (np. wydziale) — w gtéwnym widoku widzimy zlecenia tylko jako jedna linig, aby
zobaczy¢ wszystkie nalezy zmieni¢ widok.

Zlecenia w pelnym widoku sa przedstawione na rys.350. - nalezy o tym pamigtac przy
przydzielaniu prac, bo na gléwnym widoku pewne podzlecenia beda niewidoczne.

Mozliwe jest takze wykonywanie operacji jednoczesnie na kilku zbilansowanych zleceniach
(np. przydzielenie jednego pracownika do kilku podzlecen). Nalezy w takim przypadku wybrac
wszystkie, a nastgpnie wciskamy 1 przytrzymujemy przycisk ctrl i klikamy LPM na wybranych
zleceniach (np. tak jak na rys.351), a nast¢pnie klikamy PPM na kolumnie wybranego dziatu i
wybieramy Realizacj¢ wybranych zlecen (rys.351-a), otrzymujemy ekran Realizacja
zlecenia: (np.)SP-WT (rys.351-b), w ktérym wybieramy pracownika odpowiedzialnego za to
zlecenie. Mozliwe jest takze zaznaczanie przy uzyciu klawisza Shift (zaznaczamy pierwsze i
ostanie interesujace nas zlecenie, a zostang zaznaczone wszystkie pomi¢dzy nimi).
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M Mozart, ver. 1.07.004 - [Zlecenia]
« Program Operatorzy Stowniki Produkcja O programie

Wyiécie | Sktadniki

Zamowienia

Zlecenia

Raportowanie

Numer ﬂ ﬂ| Ilosc ﬂl Odhiorca ﬂlDataPrzyj. .. ﬂl Data wysyi ﬂl Zakup ﬂl 3T-PW ﬂl ST-EW ﬂl Mont ﬂl Tysvi L”
F/06/0008 pokrowiec 20,0000 |REZERWACJA  |2006-05-13 2006.06.11 - | )i
: 05.0 B I

F/06 /0006 pokrowiec 25,0000 |FEZERWACJA | 2006-05-18 2006.06.11 - EE )i

P /06 /0004 Fotel 25,0000  |ROLMAP 2006-05-16 2006.05.17

P/0E /0003 Fotel 15,0000 |ROLMAP 2006-05-16 2006.05.17 i Wozz

P06 /0002 stelaz 10,0000 |ZEFIR 2006-05-16 2006.05.17 i |

F/06/0001 Fotel 150,0000 |AEC Z006-05-15 2006.05.18 - TE

M/ 06,/0002 stelaz 100,0000 2006-05-15 2006.05. 18 i

/06,0001 stelaz 100,0000 2006-05-15 2006.05.16
sorbowanie v Zakariczone zlecenia abc... 7 |
| O Géwne (&) Wiszysthie Dodaj | Popraw | Usury | Kopiuj | o @ Materiaty Wyids

|System magazynowy: Soneta eNova |Operator: Administrator |Ro|a: Administrator |Baza: JG-2
Rys.351 Wykonywanie operacji na kilku zleceniach.

Zaznaczone podzlecenie

Info o zleceniu

Realizacja zaznaczonych zlecen

Rys.351-a.Wykonywanie operacii na kilku zleceniach

Realizacja zlecenia : ST-P

F.od pracownika :

Mazwisko

4

Rys.351-b Wykonywanie operacii na kilku zleceniach
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( Raportowanie zlecenia )

Zatézmy, ze pracownik wiasnie skonczyt przydzielona mu powyzej pracg 1 przychodzi do np.
brygadzisty z informacja o wykonaniu zadania. Ten bierze od niego Kart¢ Montazowa zlecenia,
uruchamia Raportowanie (przyciskiem na Toolbarze) i wezytuje czytnikiem kod kreskowy. W
razie awarii czytnika moze tez ten kod (zawierajacy numer zlecenia rozszerzony o podzlecenie)
wpisa¢ recznie lub wybra¢ z listy zlecen w toku i zaakceptowaé go klawiszem “Tab” na
klawiaturze.

W kazdym z tych przypadkéw pojawi si¢ ekran zlecenia — rys.360. - jego wyglad zalezy od
typu zlecenia, co jest definiowane przez rodzaj akcji raportowania dla danej kolumny (Punktu
Monitorowania).

W naszym konkretnym przypadku — zlecenie nr 19, kolumna ST-L — jest to zlecenie, dla
ktérego dokument RW jest tworzony przy wydawaniu zlecenia . Tworzone s3 dokumenty PW
na produkt z potwierdzeniem ilosci wykonanej (i ewentualnie odpad). W tym przypadku, jezeli
zlecenie zostalo wykonane w catosci, nalezy zaznaczy¢ “Zakoncz zlecenie”, a jezeli zlecenie
jest wykonane czg$ciowo to pozostawiamy to pole puste i zaznaczymy gdy wykonana zostanie
ostatnia partia.

Na rys.370 wida¢, ze podzlecenie otrzymato na koncu literg “Z” (zakonczono) i zmienito kolor
na ciemnoniebieski.

Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

— wWprowd? lub wozpta) nr zlecenia

P06 0 13f01 =

Nazwa produktu : |anl flad

Aktualny stan zlecenia ;v
‘wiydziat : Wykonywanie lizte
Kod pracownika : JE

Mazwizko pracownika |Kowa|ski Jan |

llogé planawana: | 20p popon | Dotychezas wykenana: g

llo£é wykonana | 00, 000000] E

Wby brakdw | 0,000000 E [ zakoficz zlecenie
Wyidz

Syskem magazyno

tart NEST NG v I wer, 1, 5 Y bez bytutu - Paint

Rys.360. Ekran raportowania zlecenia.
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pozartpver L 03 078, r*"—'d]JJJ JJEQ'

Prngram Operatarzy S{nwnlkl Produkcia O programie

WWyjdcie  Skhadniki  Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanis e

Przeriggnij tu kolumny, po kkdrych cheesz grupowar.

Mumer | T | Mazw.. | Iog . | Datawy.. | od.. | Zakup 30-1 2T-1L ST-B | #T-D1 - 3T-D2 -1 -2 wys
P/06/0020 | P |Regatwl 20 2006-0303  |BIALY 0 04 01 10 11 a0 1
P./D6/0020 0s 0z
p/oE/00Z0 | | | [ | ' | o7 | 03
P/06/0020 | ' ' [ ' ' [ o8 | os 3
P/06/0020 | ' ' [ ' ' | na | |
-

03
P/06/0019 | | | ] | | | na
psos/00L8 | | | [ | ' | os
F/D6/0019 06
P/D6/0010
P/DE/00LT | P |Seafkamela| 50,0000 20060303 |KOMPL o1 | o7 ' | I | oo I
e . [ . . . . . . .
P/D6/0017 04
F/06/0017 05
P/05/0017 | | | [ | | | o5
P/06/0017 | ' ' [ ' ' | o8
P/06/0016 | P |Saafkamsta | 150,0000 2006-02-15 | KOMPL 0z oL o7 09 o i
T . [ . = . . . . . . .
P/06/0016 | ' ' [ ' ' | 0a
P/OE/O0LE | | ' [ ' ' | os
P/0E/00LE | ' ' [ ' ' | os
PANANTA na

sortowanie Typ [-] abc._.. ﬁ/}

() Ghowne (#) Wszystkie ’ Dodaj ” Popraw ” Usuri ” Kopiuj ] [DDDiSZ podzlecenie ] [ Materiaty l

Syskem magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivicol _07

M E0 NG w || | Y bez tytuhu - Paint PL @@ﬂ 15:06
Rys.370. Ekran zlecen po zakonczenl podzlecenia (NrZlec=19, ST-L).

( Wysytka )

Wykonajmy teraz proces produkcyjny dla zlecen 19 i 20. Nastgpnie zaznaczamy (myszka z
przycisnigtym klawiszem CTRL) w tabeli oba zlecenia i klikamy PPM w kolumnie WYS na
dowolnym z zaznaczonych zlecen. Poniewaz WYS zostalo przez nas w definicjach Punktéw
Monitorowania okreslone jako dzial Wysytki (dodatkowo widaé to dzigki znakom “)(” w tej
kolumnie), program daje nam do wyboru 2 opcje — wybierzmy Wysylke, jak na rys. 375.

Wyb6r tej opcji spowoduje pokazanie si¢ ekranu, jak na rys.380. - przydzielamy tam
pracownika, ktory bedzie robit wysytke (np. pakowat samochdd). Po przydzieleniu — jak w
innych przypadkach — podzlecenie otrzymuje prefix “W” i kolor jasnoniebieski : zostato
wydane 1 jest w trakcie realizacji.

Tworzona jest tez Lista Wysylki — rys.390. - pozwoli ona nanies¢ ewentualne réznice ilosci :
plan / faktycznie wystane.
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Program Operatorzy Stowniki Produkcja © programie

~l

Wiviscie  Skladniki - Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie e

Przeciggnij tu kolumny, po kkdrych choesz grupowad,

HNumer T Mazw... Tlose Draba vy .. od... Zakup SC-1 3T-L 3T-EB 3T-D1 3T-D2 iM-1 SM-2 WYs
F/06/0017 | F |Szafkamata| 50,0000 2006-03-03 ng  Pokaz/Ukryj kolummy
P/06/0016 | P |Szafkamata| 150,0000 2006-02-15 gr  Wysika
P/O6/0015 | P |Regat W2 75,0000 2006-02-15 Paprav
P/OG/0014 P |Regatwil 30,0000 2006-02-15 oo 10
P/0B/00LS P |Regatsz 60,0000 2006-02-15 1z oo 10
P/OB/00LZ P | Regatsi 70,0000 2006-02-15 (] 10
P/0B/0011 P |Regatwil 50,0000 2006-02-15 oo 10
PAOG/O0L0 P |3zafkamata | 100,0000 2006-02-15 s oo )
Ps0G/0009 P |Regat 51 50,0000 2006-02-15 oo 1
PAOG/0005 3] Szafka mata 100, 0000 2006-02-15 g oo A}
PAO6/0007 I -Rega} Wz 60,0000 2006-02-15 oo 1
P/06/0006 P |Regat Wi 40,0000 2006-02-15 oo i
P/OG/0005 P |Regatsi 50,0000 2006-02-15 oo 10
P/OG/0004 P |Regatsz 50,0000 2006-02-15 1z oo 10
M/06/0018 M | szuflada 10,0000 2006-03-01
M/06/0003 M | szuflada 50,0000 2006-02-26
M/06/0002| M |Pdtkaso 100,0000 2006-02-26
M/06/0001 | M |Pdtkad0 100, 0000 2006-02-26
sortowanie Typ [-]

(*) Ghéwne (1 wiszysthis [ Dodaj ] [ Popraw ] [ Usur ] [ Kopiuj ] el [ Dopisz podzlecenie ] [ Materiahy l
System magazwvnowy: SubiekkGT  Operator: Librowska Agnieszka  Rola: Administrator Baza: mivical 07

g ! JE!!! ' Lﬁ t@ @ B ‘j bez bybihu - Pairt

s . , .
Rys.375. Kwalifikowanie zlecen do wysytki
Program Operatorzy  Stowniki Produkcja O programie
wividcie  Sktadniki  Zamdwienia  Zlecenia  Raportowanie e
Przeciganij tu kalumny, po kkdrych cheesz arupowad,
Humer T ez Tlogé Data wy... od., Zakup 5C-1 ST-L ST-B ST-D1 5T-D2 sM-1 M-z WYs
YEY 2laedf]
| | Lista zlecen do wyspHki

P/06/0017 | P |Szafkamata | 50 | | pyomer e ha oo ] (

P/OS/0016 | P [Szafkamata| 1500 | | pinennon ho oo it
P/06/0015 | P |Regatwz 7= P0B/0015 T oo i
/0670014 | F | Fegatwl 30 oo 1
P/OG/0013 | P |Regat 52 60l 1z oo 3t
P/06/0012 | P |RegatsSi 7o oo I
F/O6/0011 | F | Fegatwl 50 oo it
P/06/0010 | P |Seafkamata | 100 o oo it
P/OS/0002 | P |RegstSl 50 oo i
P/OG/0008 | P | Szafkamata | 100 ho oo i
P/OG/0007 | P |Regat w2 60l oo i
P/06/0006 | F | Regatwl 40 oo 1
P/OE/0005 | P [Regatsi S0 oo it
P/06/0004| P |Regats2 50 1z oo I
M/O05/0018 | M | szuflada 1 o (
M/06/0003 | M |sauflada 5o TEN
M/06/0002 | M |Pdtka 80 100 .
M05/0001 | M |Pétka 40 100

Kod pracownika
sortowanie Typ [-] abc._. B
&) Ghawne O wiszystkie [ Ciodaj ] [ Popraw ] [ Usun ] [ Kopiuj ] -] [ Dopisz podzlecenis ] [ Materiahy ]

_System magazynowy: SubiekiaT | Operator: Librovska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivical_07

e G805

Mozart, ver, 1.03.07.

Y4 bez tytotu - Paint

Rys.380. Przvdmeleme pracowmka 0dp0w1ed21alnego za wysvike.
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Ereview

File wiew Background

RO DS APPAPPO-|H Ar ¥ DB Dd-&-]a

Raport wysylki zlecen

Pracownik : Ewil Bogdan
Data : 2006-03-03 00:00:00
Nr WZ:

Husmer zlecenda Diata wirsyii Ilodé Iodé wirstana
F/0&/0020 2006-03-03 00:00:00 20,0000 o
F/O6/0019 2006-03-03 00:00:00 50,0000 a

|Current Page Mo: 1 |Total Page Mo: 1 |Zoom Facter, 100%

i) @ 8 © 5| Ellveear ver tosor., | Jl wyswika secen - 3 ez tybutu - Paint
Rys.390. Podglad raportu wysyiki.

Teraz wracamy do naszego menu ‘“Produkcja” i wybieramy “Dokumenty wysytki” - pojawia
si¢ lista dokumentéw wysyiki (rys.400.).

Wybieramy wtasciwy i naciskamy “Popraw” i jesteSmy na ekranie pokazanym na rys.410.
Teraz mozemy wpisac korekty ilosci 1 zaakceptowac te wpisy. Wynikiem tego dziatania bedzie
dokument WZ utworzony w Systemie Magazynowym.

Bl ot vsrs LULLUYY

Program Operatorzy Stowniki Produkcia O prograrnie
ktadni

| Warkosc
2006-02-27
2006-03-03 Kwil Bogdan

[ Popraw J [ Drukuj J [ Usury J

System magazynowy: SubiekbGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator Baza: mivicol _07
a bez bwbutu - Paink

Rys.400. Lista dokumentow wysyiki.
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[ Mozart, ver. 1.03.07 E5]]

Program Operatorzy Stowniki Produkcja O prograrnie

Wyjs’_r:ig §k{§dni_ki_ ;Iecgnia__ Rapartowanie ﬁ

RimeEntwysyii

Pracownik: Kyl Bogdan | Data: |z006-03-03
Odbiorca: !BIALY DoM | Mumer Wz

Zlecenie Produkk Iosc Io£é wyslana
» | | [ 50,0000
PJ05/0020 | Regat w1 | 20,0000/ 20,0000

System magazynowy! SubiektGT  Operator: Librowska Agnieszka Rola: Administrator  Baza: mivical _07

B Mozart, ver, 1.03.078 Y4 bez bybutu - Paint

Rvs 410. | .Wprowa-ldzame korekt do dokumentu wvsvlkl

KONIEC

I tak doszliSmy do konca : od skonfigurowania systemu do pracy po przygotowanie, wykonanie
i wystanie produktu. Dzigkujemy za czas poswigcony na zapoznanie si¢ zZ obecng wersja
Mozarta i jednocze$nie chcemy, aby mieli Panstwo $wiadomos$¢, Ze program jest nieustannie
rozwijany i by¢ moze problemy, jakie si¢ Wam nasungly sa juz rozwiazane. Bedziemy
wdzigczni réwniez za wszelkie sugestie (ktére wraz z pytaniami prosze¢ przesyta¢ pod adres
biuro @produkcjaprogramy.pl)
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