AutoPneumatic

Zaktad zajmuje si gtdwnie produkcj elementow do ukladu hamulcowego w
pojazdach. Pracuje w nim 45 pracownikéw produkoginyw tym 2 brygadzistow oraz 2
szefow produkcji. Praca odbywa sv systemie dwuzmianowym. Produkcja podzielona jest

na wiele etapow: ¢cie, obrobka cnc, mycie, obrobka mechaniczna om@atan

Przyktadowy produkt gotowy Ztze sktada giz nas¢pujacych elementow:
- korpus:
*pret¢l7,
- rurka,
- uszczelnienie 1,
- uszczelnienie 2,
- tulejka:
*pret ¢ 12

*stal 12.

Przyjmowaniem zamowiei wydawaniem zlede zajmup sie kierownicy produkciji.

Zlecenia § wydawane na halprodukcyjr, gdzie brygadzista rozdziela pegac
Wiasciciel postawit nagpujace wymagania wobec programu Mozart:

» petna kontrola nad procesem produkcji,

* zarzdzanie materiatami, w tym odpadami zaa,
* mozliwos¢ raportowania cgci zlecenia,

* import zamowié z Subiekta Gt,

* agregacja podzlege
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Pierwszy krok wdreenia polega na utworzeniu punktéw monitorowaniaePrPunk
Monitorowania (PM) rozumiemy taki etap zlecenia dakcyjnego, gdzie oczekujemy
wykonania raportu, wprowadzenia jgkinformacji do systemu. M@ to by: miejsce,
wykonywana operacja lub faza w procesie produkayjfiyiozart - dokumentacth

Aby stworzy PM naley wej¢ w zakladk Program/Systemowe/Punkty
monitorowania(rys. 1) i klikmg¢ przycisk Dodaj.

Lemionzopritnm ienia lg‘fﬂfﬂia | Podzlecenia Il_iapm‘tnwanie Automatyczne raportowanie
| Systemowe. > SQL Serwer
Wyjscie  Ctrl+Q | Punkty monitorowania

Konfiguragja

Wybiér bazy

Kopia bazy

Odtworzenie bazy z kopii
Konfiguracja ekranow
Kontrola

tadowanie konfiguragji

Rys. 1. Punkty monitorowania

W porozumieniu z klientem stworzono ngsijagce punkty monitorowania:

1. Zaopatrzenie (rys. 2)

B Punkey monitorowsnia EiEr=

Waorzec wydruku:  |Brak =]

fczeri [grak 5]
Eykieta: [ [E2]
?lehﬂpatrzerual I Punkt wysylki [T Zlecenia zhiorcze.

[T Magazynkoficowy [~ Punkt karty limitowej [~ Zmienne magazyny

7] Punkt skepresowe] realzacyi [ Purkt kooperaci
I~ Punkt bez dokumentdn [0 Lists skiadik
[ ooas | [ popraw | [ wms | [ Domysins biokada ioédi ra AW [ Mhogaram azart Wyide

Rys. 2. PM Zaopatrzenie

! Dokumentacja znajdujecsia stronie internetowej produkcjaprogramy.pl wiadke Pliki do pobrania
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PM zaopatrzenie jest oparty na operacjach magazyeigw zwihzanych
z bilansowaniem skiadnikow, nie w® by przydzielony dozadnego produktu. Na tym
punkcie Mozart sprawdza, czy na stanie w systemagamynowym istnigj wszystkie
surowce i potprodukty potrzebne do zrealizowanexehia (z uwzgdnieniem ekonomicznie
uzasadnionej wielkai produkcji i stanu minimalnego — o ile zostaty mwadzone). Jeli
tak jest, wystawiana jest rezerwacja na te surowgétprodukty; w przeciwnym razie
otrzymujemy informacje na temat brakéw (emy te zamowé brakupce surowce),
a w przypadku potproduktow zostama niewydane podzlecenia produkcyjne [Mozart -

dokumentacja].

Uzupetnianie pol rozpoem od wpisania symbolu a ngghie nazwy (kolejn&
dowolna). W przypadku PM Zaopatrzenie,zwa jest, aby wzorzec wydruku i zalkzenie

byty ustawione na Brak. Dalej wybrano punkt zagpeaitre i zaznaczono Zapisz.

2. Ciecie (rys. 3)

Punkty menitorowania erErs
| | | Symbol | Nazwa Wzér wydrdku | Zakoriczenie dece... |Kolei. +|Z [R |W KL |2 [Ex [zm ko [BD AP |
1|0 |0 0|00 003 0

. Zaop Zaopatrzenie Brak Brak
Az e cede Wazsrs G

BN RN

Punkt monitorowania

Podstawowe | Dokumenty ]

Numer : 2 Kolejnosc Eli_{
Symbol ciec|
Nazwa : Cigcie

Wzorzec wydruku:  |Wazdrs 2]

Zakoriczenie: Generowanie_RW_z_potwierdzeniem_ilosd |i\
Etykieta: []
[ Punktzaopatrzenia [ Punktwysyld [T Zlecenia zhiorcze

[ Magazyn keficowy [ Punktkarty limitowej [~ Zmienne magazyny

[T Punkt ekspresowej realizac ™ Punkt kooperacii

[T Punkt bez dokumentaw [T Lista skiadi - W trakeie bilansowania skiad
53 traktowane jak surowce

[ Punkt z autoprzydzielaniem - W trakeie rapartowanie mozr

[ Dodai | [ popraw | [ usm [ Domyéina blokada ilosci na RW [T Magazyn Mozart ‘ _ﬂy]d_z I

Rys. 3. PM gjcie

Definiujagc powyszy punkt monitorowania wpisano symbol i nazwvybrano wzorzec
wydruku jak i zakéaczenie oraz zwkszono dé¢ znacznie kolejn&&, aby w przysziéci méc

wstawi kolejny PM medzy punkt zaopatrzenia &cia.
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Generowanie_ RW_z_potwierdzeniemsdo -

generowany

jest

dokument

RW po

zakaczeniu zlecenia. Dodatkowo jest generowany dokunit umaliwiajacy wpisanie

ilosci wykonanych produktéw, w szczegohoo mniejszej od zaplanowanej, czyli raportu

czesciowego[Mozart - dokumentacja].

3. Mycie (rys. 4)

Rys. 4. PM mycie

Podstawowe iDokumentY |
Numer : . 3 Kolejnosé . 10 IEI
Symbal § |Myci
Nazwa : lM?:_cinla
Wzorzec wydruku:  |Wzdrg |Z|
Zakonczenie: .Generowanie_i'«‘lW_zjolmierdzeniem_ilos'ci |Z|
Etykieta: |Z|

[ Punkt zaopatrzenia [ Punkt wysytki [T Zlecenia zbiorcze

[T Magazyn kofcowy [ Punkt karty imitowe; [~ Zmienne magazyny
[ Punkt ekspresowei realizadi [T Punkt keoperadi
[ Punkt bez dokumentdw [T Lista skizdnikw
[T Punkt z autoprzydzielaniem

[T Domysina blokada losd na RW [T Magazyn Mozart

| Zapisz

[ wydz |

Definiujac ten punkt pogpujemy podobnie jak w przypadku poprzedniego PM.

4. Montaz (rys. 5)

Rys. 5. PM Monta

[Whpisz tekst]
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Podstawowe i Dokumenty ]

Numer : 4 Kolejnosé 15@

Symbol : .Mon.t

Nazwa : Montai

Wzorzec wydruku: | Waér7 |Z|

Zakonczenie: Generowanie RW z potwierdzeniem _ilosci |E|
[

Etykieta:

[ Punkt zaopatrzenia [ Punkt wysyli [ Zlecenia zhiorcze
[T Magazynkoricowy [~ Punktkarty limitowej [~ Zmienne magazyny
[ Punkt ekspresowej realizadi [ Punkt kooperadii
[ Punkt bez dokumentdw [ Lista skiadnikdw
[ Punkt z autoprzydzielaniem

[~ Domysina blokada ilogc na RW [T Magazyn Mozart




Nastpnie przechodzimy do konfiguracji programu (rys. 6)

_Eiﬂ'—ﬂL"l Operatorzy  Produkcja  Stowniki  Zestawienia Wiasne O programie Licencie
PRI eoe) wvery Rrreoy s pPw———
Systemowe ki SQL Serwer
Wyjscie  Ctrl+Q Punlkty monitorowania
 Konfiguracja.
Wybdr bazy
Kopia bazy
Qdtworzenie bazy z kopii

Konfiguracja ekrandw 3

Kentrola »

tadowanie kenfiguracji

Rys. 6. Konfiguracja

W zakftadceKolory (rys. 7), mana wybr& kolory komoérek odpowiadage zleceniom
nieprzydzielonym, przydzielonym oraz zrealizowanyra ekranieZlecenia. Kolorystyke
pozostawiamy bez zmian podobnie jak, czcgnk

Kolory Zamwienia kanfiguragia | Ekran zleceri konfiguracie || Magazyny | Keszty I | Raportowanie || Dokumenty || <[]
[ Ziecenia nie
standardowy kolor teksty kolortla | 258 255; 255
kolor tekstu zaznaczonego [ 255; 255; 255 kolor tha zaznaczonego | [ 238; 1305 238
[ Zlecenia
standardowy kolor tekstu [ 255; 255; 255 standardowykolortla | 0 0; 255
kolor tekstu zaznaczonego [ 255; 255; 255 kolor tha zaznaczonego | gl 0; 3 255
[~ Zlecenia
standardowy kolor tekstu [ 255; 255; 255 standardowykolortla | 0; 0; 139
kolor tekstu zaznaczonego [ 255; 255; 255 kolor tha zaznaczonego | gl o; 0y 139

Rys. 7. Konfiguracja — Kolory

Nastpnie przechodzimy do zaktadKkran zlecé konfiguracja(rys. 8) na ktérym
odznaczamyVysyika konieczna do zamgeia zlecenisorazZaawansowane Filtrowanie.
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Konfiguracja

I~ wysytka koniecna do zamknigcia zlecenia Harmonogramowanie
l [~ Wacz mechanizm I
¥ Grupowanie harmonoaramawania

W Filtrowanie
I Zaawansowane Filtrowanie

W Pokazsipodpoviedzi

[V Pozwalai na zlecenia bez operadi [ usur ustawienia ekraru |

Domyslny typzleceniap  [v] Kod odpalany przy tworzeniu noweso
= Zlecenia

[ ActiveC... [v]

Kolor tta wybranego rekordu

0[] szerokos¢ kolumn( Wydzialy )

Rys. 8. Konfiguracja — Ekran zlece

Teraz przechodzimy do naphej zakiadki, w ktérej wybieramy magazyn dla odpad
(rys. 9).

|| [ Kolory || Cacionki | Zaméwienia konfiguracia || Ekran ziecer konfiguracia || Magazyny | Koszty wytworzenia | Bilansowanie | Raportowanie || Dokumenty | |4 [¥]

Magazyn surowcsui: Giwny
Magazynpétproduktéw: Glwny
Magazyn produktéw: Ghwny
Magazyn brakéw: Glénny
Magazyn odpadéw: Glgwny

Nazwa

B

Magazyn wejsciowy dla KL: ‘

Giowny
Magazyn Odpadéw

Czy kontralowacprecyzie

Domy$lna precyzja

Rys. 9. Konfiguracja — Magazyny
W zakladceBilansowaniezaznaczam{zy pokazywaparametry bilansurgs. 10. Umaozliwi
to, skorzystanie z opciVybor sktadnikow do produkajostpnej na ekrani®odzlecenia

Cotorss = ———— _— 7\

Parametry podstawowe |

Kontrola EUWP podczas bilansowania zlecenia

Kontrola stanu minimalnege  podczas bilansowania

Kontrola zlecen magazynowych podczas bilansowania

Konirola stanu podczas bilansowania

ff-zy pokazywad parametry bl\ansué

I R i |

Czy generowad podzlecenia na péiprodukty?
Maksymalnailosézlecen dla ekspresu 100@

Lista magazyndw branych pod uwage w trakcie bilansowania

(W] MAG(Glowny)

["] oDP{Magazyn Odpaddw)

Rys. 10. Konfiguracja - Bilansowanie
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Definiowanie struktur na potrzeby programu Mozgmega na wprowadzaniu informaciji

o technologii i potrzebnych materiatach do systemu.
Aby stworzy¢ receptug produktu naley wejs¢ w Sktadniki

Pierwszym ekranem, ktoryespojawi kedzieLista sktadnikow(rys. 11).

I Mozart, ver, 1.11.134 - [Lista skiadnikéw] = <

[ Progam Operatorzy Produkeja Stowniki Zestawienia O programie  Licencje =

Wyjécie | Skladniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie Autumaty(znerapnrtnwams‘

Kod A | Nazna m Typ Wydziat Rodzaj

KOR 1

PRE 12 Pret 12

PRE 17 Pret 17

RUR 1 rurka

UL 1 Tuleka

uszcz Uszczelnienie 2
uszcz 1 Uszezelnienie 1
261 Zhacze

[ =
== zz2zzz
g7ggddyg

mplet

Rys. 11. Lista skiadnikéw zawiera lstvszystkich pozycji kartotekowych wprowadzonych

do systemu magazynowego.

W poszczegolnych kolumnach mamy:
* Kod - informac} o symbolu pozyciji,
* Nazwa — informagj 0 nazwie pozyciji,
* Jm — jednostce miary pozycji,
* Typ — kolumna przechowuje informacp kategorii pozycji, jgeli w kolumnie jest
litera:
0 M —ta pozycja jest traktowana, jako materiat i gramie produkcyjnym nie
ma rozszerzonego opisu.
o P — ta pozycja jest traktowana, jako produkt/pdpid i w Mozarcie
przechowujemy dodatkowe informagajotyczce produkciji,
* Wydziat — kolumna zawiera informagop miejscu wykonywania danej pozycji,
* Rodzaj — kolumna zawiera informa@ rodzaju (z punktu widzenia magazynu) danej

pozyciji.

Aby stworzy¢ receptug produktu naley zaznaczy (klikajac lewym przyciskiem
myszy) okrélong pozycg i nacismé przyciskPoprawznajdugcy s w lewym dolnym rogu
ekranuSktadniki

Najpierw naley zdefiniowa& potprodukty wchodzce w skiad zczki: tulejke, pret 12

oraz korpus.

[Whpisz tekst]



Klikamy dwukrotnie na mt 12, zmieniamy typ sktadnika z materiat na progdukgbieramy

punkt monitorowaniaEigciei klikamy Zapisz Obrazuje to potszy rysunek:
Poprawiarie danych sidadnika. L

J Podstawowe " Dodatkowe ]

Parametry wykonania

Symbol PRE 2 Edycja kartoteki Tpz [min] : Io

) 17 Struktura
MNazwa : Prat 12 | il : = i
Transport narzut : io £ [ﬂ

Wielkosc partii = IO Maszyny ]
Typ skiadnika : | () Materiat (%) Produkt Thw ¢ IO Narzedzia |

Braki [3] : Io,oo [ Operacie |
Zalgczniki |

Punkt monitorowania : [Ciede 2]

Koszty pracy Parametry skiadnika Marzut

| (%) Stawka akordowa |0,0000 zt Precyzia : lO Materialy : 0,00 %
| (C) Stawka godzinowa | > Produkt finalny [~ Robocizna : 0,00 % Zapisz
(T

Nastpnie ponownie klikamy na grr 12. Ukae sk ponownie ekrarPoprawianie danych
sktadnika na ktorym naciskamy przycisk Struktura (prawysnyarog ekranu).
Pojawia s¢ ekran Struktura sktadnika (rys. 12).

‘Struktura skiadnika

i’ —Produkt : . P |
[ |Pret12 ‘ @ ,f&@]@l@ ["] tlogci w procentach
= |
— Warianty |
J Struktura I[ Struktura procentowa }
_ ) R - R . B |
[ od Nazwa Wariant | o ... |..|c.. |Wartose |kol... |Koszt... |Koszt..
I Mowy  1,000000 ... 6., 0,0000z 0 0,0000.,, 0,0000.,, [El

.Olooooﬂ .U.'.O.OO.!.L‘ i) 0'0

i

 mport|

Dodaj J
=)
o)
= |

— Sktadniki
Dodsj |

[ Poprapodsj sk
D)
~ Struktura——

B G

r " |l

Rys. 12. Struktura skfadnika —pd 2
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Po lewej stronie widzimy bigca struktue pozycji w formie rozwijalnego drzewa.

Z prawej strony mamy pasek z przyciskami pogrupomamw sekcg:

. Warianty— alternatywne receptury danego produktu.

. Operacje— czynndgci technologiczne.

. Sktadniki— materiat i potprodukty wchodee w skiad produktu.

Aby dod& do struktury now sktadows nalezy w sekcji Sktadnikinacisaé przycisk Dodaj.
Pojawi st ekranWybierz sktadnirys. 13).

Panel grupowania kolumn \§|’EHE||E|
Kod b | Nazwa | am ‘ Typ ‘ Opis |

KOR. 1 Er
PRE 12 Pret 12 mm

2
> M
| P
ere17 Pret 17 mm M Il
il RUR 1 rurka sIt, M
| |staL12 Stal 12 mm M
™ TUL 1 Tulejka szt M
' |uszcz Uszczelnierie 2 at. M
il Uszcz 1 Uszczelnienie 1 szt M
M

Zt1 Zlacze szt

Rys. 13. Wybierz skiadnik

Zaznaczamy interesia nas pozye i klikamy w przycisk Wybierz (prawy, dolny rog
ekranu).
Pojawi s¢ ekranDodawanie sktadnikérys. 14), na ktorym musimy uzupeirsekcg Zwzycie
sktadnikawpisupgc w pola:

* llosé¢ brutto— ilos¢ wydawanej do produkcji pozycji,

* llosé¢ netto— zwzycie do produkciji.

Jezeli, ilos¢ brutto r@ni sie od ilosci netto, naley wypeini sekcg Odpadwpisugc w pole
llosé réznice pomiedzy iloscig brutto a netto.

Edycja skiadnika : Pret 12
| most | opis |
Skiadnik
Kod :|STAL 12

Nazwa : |Stal 12

Zuzycie sktadnika Kolejnosc-

Tosc brutto : 13 % mm =
Ho&¢ netto = 15]
Tlos¢ w procentach : a E szt
Odpad
Kod: |sTAL 12 []
| 2 [ Zapisz |
Hosé: 3 mm
[ wy |

— = —
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Rys. 14. Zuaycie sktadnika

W ten sposob powstat nam potprodukgtdr?2 sktadajcy sk ze stali 12 (rys. 15).

‘ REZEE  Oiocowerecentn

Warianty T
(oo ] |
"""" = — Popraw
L0000 .. 0,... 0,0000zt Usuti ]

0 0,000.... 0,000... |

Rys. 15. Struktura pta 12

W podobny sposéb tworzymy strukéypotproduktu tulejka (rys. 16, 17, 18), &rtznica, iz

dodajemy do niej czynié technologiczn.

Popasdane dorsc S

Podstawowe [M]

Parametry wykonania I

Symbol ALt | Edycia kartoteki Tz [min] : Ir
Nazwa: (Tulejka T [minf.]: 0,0000
Transport narzut : |0,00 %

I

Wielkosé partii = [0,000

Typiakiadnin | O Materiat (%) Produkt | Tiow: [2,000000

- = Braki [3:] : 0,00
Punkt monitorowania : Mycie B\ Operacie |

f _

i[ Symbol ‘ MNazwa ]’
Koszty pracy !GQC Cigde Narz_ut

.

(%) Stawka akordowa | 0,000i Moht | Montaz Materialy : 0,00 %

i

| |
() Stawka godzinowa ‘l_i Robacizna : 0,00 %

Rys. 16. Tulejka — wybd6r punktu monitorowania

Dodawanie skfadnika : Tulejk

| Sktadnik
Kod :|PRE 12

Nazwa: Pret 12

— Zuzycie skladnika —Kolejnosd—
15

i o 18

Ilosc brutto :

Tloéc netto : [ 12@|

Tlosc w procentach ¢ _ 1] -@_] =zt,

— Odpad

Kod: [pRE 12 [E1]

Tosc: 5.3-
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Rys. 17. Zaycie prta 12 do tulejki

Aby dod& czynndci technologiczne (Operacje) naje na ekranieStruktura sktadnika
w sekcji Operacje nacisia¢ przycisk Dodaj. Pojawi s¢ wéwczas ekrarStownik operacji
(rys. 18).

sl iy W=
Tody) Foor L oF Vipuinies? abeey 0 opwi “ Wikl

Rys. 18. Sfownik operacji
Naciskamy przycisloodaj (lewy, dolny rég ekranu), pojawiesoknoOperacja(rys. 19).

s

Symbol ; OBROB
Nazwa : Obrétka
Tpz [min] : 0,00

Tj [min/...] = 0,0000
Stawka akord. : |0,0000 zt
Stawka godz. : |0,0000 zt

Opis @

Typ: [brak]

MPK :

Rys. 19. Operacja

Na ktérym definiujemy czynrig. W polu:
Symbol — wpisujemy identyfikator operacji,
Nazwa — wpisujemy naznoperacji,

Tpz — wpisujemy czas przygotowawczo zaszeniowy pozyciji,
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Tj — czas jednostkowy pozyciji,
Opis — wpisujemy opis dlazytkownika
Po wypetnieniu pol naciskamy przycigapisz(prawy, dolny rog ekranu) (rys. 19).

Wrécilismy na ekrarStownik operacji zaznaczamy operacj naciskamy przyciskVybierz

(prawy, dolny rog ekranu). Pojawia skranOperacja(rys. 20).

o
pernge

Operaga Chbrabka

Numer operagi |1

Ilosc: 1

| Tpz [min] : |D.Dl

T [ming..] : 0,5000

Stawka akord. : |D.DDDD zt

Stawka godz. ¢ |40l0000 =t

MNormanah: |0

Opis = Obrabka
| Masayny |
[ Materiaty |
| Zapisz |

Uwagi : | Wyidz

Rys. 20. Operacja
Na ktorej wypetniamy pola:
Numer operacji — informacja o kolejw wykonywania czynrizi,

llos¢ — informacja ile razy dana czynitoma by wykonana i w razie konieczia

modyfikujemy zawart& pozostatych pol.
Zapisujemy wprowadzone zmiany.

Po dodaniu wszystkich potrzebnych pozycji i czysmnonvychodzimy z edycji skladnika
klikajac przyciskZapisz

Struktura poétproduktu tulejka wyga nasfpujaco:
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=S FEEEE

|
i Struktura || Struktura procentowa

MNowy

Pret1iz  Mowy  15,000... ... ... 0,0000z 999... 0,0000... 0,0000..,
Stal 12 18,000... ... 0,... 0,0000zt 1 0o
[ o n00.. 0000.
Obrobka 1,000000 0,... 0,0000zt 0 oo
| [ 0l 0,000...| 0,000...

W podobny sposo6b tworzymy strukéysotproduktu korpus (rys. 21, 22, 23 oraz 24).

jPodsmwowe | Dodatkowe ‘
Parametry wykonania

Symzol E@Rl :I Edycja kartoteki Tpz [min] : IO
Nazwa ¢ |korpus | T [min/..] : Io
Transport narzut @ In_ %

Wielko&c partii: IO

i

£
3

Typ sktadnika : . ) Materiat (@) Produkt Thow : o

Braki [%] : IO,DO

Punkt monitorowania : Eb(ak 1

Knszty pracy | dec Cigde Narzut

|
(=) Stawka akordowa Innﬂmi Mont Montaz Materiaty : 0,00 %

Robocizna = 0,00 %

() Stawka godzinowa

i
;
L

IS

— Skladnik
Kod :hig\ 17
Nazva : pret 17
— Zuzycie skk
Tosc brutto : [—35@| i
Tos netto : l—;n--@]
I L
— Odpad
Kod : :_pRE{_J,i I
Tlose: :;,jil

Rys. 22. Zuaycie prta 17 do produkcji korpusu
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Operaga ‘V[)brérblm |
Numer operagi |1

Hosé:

Tpz [min] : ,r

Tmeld:  [oso0

Stawksskord.: [0,00002t

Stawka godz. : |50,0000 z¢
Normana h : 0

Opis : Obrdbka F |

Maszyny

il

.:!{ Zapisz

Rys. 23. Parametry operacji Obrébka towarzgegprocesowi produkcji korpusu

e — S NE

i -iraduk‘t:
ﬁ Korpus ‘ Eﬂ@@@@ [ tloéci w procentach
- ) Materiaty
Struktura " Struktura procentowa W — Warianty —
Dodzj J
Kod Nazwa Wariant |Dos¢ ... |...|C... |Wartos¢ |kol.. |Keszt... |Kosst.. |
1,000000 .0 Djos 0 0,0000... 0,0000... | @
PRE 17 Pret 17 35,000... ... 0,.. 0,0000zf 999... 0o | @
- DBR.OB Cbrébka 1,000000 0,... 0,0000z 0 00 |
[ 0 0,000...1] 0,000...] [ Skopis

Rys. 24. Struktura korpusu

Majac zdefiniowan struktue pétproduktéw, ména przej¢ do stworzenia recepturysziza.

Postpujemy, tak samo jak w przypadku poprzednich stnuktWybieramy punkt
monitorowania (rys. 25) oraz pétprodukty i sktadmilkchodzice w jego sktad (rys. 26).

Poprawianie danych skiadrika

[ |t

Parametry wykonania
Symbol :[ze1 I [Ercabartoteis] || Tpz mi: o
Nazwa : (Zigcze Ti [min/..]: ] Smltina
Transport narzut : iO_ %

Wielkos¢ partii :

lli

l

Maszyny
Narzedziz |
e Braki [%] : K [ Operage |
Punkt monitorowania : {Montaz EL i
[ symbol | Nazwa It Zalgeniki |

Typ skladnika :

| () Materiat (%) Produkt Thw =

il

facznik

Koszty pracy Euec Ciede Narzut
T - | Mydi Mycie
| @ Staica akordowa 0,000 KT D= Materialy : 0,00 %

| - 5
| () Stawka godzinowa I_ Robocizna : 0,00 L3 Zapisz

l =T

 ——

Rys. 25. Zycze — PM Monta
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'S’lru!-‘:h.lra sldadnrka :

i‘--’ﬁﬂ&:
‘ |Zhacze

| J Struktura ” Struktura procentowa |

Wariant | osE .. Lo}
0 0,0000... 0,0000...
EFKOR 1 Korpus Mowy  1,000000 .. O,.. 0,0000zt 939... 0,0000... 0,0000...
~PRE17 Pret17 35,000... ... 0,.. 0,0000zt 1 00
- QBROB Cbrabka 1,000000 0,... 0,0000z o oo
| 0 0,000...]| 0,000.
- STAL17 Stal 17 1,000000 ... 0,.. 0,0000zt 999... 00
BT 1 Tulejka Mowy  1,000000 ... 0,. 0,00002 999... 0,0000... 0,0000...
[=] PRE 12 Pret 12 Mowy 15,000... ... 0,... 0,0000z 1 0,0000... 0,0000...
i 5TA... Stal 12 18,000... ... 0,... 0,0000z i 00
| 0 0,000...| 0,000...]
--OBROB  Obrébka 1,000000  0,.. 0,0000z 0 00
| o 0,000...| 0,000...|
- USZCE Uszezelnienie 2 2,000000 ... O,... 0,0000zt 999... oo
-~ USZEZ 1 Uszczelnienie 1 1,000000 ... 0. 0,0000zt 993... oo
| 0 0,000...| 0,000 |

Rys. 26. Zicze — struktura

Kolejny krok polega na wygenerowaniu zlégerodukcyjnych

klientow ,,zacignietych” z Subiekta GT (rys. 27).

- Skladniki——
===

na podstawie Zamoéwied

Podmiot Widok Dodsj Zaméwienie Operace Narzedzia Pomac

- = L A S - - ™
=2 S I 9 &% - 9 7
[,Akmawep(aq.nes! - MAG - Ghwny Grak blokady P wyiijodvierz >
subiekt
Zaméwaznia od kiizntdw
=E
F‘ ? Z - - - d kl- . Dodaj~> Pokai Zrealizu >
oy amowienia od Klientow~ sl Di  meesdcznouns
H'iﬁ Dokumenty z okresu;  bizzacy rok = , o statusie realizaciic  (dowalny) ¥ , o statusie rezernadiic  (dowolny) ™ /3
Eplz“e‘daz ¥ okategori:  {dowolna) ¥ , terminowe: (wszystiie) ¥ , z flaga: (dowolna) ¥
e s R Data o Numer Numer aryginalu Kontrahent Wartosé Zrealizowano Termin realizacji | Data ziealizowania] TrVAT | F
3, X 20111229 7K 12011 Zaktad Samochodowy 188670 2011-12-28 s
bz TR 0298 7K 213011 Waldzburgg 687,57 20111223 s
Fakluw eakupd | | | [RTTRT  BG11 4220 7K 372011 warsztat samochodo 528,90 20120104 E
& :
Dikumenty
kasowe

Rys. 27. Zamowienia od klientow — Subiekt GT

.,Zackgnicte” zamodwienia s przechowywane w Mozarcie na ekrademowienigrys. 28).
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D e (== e =
Numer Kontrahent Datalystawieria DataRedizaci | kategoria |
7
» |7 101  2ce20 samocHoDowY 2011-13-23
7] 212011 WAL M011-12-29 M011-12-29 Spraedas
™ 301 WAR SYRENNN M11-12-29 2012-01-04 Spraedas
["] odswiezaj cydicznie
Generuidecenia | [ Prognoza | [Progrozaztowarami] [ symdaca | (2] (@) Iﬁ 7}{|E|\ﬁ\|3 | i |

Rys. 28. Lista zaméwiepobrana z Subiekta GT

Zaznaczamy Klikac lewym przyciskiem myszki (Ipm) intereggg nas pozyg
(Zzamoéwienie od Klienta) i naciskamy przyci§eneruj zlecenigznajdugcy sk w lewym
dolnym rogu ekranu).

Pojawia s¢ okno Tworzenie zledeprodukcyjnych (rys. 29, 30, 31) z informa@

zawartdci odczytanego zamowienia i wygenerowaniu Zlec@naukcyjnego na pozyepa
Zaméwieniu od Klienta.

Tworzenie zlecefi prudukcyjny_(_l
T T

Rys. 29. Tworzenie zleagrodukcyjnych — odczyt i zapis zamowienia ZK 1/201
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Tworzenie zlecer produkyinych (L
| Wi & Gwienia ZK.

——

=

Rys. 30. Tworzenie zleagrodukcyjnych — odczyt i zapis zaméwienia ZK 2/201

2

Rys. 31. Tworzenie zleaeprodukcyjnych — odczyt i zapis zaméwienia ZK 3/201

Po zakaczeniu generowania ostatniego zlecenia pojawiekranLista zamowie (rys. 31.),
ale juz bez Zamoéwi# od Klienta, na ktorych pracowsétny.

[ Lista zamowier - ;lglll
Numer Kontrahent DataWystawienia DataRealizacji Kategoria
4
Generuj zlecenia I Prognoza I Erog'iozaztowaaril LI < I"?'v‘/\pl zlﬂlrjl Wyjdz

Rys. 31. Lista zamowie— po wygenerowaniu zlett& pozycji
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Wygenerowane zlecenia produkcyjne pojawityrsa ekranie zlede(rys. 32).

Ell Mozart, ver. 1.11134 - [Zlecenia
s Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

| Wyjscie | Skiadniki | Zamowienia | Zlecenia _Eodzlecenia BRaportowanie | Autornatyczne raportowanie

Przedagnij tu kelumny, po ktdrych cheesz grupowat.

[ Numer | Zaop | cipe | Myci | Mont |
B/11/0001 0 00
B/l1/0002 (8] og
B/11/0003 ) oo

Rys. 32. Ekran zlege

Na powyszym rysunku widzimy dondiny ekran menwlecenia, na ktorynsa wyswietlone

tylko kolumny =z nr zlecenia oraz kolumny zdefiniowah wczéniej

monitorowania. Aby zmiedi wyglad ekranu (doda nowe kolumny), naley najecha

kursorem myszki na nagtdwek kolumn i prawym prziesn myszy wybr&d menu

kontekstoweKolumny/Poka&/Ukryj kolumny(rys. 33).

HE Program Operatorzy  Produkcja Dziatania  Sowniki  Zestawienia O programie  Licencje

Wyjscie | Skdadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Autornatyczne raportowanie

Przedaanij tu kolumny, po kidrych cheesr arupowad,

N 1
== Pk ey
Dodaj | Prosta edycja
EB/11/0001 Popraw 2
Bf11/0002
B/11/0003 Harmonogramowanie 4

Rys. 33. Menu kontekstowe Pakdkryj kolumny
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Zostaje wywietlona lista dogpnych kolumn (rys. 34).

[ columns | gands |

[E]

[ Data wysyhs

| DataPrzyjecia

| Dodatkowyhumer

| Grupa prod.

| Grupacenowa.Opis

| GrupaCenowa.Symbol

R

[ Toze

[ Tioé planowana

| Tloze wykonana

| am

| KartaLimitowa.Data

| KartaLimitowa.NumerhM

| KartaLimitowa. Typ 3

| KodProdukhu.Mazwa
| KedProduictu.Symbel

| KosztyNadzwyczainePlanowane

| KosztyNadzwyczaineRzeczywiste
| nr

| Numerzamowienia

| HumerZamaowieniaOryg

| Odbiorca

| opis

| | Priorytet

|
J
|
J
|
| ProduktGlowny. NazwaWariantu E

Rys. 32. Kolumny, ktére magoy¢ umieszczone na ekranie Zlecenia

Aby utworzy na ekranie zlegenowg kolumre ,,najedzamy” na odpowiedry pozycg,
klikamy lewym przyciskiem myszy i trzymgj go caty czas wéni¢tego przenosimy kolungn
do nagtéwka ekranu zletgrys. 33).

Bl Mozart, ver. 111134 [ilaceiis] T . -

al Program Operatorzy Produkcja Drislania Slowniki Zestawienia O programie Licencje

Wyjécie | Skiadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

P oy =

Przeciggnij tu kolumny, po ktgrych cheesz grupowad.

[ tumer [ 20 cige | Mycs [ onc | | columns |[gancs | B
[ cechapolet &
B/11/0001 I8 00 | cechaPole 10
B/11/0002 I8l o0 | cechaPole11
E/11/0003 O 00 | cechapole 12
| cechaPole13
7 | cechapole14
Tlosc || E
| cechaPole1s
cechaPole2
[
| cechapoles

Rys. 33. Przenoszenie kolumnysitana ekran zlece

Oprécz wspomnianej kolumnyllosé, przeniesiono ponadto koluginOdbiorca oraz
ProduktGtowny (rys. 34).
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il Mozart, ver. 1.11134 - [Zlecenial

ol Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie  Licencje

Wyjécie | Skdadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przediganij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowac.

Numer I Ilosé ProdukcGl 0odbiore IZaDp | cigc | Myci | Mont |

4] i}

0 oo
WAR SYREN () 00

13,0000 Zigcze WAL
10,0000 Zigcze

B/11/0003

Rys. 34. Ekran Zlecenia z nowymi kolumnami

Aby rozpocaé¢ zlecenie, najpierw musimy upewnisie, iz mamy wystarczara ilosc
materiatow. Klikamy prawym przyciskiem myszy na’ £hajdugcych sé w kolumnie zakup.

Otworzyto sé menu podgczne, z ktérego wybieramiytasciwe bilansowanidrys. 35).

Przeciggnij tu kolumny, po ktdrych chcesz grupowad.

Numer Ilosé ProduktGl 0dbiorc | Za:rp| ci¢c| Myci | Hu:rnr.|
A

B/11/0002 13,0000 Zlacze WAL Wstepne bilansowanie
B/11/0003

10,0000 Ztacze WAR SYREN Wiasciwe bilansowanie

Harmeonogramowanie L4

Rys. 35. WiHaciwe bilansowanie

Zostaje wywietlone okno parametru bilansu, w ktorym zaznagzBitans (rys. 36)

“parametrybilansy el e

[ Pobroduty |
Kontrola stanu minimalnego B
Kontrola zleced magazynowych [
Kontrola stanu pétproduktéw 7

B MAG(Glowny)
[ ooP(Magazyn Odpaddw)

| | Domysine |

i. Bilans |
|

Rys. 36. Parametry bilansu
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Nastpnie program upewnia ¢siczy chcemy wykona bilansowanie zlecenia. Obrazuje to

ponizszy rysunek.

- T —

B/11/0002 13,0000 Ziacze
P/11/0003 10,0000 Ztacze

Mozart, ver, 1.11.134 i )

“0' Czy wykonac bilansowanie zleceniz P/11/0001 7

Po aprobacie Mozart wystawia w tle dokumenty ZKr¢zarwuje surowce potrzebne do
realizacji Zlecenia). PunkZaopatrzenie zmienit kolor i pojawity s¢ na nim literki

W(oznaczaze wydano) oraZ (oznaczajca zakaczenie prac) (rys.37).

& Mozar ver, 111134 - Pleceria] I

o5l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie = Skladniki = Zamodwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przedagnij tu kolumny, po ktérych checesz grupowad.

Humer Ilodd ProduktGl Odbiorc | Zaop | cigc | Myci | Mont |
10—

p/11/0002 13,0000 Ziacze WAL ()2 | 01 00

B/11/0003 10,0000 Ziacze WAR SYREN () a0

Rys. 37. Zakaczenie prac na punkcie monitorowania zaopatrzenie.

Automatycznie Mozart zlecit wykonanie tulejki, gdyiie mielsmy jej na magazynie.

Klikamy prawym klawiszem myszy, by przydziekadanie pracownikowi (rys. 38)
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[ Mozart, ver. 11134 - Pecenia|

a Program Operstorzy Produkgja  Dzislania  Slowniki Zestawienia O programie Licencje

Wyjécie | Skiadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | R ie | Automatyczne rap ‘

Przeciagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowaé

Numer Tlos¢ | ProdukrGl | Odbiorc | zaop | ciec|Myci | Mont|

B/11/70002 13,0000 Zracze WAL [woz |
2/11/0003 10,0000 Ziacze WR SYREN () Przydziel : wszystkie w ramach tego zlecenia
Usufi rezerwacje TEGO podzlecenia

Przydziel : tylko wskazane podzlecenie

Zmier ilosé do produckgi

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zbiorcza

Formularz ‘Do wydania’

Info o zleceniu
Zalgczniki produktu
Wybor magazynéw

Wybor sktadnikéw do produkeji

Rys. 38. Przydzielanie podzlecenia pracownikowi

Nastpnie wybieramy pracownika (rys. 39) i zaznaczafapisz

i

Numer \Pf11f0001/01 [] Bez wydruku

T

Tosc: |30,000000 | -

Produkt L1

| [ Kod pracownika :

[ lKod | Imie | Nazwisko |
| Jan Chelmoriski

| lPawel  fPeris |
[ Anita Matowska

Rys. 39. Wybor pracownika

Po dokonani wyboru program pyta szy drukowa zlecenie (rys. 40).

Mozart, ver. 111134 [
|® Czy wydrukowac zlecenie T |
| Tak | Mie | l

Rys. 40. Informacja o nitiwosci wydrukowania podzlecenia
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Data wydruku zlecenia: 2012-01-03
P12000101
Dzial: 03 Mycie

Zlecenie produkcyjne nr: P/12/0001

Nazwa produktu:
Opis produktu:
Datawysylki:  2012-01-03

Nazwa elementu

Ilosé
1/ Tulejka 24,0000
Pracownik wykonujacv: Pawel Perkis
L P_l_2 606 1 ............................................................................................................................
Nazwa elementu Tlodé
1/ Tulejka 24,0000

Rys. 41. Przyktadowy wydruk zlecenia

W analogiczny sposob pepujemy z drugim i trzecim zleceniem (rys. 42).

Mozart, ver. llLB:l - [Z"]écenia '_

o) Program Operatorzy Produkcja Dzisfania Slowniki  Zestawienia O programie  Licencje

Wyjscie | Skladniki | Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Rapertowanie | Automatyczne raportowa

Przedagnij tu kalumny, po ktorydh chcesz grupowac,
Humer Ilosc ProduktGl Odbiore | Zaop | ciec | Hyci | Mont |
B/11/0001 30,0000 Ztgeze ZELAD ShM m ag
B/11/0002 13,0000 Zlacze WAL a0

Rys. 42. Wygenerowane zlecenia na tujejk

Nastpnie przechodzimy na ekr&todzleceniagdziedokonamyagregacji zleagna tulejk.

Pojawia s¢ ekran Podzlecenia produkcyjne (rys. 43 ), na kivmalery ustawt zakres dat.
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a2/ Podzlecenia produkeyine

N tu kolur yech ch P C 2EEES
TN T T T P P P e o [ S— —
L [=] [ Bez agregowanych

Data od

2011-12-08 =]

Data do

2011-12-22 =]
Pobier; |

Rys. 43. Podzlecenia produkcyjne

Po ustawieniu daty pogtkowej (Data od) oraz daty koowej zakresu (Data do) naciskamy
przyciskPobierz

Na ekranie pojawigjsic podzlecenie z wybranego okresu czasu (rys. 44).

e s e -

=ciagnij o kiumny po ktsrych chees grupowad
N [oo [neame [ Jioun [Bois Jooan Juw [uw Juw Juo Jua Juir Joo [agio [ecii [Poson [pri [proas. ]| 80
@ ] ("] Bez agregowanych
»|PA1f... 120.. TULL Tulejka  Z.. 30,0.. 30,00... 0,000... W Myd M. 20.. ZK. o [ 30,00... 0,0000 Data od
A1 120, TULL Tueja .. 13,000 13,000, 0000 W Myd M., 2. ZK.. o O 15,00... 0,0000 1216 =
PAA1fn. 120, TULL Tueje .. 10,0 10,00.. 0,000 W Myd M.. 2. ZK.. o O 10,00... 0,0000 S -
2011-12-30 =]
)
( Polacz |
( Info 1
( Druksj J
| Eksport XLS |
| | Wyjd# | !

Rys. 44. Podzlecenia produkcyjne od 16.12.20110d9232011.

Aby dokon& agregacji podzlece naleey zaznacz§ interesujce nas podzlecenia
(klikamy mysz przy przytrzymanym klawiszu CTRL) i nacignprzyciskPolgcz(rys. 45).
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< st s S -+
Praeciagnij tu kolumny po ktsryeh cheesz grupowaé @Q@l@@
A e e e e e ‘Agé [zZec.. [Pomo... [Pr. [Pro.. | B —

[ Bez agregowanych

Data od

Data do
2011-12-30 =

Pobierz

Rys. 45. Agregacja podzlecea tulejk

Po dokonani tej czynioi program sprawdza, czy w zaznaczonych wierszsstht¢n sam
produkt i na tym samym PM. Zali tak, to usuwaneggezerwacjedgczonych podzlede W

efekcie program informuje nasg:

Mozart, ver. 1.11.134 ‘ [

@ Utwerzono zlecenie agregujace : M/11,/0001

J

Nastpnie przechodzimy na ekradlecenia, na ktérym powstalo zlecenie agregowane
(rys. 46).

&l Mozart vr. 111,034 Pieceria] I

o) Program QOperatorzy Produkcja Dzialania Stowniki Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Sktadniki = Zamdwienia | Zlecenia = Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przedagnij tu kolumny, po ktérych chcesz grupowac.

Humer Ilosé ProduktGl odbiorc | Zaop| ciec ‘ Myci | Mont ‘
B/11/0001 30,0000 Ziaeze Pl () - | wor [
B/11/0002 13,0000 Ziacze WAL Wiz | 00

B/11.0003 10,0000 Fiacze

| o

Rys. 46. Zlecenie zagregowane

Podobnie jak w przypadku poprzednich zleoajpierw przydzielamy pracownika (rys. 47).
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Realizacja zlecenia : Mycie

Mumer : M/11,/0001/00 [ Bez wydruku
Produkt TUL 1
o | zapisz |
Ilosc: 53,000000 _
| Kod pracownika : |E| | Wyidz |
| Kod Imig Nazwisko
Pawet Perkis
Anita Motowska

Rys. 47. Przydzielanie pracownika

Nastpnie klikamy prawym klawiszem myszy na punkcie nomwania Myci 00,

wybieramy menu pogczneRaporti raportujemy wykonanie zlecenia (rys. 48) zaza@cz
Zakoicz zlecenie

Raportowanie produkji

‘Wprowdz lub wazytaj nr zlecenia

M11000100

Nazwa produktu : Tulejka

Aktualny stan zlecenia: W

Punkt monitorowania:  Myde

losc planowana:  |53,000000 Wykonano : |53

Toé¢ wykonana : ojoooooo = [] zablokuj

Wtym brakdw : 0,000000 =]

Przyczyna bledu : |Brak El Zzkoricz zlecenie
Data raportu 0111230 [v]  Zmiana ;1

Tlosé wybranych 0,000000

[] Edycia dokumentow RW przed zapisem

‘ Pracownicy |
Magazyn RW: ‘ Zapisz |
Magazyn PW: ‘ Wydz |

Rys. 48. Raportowanie zaktzenia zagregowanego zlecenia

Teraz przechodzimy ponownie do przydzielania prackow, ktdrzy leda odpowiedzialni za
wykonanie montau zlgczki (rys. 49).

Realizacja zlecenia : Montaz

Numer : Pf11f0001/00 [ ] Bez wydruku
Produkt Zkl

: | Zapisz |
Tlosc: 30,000000 T —

Kod pracownika : | Wyidz |

(]

Rys. 49. Przydzielanie pracownika

Jezeli zaznaczymylrakw komunikacie (rys. 50), to wydrukujessilecenie (rys. 51).
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Rl =

P
_el Czy wydrukowad zlecenie 7

l Tak Mie ] !

Rys. 50. Informacja o nitiwosci wydrukowania zlecenia

Data uruchomienia :  2011-12-20

Auto Pneumatic

Karta zlecenia produkcevinego

DZIAY. : 04 Montaz

Zlecenie produkcyjne nr: P/11/0001/00
Status zlecenia: W
Nazwa produktwpdlproduktu . Zlacze - 30,0000

Opis-uwagi:

Preferowana data zakonczenia: 2011-12-29

Lp Nazwa Uwagi Tlosé

1 Uszczelnienie 2 60,0000 szt.
2 Uszczelnienie 1 30,0000 szt.
3 Tulejka 30,0000 szt.
4 Korpus 30,0000 szt.
5 Stal 17 30,0000 mm

Rys. 51.Karta zlecenia produkcyjnego

Nastpnie raportujemy produkgjrys. 52)

I Mot ver 111150 icceic

gl Program QOperatorzy Produkcja Dziatania Stowniki Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Sktadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie Autﬂmatyaneraportowanie‘

Przedggnij tu kolumny, po ktérych chcesz grupowac.

Humer Ilosé ProduktGl Odbiorc | Zaop| cigc| Myci | Monl:|

B/11/0002 13,0000 Zigcze
B/11/0003 10,0000 Zigcze [1] Rozchéd wewnetrzny surowcéw
M/11/0001 53,0000 Tulejka

Raport zbiorczy

Usun rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmien ilos¢ do produckcji

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zbiorcza

Formularz 'Do wydania'
Karta wykenania
Info o zleceniu
Zatgczniki produktu
Wybor magazynow

Wybar skiadnikéw do produkgji

Rys. 52. Raport produkcji
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Aby zaraportowa ukonczenie zlecenia zaznaczanfiakoicz zleceniei klikamy Zapisz
(rys. 53).

ﬂmawa nie produ

— Wprowdz lub wezytaj nr zlecenia
P11000100

Nazwa produktu : Zigcze
Aktualny stan zlecenia: W
Punkt monitorowania : Montaz
Tlosé planowana: | 30,000000 Wykonano : 0
loscwykonana: | spLuuuuUu E\_ 30,000000 | [] zablokuj
W tym brakéw : 0,000000 £
Przyczynabledu @ |Brak E| [+ Zakoricz zlecenie
Data raportu : 2011-12-30 E| Zmiana @ |1
Tosé wy}n ranych 0,000000

[ Edycja dokumentow RW przed zapisem

l Pracownicy \
Magazyn RW: |£‘
Magazyn PW: l Wyidz ‘

Rys. 53. Raportowanie zaktzenia zlecenia

Po czym program zapytaesizy na pewno zostato wykonane zlecenie:

Mozart, ver. 1.11.134 ‘ . et |

Tak J Nie

Po zatwierdzeniu pytania na ekranie ztgckolumnie Mont nagpita zmiana koloru na

ciemnoniebieski, oznaczajy zlecenie zrealizowane. Ponadto pojawitalerka Z rownie
oznaczajca zakaczenie zlecenia (rys. 54).

B Mozart ver. 111,134 Zieceri] I

o5l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjécie | Skiadniki | Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowar

Przedagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowac.

Numer Ilosc ProduktGl Odbiorc | Za:-p| ciec | Myci | Mont |

WO1Z |WOOZ

P/11/0001 30,0000 Ziacze RNl i1 () 7 |

B/11/0003 10,0000 Ziacze w2 syReN IR 00

M/11/0001 53,0000 Tulejka [wi) | wooz |

[Whpisz tekst]



W analogiczny sposéb pepujemy raportujc pozostate zlecenia.

[Wpisz tekst]



