Zameczex

Charakterystyka zaktadu

Zaktad zajmuje sigtownie produkej zamkoéw do drzwi. Zatrudnia blisko 60 osob, z
ktorych wikszas¢ pracuje na produkcji (40 oséb), w systemie dwunoveym. Kada
zmiana ma swojego brygadzisW zaktadzie pracuje rownielwédch kierownikow produkcii,

z ktorych jeden odpowiada wggznie za produkej krajows, drugi za&, wylacznie za
produkcje na eksport. W zaktadzie znajduje jsden magazyn, w ktorym panuje podziat
surowcow i wyrobow gotowych na ,,eksportowe” ordaajowe”. Pracownicy produkcyjni
réwniez w podobny sposobagodzieleni. Kady z kierownikoéw sklada osobne zamowienia
dostawcow, mino,z korzystag z tej samej bazy zaopatrzeniowcéw. Produkcja eboaa

jest na kilka etapow: etie, obrobka cnc, obrobka mechaniczna oraz nionta
Przyktadowy produkt gotowy zamek ABC skiada zsinastpujacych elementow:

» Skrzynka 123:
o blacha obwodowa:

+ blacha 123,
* bgbenek,
» zapadka 123:
o stal 123.



Wiasciciel postawit nagpujace wymagania wobec programu Mozart:

. petna kontrola nad procesem produkcji,

. zarzdzanie materiatami,

. mazliwos¢ raportowania agci zlecenia,

. import zamowié z Subiekta GT,

. mazliwo$¢ wprowadzania zmian podczas raportowania,

. podziat produkcji na ,,krajoatl i eksportows,

. zbiorcze raportowanie podzlece

Punkty monitorowania

Pierwszy krok wdrgenia polega na utworzeniu punktow monitorowaniaePPunkt
Monitorowania (PM) rozumiemy taki etap zlecenia dakcyjnego, gdzie oczekujemy
wykonania raportu, wprowadzenia j@kinformacji do systemu. M@ to by: miejsce,

wykonywana operacja lub faza w procesie produkayifiylozart - dokumentacfh

Aby stworzy¥ PM naley wejs¢ w zaktadle Program/Systemowe/Punkty monitorowa(rigs.

1) i klikng¢ przycisk Doda.

! Dokumentacja znajdujecsia stronie internetowej produkcjaprogramy.pl wiadke Pliki do pobrania



il Mozart, ver.

_ﬂmglam Operatorzy  Produkcja  Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Zmiana operatora ienia l;f;ecenia | Podzlecenia I Raportowanie | Automatyczne raportowanie
|. Systemowe. r | SQL Serwer
Wyjsae  Ctr+Q | Punkty menitorowania

Konfiguracja

Wyber bazy

Kopia bazy

DOdtworzenie bazy z kopii
Konfiguracja ekrandw

Kontrola

tadowanie kanfiguracji

Rys. 1. Punkty monitorowania
Po konsultacji z wigcicielem zaktadu stworzono pasie punkty monitorowania.

1. Zaopatrzenie (rys. 2)

Wrorzecwydruku: Brak ]
sk &
Etykieta: [ [53]
7 punkt zeopatrzenia) [T Punkt wysyki T Zlecenia zbiorcze
T Magazyn koficowy [ Punkt karty limitowe [ Zmienne magazyny.
[T Punkt ekspresowej realizacy [T Punkt kooperaci
I Punkt bez daokumentdn B Ustaskia
I Domysina blokada loéd na Ry I agoryvicaert | (W]

Rys. 2. PM Zaopatrzenie

PM zaopatrzenie jest oparty na operacjach magazyigw zwhzanych
z bilansowaniem skiadnikow, nie w by przydzielony dozadnego produktu. Na tym
punkcie Mozart sprawdza, czy na stanie w systemagamynowym istnigj wszystkie
surowce i potprodukty potrzebne do zrealizowanexehia (z uwzglnieniem ekonomicznie
uzasadnionej wielldei produkcji i stanu minimalnego — o ile zostaty rewadzone). Jeeli
tak jest, wystawiana jest rezerwacja na te surowpétprodukty; w przeciwnym razie
otrzymujemy informacje na temat brakéw (eomy te zamowé brakupce surowce),
a w przypadku poétproduktow zostama niewydane podzlecenia produkcyjne [Mozart

dokumentacja].



Uzupetnianie pol rozpoem od wpisania symbolu a ngghie nazwy (kolejn&
dowolna). W przypadku PM Zaopatrzenie,zwa jest, aby wzorzec wydruku i zalozenie
byly ustawione na Brak. Dalej wybrano punkt zaagatre i zaznaczondapisz

2. Ciecie kraj (rys. 3)

Punkt monitorowania

Podstawowe | Dokumenty ]

Numer : 2 Koleinogt 5B
Symbol : Cigkl
Mazwa : Ciecie kraj

& = =

Wzorzecwydruku:  |Wzdr24

Zakonczenie: Generowanie_RW_z_potwierdzeniem_ilosd

Etykieta:
[ Punkt zaopatrzenia [~ Punkt wysyki [ Zlecenia zhiorcze
[ Magazyn kodcowy [ Punkt karty limitowej [~ Zmienne magazyny
[T Punkt ekspresowe] realizacii [T Punkt kooperacii

[T Punkt bez dokumentdw Wiiista sldadnikéwé

| Zapisz. |

[ Punkt z autoprzydzielaniem

Wi =
I~ Domyéina blokada lodd na RW [T Magazyn Mozart [ wyidz |

Rys. 3. PM gjcie kraj

Punkty monitorowania, oprécz PM zaopatrzenie, peldno na te, ktore dotygzprodukciji
krajowej, oraz na te, ktére dotycprodukcji na export. Najpierw okileno PM dotyczce

produkcji krajowej.

Definiujagc powyzszy punkt monitorowania wpisano symbol i nazwwvybrano
wzorzec wydruku jak i zakwmzenie oraz zwkszono dé¢ znacznie kolejn&, aby w
przyszigci moc wstawt kolejny PM medzy punkt zaopatrzenia agcia kraj. Ponadto
zaznaczonoliste skladnikow, ktora umaliwia modyfikacg listy skladnikbw podczas

raportowania.

JakoWzorzec wydrukwybrano wzoér 24, poniewaumazliwi to wydrukowanie karty zleae
na ktorej znajduje siwiele zlecé& wykonywanych na tym samym punkcie monitorowania.



3. Obrébka kraj (rys. 4)

o rerirorer S

| Podstawowe |Dok|.|mer1ty l

Numer : 3 Kolejnosc 10|§|
Symbaol : ObrK |

Nazwa : Obrdbkalkraj

Wzorzec wydruku: Wzo'r24 E|
Zakonczenie: ::Generowanie__l_%W_z_JJotwierdzeniemTiIos'd E|
Etykieta: E|
[~ Punktzaopatrzenia [ Punkt wysyh [~ Zlecenia zhiorcze

[ Magazyn kedcowy  [| Purkt karty limitowsj [ Zmienne magazyny
[ Punkt ekspresowej realizacii [ Punkt kooperagi
[ Punkt bez dokumentdw M7 Lista skfadnikéw

[ Punkt z autoprzydzielaniem ;7 d']

[ Domysina blokada ilogd na RW [ Magazyn Mozart Wyjdz |

Rys. 4. PM obrobka kraj
Definiujgc ten punkt pogpilismy podobnie, jak w przypadku poprzedniego PM.

4. Montaz kraj(rys. 5)

,

Podstawowe | Dokumenty I

MNumer : 4 Kolgjnose 15 E|
Symbaol ; MonK |

Nazwa : Montaz kraj

Wzorzec wydruku: Wzor24 E|
Zakonczenie: :iGenercwarﬁe__l_?.w_z_jotwierdzeniemTiIos'ci E|
Etykieta: =]
[T Punkt zacpatrzenia [ Punktwysyh [~ zZlecenia zhiorcze

[T Magazyn koficowy [ Punkt karty imitowei [~ Zmienne magazyny

[T Punkt ekspresowe] realizaci [T Punkt kooperad
7] Purkt bez dokumentdw .
[T Punkt z autoprzydzielaniem [ Lapisz l
[ Domyélna blokada ilosd na RW [T Magazyn Mozart Wiyid: |

Rys. 5. PM Montakraj

Definiujac ten punkt pogpilismy podobnie, jak w przypadku poprzedniego PM.



Punkty monitorowania dla produkcji na eksport zdiefivano w podobny sposéb, jak PM dla

produkcji krajowe;j.

5. Ciecie eksport

Podstawowe | Dokumenty |

Numer : 5 Kolejnosé 20%
Symbol = CieE

Nazwa : Ciecie ekspaort

Wzorzec wydruku:  |Wzdr24
Zakoficzenie: Generowanie_RW_z_potwierdzeniem_ilosd
Etykieta:
[T Punktzaopatrzeria [~ Punktwysyti [ Zlecenia zhiorcze

[T Magazyn koficowy  [*] Punktkarty limitowej [ Zmienne magazyny
[T Punkt ekspresowej realizacji [ Punkt kooperacji

[T Punktbez dokumentdw 7 Lista sktadnikéw

Zapi )
[ Punkt z autoprzydzielaniem Zapisz ‘

[ Domysina blokada iodd na RW [ Magazyn Mozart Wyjdz ‘

Rys. 6. PM Gjcie eksport

6. Obrébka eksport

owmeswonss

Podstawowe | Dokumenty i

Numer = 6 = Kolejnost | 25 EI
Symbol : :.Obr.E.

MNazwa = :_Obr_ébl@ eks_Pgri_:

Wzorzec wydruku: :Wzér24 E
Zakoriczenie: __Generowanie_RW_zgotwierdz‘eniem_ilos’ci E|:
Etykieta: [ E
[ Punkt zaopatrzenia [~ Punktwysyhd [T Zlecenia zbiorcze

[T Magazyn koricowy [~ Punktkarty limitowsj [~| Zmienne magazyny

[T Punkt ekspresowej realizacii [ Punkt kooperadi
[T Punkt bez dokumentdw ¥ Lista skiadnikaw
[ Punkt z autoprzydzielaniem . l Zapisz |
[~ Domysina blokada iladc na RW [T Magazyn Mozart | Wyjdz |

Rys. 7. PM Obrobka eksport



7. Montaz eksport

Podstawowe | Dokumenty |

Numer : Kolejnosé
Symbol ¢ MonE

Nazwa : |Montaz Eksport |
Wzorzec wydruku: |Wadr24 =]
Zakoficzenie: |Generowanie_RW_z_potwierdzeniem_losd =]
Etykieta: | =]
[~ Punktzaopatrzenia [ Punkt wysyhi [~ Zlecenia zbiorcze

[~ Magazyn koficowy [ Punktkarty limitowej [ Zmienne magazyny
[ Punkt ekspresowe] realizacii
[ Punkt bez dokumentdw

[ Punkt z autoprzydzielaniem

i

[ Domysina blokada ilosci na R Wyjdz

Rys. 8. PM. Montaeksport

Konfiguracja

Aby moc skonfigurowa system, naliey wejs¢ w zaktadk Program/Systemowe/Konfiguracja
(rys. 9)

_P.!Eﬂ,{!'ﬂ Operatorzy  Produkja ﬂw_ﬂﬁ; Zestawienia Wiasne O programie Licencje

Zmiana operators kienia | Ziecenia | Podalecenia | Raportowanie | Automatycane raportowanie |,
Wyjécie  Ctr+Q Punkty monitorowania
Wybér bazy
Kopia bazy
Qdtworzenie bazy z kepii
Konfiguragsa ekranow
Kentrala

Ltadowanie kenfiguracyi

Rys. 9. Konfiguracja



W zakladceKolory (rys. 10), mana wybr& kolory komorek odpowiadgge zleceniom
nieprzydzielonym, przydzielonym oraz zrealizowanyra ekranieZlecenia. Kolorystyke
pozostawiamy bez zmian podobnie jak, czcionk

[[Kolory | Caconk | Zaméwienia kenfiguragia || Eivan zecers konfiguracia | Magazyny | Keszty wytworzenia | Biansananie | Raportonanie || Dakumenty || 4/[¥]

Zlecenia nie preydzielone

standardovy kolor tekstu O 00 standardovy kalortla [ 255; 255; 255

kolor tekstu zaznaczonego 1 255; 255; 255 kolor tha zaznaczoneqo | (] 238; 130; 238

Zlecenia przydzielone
standardowy kolor tekstu 1 255; 255; 255 standardovy kolortla .O;0; 255

kolor tekstu zaznaczonego [ 255; 255; 255 kolortfa zaznaczonego | N 0; 0; 255

Zlecenia zrealizowane
standardowy kolor tekstu 1 255; 255; 255 standardovy kolortla WO 0; 19

kolor tekstu zaznaczonego [ 255; 255; 255 kolortfa zaznaczonego | O; 0; 139

[ zepsz | [ o |

Rys. 10. Konfiguracja — Kolory

Nastpnie przechodzimy do zaktadkkran zlecé konfiguracja(rys. 11) na ktérym

odznaczamyVysytka konieczna do zamgaia zleceniaorazZaawansowane Filtrowanie.

[ (olory | Cacionk |[ zaméwienia konfiguracia || Ekran deceri konfiguraga || Magazyny || Koszty wytworzenia | Blansowanie || Raportowarie | Dokomenty | | 4[]
I

I~ Wysytka konieczna do zamknieda zlecenia Harmonogramawanie
| [~ Wiacz mechanizm |
¥ Grupowanie harmonoaramowania

¥ Filtrowanie
™ Zaawansowane Filtrowanie

W Pokazujpodpowiedzi

W Pozwalaj na zlecenia bez operadi | Usui ustawienia ekranu |
Domysiny typzleceniap [+ Kod odpalany przy tworzeniu nowego
= zleceniz

[ ActiveC... [¥]  Kolor Hawybranego rekordu

0[] szerokos¢ kelumn( Wydzialy )

Rys. 11. Konfiguracja — Ekran zlece



Wdrozenie

Definiowanie struktur na potrzeby programu Mozgmega na wprowadzaniu informaciji

o technologii i potrzebnych materiatach do systemu.
Aby stworzy¢ receptug produktu naley wejs¢ w Sktadniki

Pierwszym ekranem, ktoryespojawi kpdzie Lista sktadnikow(rys. 12).

Mezart ver 111134 - lisa ki) T T ———— - |

Erogram Operatorzy  Produkcja  Slowniki  Zestawienia O programie  Licencje

|—Wyj§n5 Skiadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie Autnmatyunaraportowame|

[ [k ~ [ azna [am [T [ vyt [ Rodze

BEBENEK
BLACHA 123 blacha 123 t,
SKRIYNKA 123 skrzynka 123 szt
STAL 123 stal123 kg
ZAMEK ABC Zamek ABC szt

g
=
Rl o'
g7
H

= =2 T = =
oz 3 2 5

2
3
ZAPADKA 123 zapadka 123 szt

Rys. 12. Lista skfadnikéw zawiera lstvszystkich pozycji kartotekowych wprowadzonych

do systemu magazynowego

W poszczegdlnych kolumnach mamy:
» Kod- informacg¢ o symbolu pozyciji,
* Nazwa— informacg 0 nazwie pozycji,
* Jm- jednostce miary pozyciji,
* Typ — kolumna przechowuje informgcp kategorii pozycji, jeeli w kolumnie jest
litera:
0 M - ta pozycja jest traktowana, jako materiat i mgramie produkcyjnym nie
ma rozszerzonego opisu.
o P — ta pozycja jest traktowana, jako produkt/pdpkd i w Mozarcie
przechowujemy dodatkowe informaajotyczce produkcji,
* Woydziat — kolumna zawiera informgop miejscu wykonywania danej pozycji,
* Rodzaj — kolumna zawiera informag@ rodzaju (z punktu widzenia magazynu) danej

pozycji.



Aby stworzy¢ receptug produktu naley zaznaczy (klikajac lewym przyciskiem
myszy) okrélona pozycg i nacisn¢ przyciskPoprawznajdupcy sk w lewym dolnym rogu
ekranuSktadniki
Najpierw naley zdefiniowa& potprodukty wchodgre w sktad zamka ABC: skrzyakl23,
oraz zapadk123.

Klikamy dwukrotnie na obwodoavskrzynle, zmieniamy typ sktadnika z materiat na produkt,
wybieramy punkt monitorowaniaGigcie kraj i klikamy Zapisz Obrazuje to pouszy

rysunek:

Podstawowe ]| Dodathkowe |
Parametry wykonania
Symbol : oBwoDOWA SR 2v| [Edycilartotela] | Tz fminl fo
T [mi - 5 Struktura
Nazwa : |phwodowa skrzynka 7 [min/...]: | .
Transport narzut : ID % Struknurs oper |
Wielkosc partii ¢ !0 [ Maszyny |
Typ skladnika : | () Materiat (*) Produkt Thw : 10 Mar seriia
- o Braki [%a] ¢ iD,DU T
Punkt monitorowania : Ciecie kra_j |Z| \perac)
Koszty pracy 3 Marzut
- . | Obri Obrabka kraj |
(%) Stawka akordowa EI0,00D: Monk Montaz kraj Materiaty : 0,00 Ya
| |CigE Ciecie eksport .
() Stawka godzinowa | | ObrE Obrdbka eksport Robocizna : 0,00 % Zapisz J
= | MonE Montaz Eksport
| Anuluj _|

Nastpnie ponownie Kklikamy na obwodaw skrzynke. Ukaze sk ponownie ekran
Poprawianie danych sktadnikaa ktorym naciskamy przycisKtruktura (prawy, gorny rég
ekranu).

Pojawia s¢ ekranStruktura sktadnikgrys. 13).

Struktura skiadnika. e
i ‘ |nbwbdmshz_vlﬁi ‘ @'@@@ [Tl wl:'r_o_ce_n_h;d_'l |
| Struktura | Struktura procentowa | [ o
Dodaj |
= _[Nezwa . ariant T ... | .| C... | Warto¢ | Kol.. |Koszt... | Koszt.. | @ |
 OBWODOWAS... obwodowaskrzynka  Mowy  1,000000... O,.. 0,00002t 0 0,0000... 0,0000...
\ 0,0000 2t 0,000... 0,0/ Usirr |

Rys. 13. Struktura skfadnika — obwodowa skrzynka

10



Po lewej stronie widzimy bigca struktue pozycji w formie rozwijalnego drzewa.

Z prawej strony mamy pasek z przyciskami pogrupogwamnw sekcg:

. Warianty— alternatywne receptury danego produktu.

. Operacje— czynndgci technologiczne.

. Sktadniki— materiat i potprodukty wchodee w skiad produktu.

Aby dod& do struktury now sktadows nalezy w sekcji Sktadnikinacisaé przycisk Dodaj.
Pojawi st ekranWybierz sktadnirys. 14).

Panel grupowania kolumn |5?‘ H‘ 2”@
Kod » | Nazwa | m | Tvo | Opis |
7
==
BLACHA 123 blacha 123 szt M
OBWODOWA SKRZYNKA obwodowa skrzynka szt. P
SKRZYNKA 123 skrzynka 123 szt M
STAL 123 stal123 kg M
ZAMEK ABC Zamek ABC szt M
ZAPADKA 123 zapadka 123 szt M

Rys. 14. Wybierz skiadnik

Zaznaczamy interesya nas pozye i klikamy w przycisk Wybierz (prawy, dolny rég
ekranu).
Pojawi s¢ ekranDodawanie sktadnikérys. 15), na ktorym musimy uzupeirsekcg Zwzycie
sktadnikawpisupc w pola:

* llosé¢ brutto— ilos¢ wydawanej do produkcji pozycji,

* llos¢ netto— zwycie do produkciji.
Jezeli, ilos¢ brutto r@ni sie od ilosci netto, naley wypeinic sekcg Odpadwpisugc w pole

llosé roznice pomiedzy iloscig brutto a netto.

W tym zaktadzie ilé¢ brutto i netto bdzie zawsze taka sama, gdytasciciel nie chciat, aby

przy pomocy Mozart-a byta prowadzona ewidencja ddpa

11



— Skladnik

Kod : BLACHA 123

MNazwa : !Bladﬂa 123

— Zuzycie skladnika

Tosc brutto : 1! szt,

Tlosc netto & 71%"

Togc w procentach 0_:! szt,
— Odpad

Kod: [BLACHA 123 =

Tosé: [0
12

—Kolejnosc—

Rys. 15. Zuaycie blachy 123 do produkcji obwodowej skrzynki

W ten spos6b powstat nam potprodukt obwodowa slkayskladajca se z blachy 123 (rys.
16).

[ —Produkt :

|ubumlnmsthh

Newy  1,000000 .. 0.
1,000000 ... 1.

1,9400 zt

1

01,9400 |

| 19400

Lo,000...| 184...

Rys. 16. Struktura — obwodowa skrzynka

W podobny sposob tworzymy strukgupétproduktu skrzynka 123 (rys. 17, 18, 19) oraz

zapadka 123 (rys. 20, 21, 22).

12



"Poprawianie danych s

Podstawowe || Dodatkowe

Parametry wykonania

Symbel HSRZMKA 125 | Fdyga kertoteki| | Toz [min] Jo

N2zZwa : |ekrzynka 123

‘ Tj [ming...] = IO

Transport narzut : |0 Y

Wielkosc partii : |U Maszyny
3 " [
Ty shoadnia: | () Materiat (%) Produkt | Thow : IO Narzedzia
Braki [3] = 0,00 ——
Punkt monitorowania : :] PRI
Koszty pracy MNarzut
(%) Stawka akordowa |0,000 Materiaty = 0,00
CigE Ciedie eksport
(") Stawka godzinowa I . ObrE Cbrdbka ekspart Robocizna: 0,00
MonE Montaz Eksport
&

Rys. 17. Skrzynka 123 — wybor punktu monitorowania

— Skladnik

Nazwa : obwodowa skrzynka |

Kod : OBWODOWA SKRZYNKA |

— Zuzycie sktadnika

Tlosc brutto = [ 1@: s7t.

Tosc netto & 1l @:
TosE w procentach : | D@I szt
— Odpad

Kod : |OBWODOWA SKRZ... [+]

Tosc: :0_

—Produkt :

|sh'q-|ia123

EBSEEICIE

Struktura || Struktura procentowa

[ Tlogdi w procentach

— Warianty

| B SKRZYNKA 123 skrzynka 123

Wariant | Hos€ ... | ... | Ci.. | Wartos€ | Kol... |Koszt... | Koszt..
]

. 0,0000 = 0 0,0000,,, 0,0000,.,
[E}OBWODO... obwodewa skrzynka Nowy 1,000000 ... 1,.. 1,9400zf 999... 0,0000... 1,9400...

‘. BLACH... blacha 123 1,000000 ... 1,... 1,9400zt 1 01,9400
| 38800 0,000... 3880..]
| | 38800 0,000..) 3,880...]

Rys. 19. Skrzynka 123 — struktura

i
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Podstawowe || Dodatkowe

i’arameiry wykonania

Tpz [min] ;

T [minf..]

Transport
Wielkoscp
Thw 2

Braki [%] :

Narzut

Materiaby :

Robocizna

narzut : |0 k]

atii: [0
|° Narzedzia
0,00 =
0,00 %
: 0,00

Symbol : zAPADKA 123 | Edycia kartoteki
Nazwa @ |zapadka 123 |
Typ skiadnika : | () Materiat @ Prodult |
Punkt monitorowania : Obrdbka kraj i
[ Symbol | Mazwa “
Koszty pracy Cigkt Ciecie kraj
v Obrk Obrdbka kraj
(%) Stawka akordowa | 0,000 Mank Monta kraj
CigE Ciede eksport
() Stawka godzinowa I T 0 CbrE Obrdbka eksport
MonE Montaz Eksport

ol

Rys. 20. Zapadka 123 — wyb6r PM

e [om)

— Sktadnik
Kod :|5TAL 123

Nazwa : |513112.3

— Zuzycie skladnika

Tos€ brutto : |—(.'|,1EI kg

TlosSc netto & |—6,[1_§|

TloSc w procentach : I—(J@l szt
— Odpad

Kod : |STAL 123 I
Hosc: 0 |

i Kolejnosc—

B

i

Rys. 21. Zaycie stali 123 do produkcji zapadki 123

od

|

zapadka 123

[EEECE

Struktura || Struktura procentowa

]:‘ Ilogd w procentach

Ha?Edahr
— Warianty

0,100000 kg 5,...

0,5880 2t 999...

0 0,58800

| 0,58800

0,000...] 0,588...

Rys. 22. Zapadka 123 — struktura sktadnika

e

Usun

i
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Majac zdefiniowan struktue poétproduktéw, ména przej¢ do stworzenia receptury zamka
ABC.

Postpujemy, tak samo jak w przypadku poprzednich stnuktWybieramy punkt
monitorowania (rys. 23) oraz potprodukty i sktadnikhodzcy w jego skiad (rys. 24).

e =| kl

Podstawowe " Dodatkowe |

Parametry wykonania

Symbol :[zaMEK ABC '_ Edygakartoteki| | Tpz [min] : IU

s : 10— Struktura
Nazwa : |7zamek ABC  [minf...}:
Transport narzut : ID % Strukturs oper

Wielkos¢ partii : |0 Maszyny

Typ skiadnika : | () Material (%) Produkt | Thw |0 [ Narzedzia |

—= Braki [3&] = |0,00 [m
Punkt monitorowania : |Mentaz kraj perag

[ Symbal | Nazwa ] Zalycniki |

Koszty pracy | Ciek ‘Ciedie kraj | Marzut :
g | Obri Obrdbka kraj

6 Ganiin sleordin flglg[]g: Mantaz kraj Materiaty : 0,00

2 | | CieE Ciecie eksport

() Stawka godzinowa | | ObrE Obrdbka eksport Robocizna : 0,00 % Zapisz |
L I | MonE Montaz Eksport

& a

Rys. 23. Produkt gotowy — zamek ABC — wybor PM

Struktura skiadnika
il | Produkt : . )
|| |Zamek ABC ‘ &ﬁj 2 E‘@ |_| Hogc w procentach
[ Materiaty |
s | g — Wariani
| J Struktura || Struktura procentowa ‘ —W
[ Dodaj J
| Kod Nazwa Wariant | Hos¢... |[...|C... | Wartos¢ | Kol Koszt Koszt.
I . 5 [ Popraw |
1,000000 .., 0, i )
[} ZAPADKA 123 zapadka 123 Mowy 1,000000 ... 0,.. 0,5830z 999... 0,0000... 0,5880... [ s }
i l-STAL 123 stall23 0,100000 kg 5,... 0,5880zt 1 0 0,53800 =
o 1,17600 0,000...|| 1,176 (i |
[} SKRZYNKA ... skrzynka 123 Mowy  1,000000 .. 1. 184002} £99... 0,0000.. 1,9400... e
i [ZhoBwO... obwodowa skrzynka Mowy 1,000000 ... 1,... 19900zt 1 0,0000... 1,9400... 4
“BLA... blacha 123 1,000000 ... 1,.. 1,9400z 1 01,9400 —perate
| 3,8800 0,000... 3,880... )
AL L Al | [ odlai
] | 5,8200 0,000... || 5,820..
‘.. BEBENEK bebenek 1,000000 ... 2,.. 2,9800zf 999... 02,9500 [ Popraw |
| 5,98600 0,000... | 9,986... | )

Rys. 24. Zuaycie po6tproduktéw i sktadnika do produkcji zamka @B

Kolejny krok polega na wygenerowaniu zlecenia pkayinego na podstawie Zamowienia

od klientow ,zacignictego” z Subiekta GT (rys. 25).
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& Zamekex 1 na serwerze SONY-VAIOUNSERTGT - Subiekt GT T — T ™ T | %
Podmiot _Widok Dods] Zaméwienie Operscie Naredzis Pomoc
S - s % W ¥ « B
Aktuslie pracujes z magazynem - MAG - Glowny ¥ Brak blokad: 2>
Zaméwienia od klisntw
43,
Fakuy
spreedlzy
detslicans D: Numer oryginatu Kontrahent Wartos¢ Zrealizowano Termin realizac) | Data zrealizowania! TrVAT
; 13 20120111 2K 112012 324 Drzwix 0.00 2012.01-11 s
571 :
Fakiuy 2skupu -
Rys. 25. Zamowienia od klientéw — Subiekt GT

a' Lista zaméwien

,Zaciagnigte” zamowienie jest przechowywane w Mozarcie neaaleZamowienigrys. 26)

Numer Kontrahent

=3 Bl =5

DatalWystawienia
b [2ZK 12012

DataRealizaci

| Kategoria \

2012-01-11

[ Generyjzecenia | [ Prognoza

[ Odéwiezzj cykicanie
| [Prognoza z towarami| [ symudacia

()@ Ha2e@ [ wwe )

Rys. 26. Zamowienie pobrane z Subiekta GT

Zaznaczamy klikac lewym przyciskiem myszki (Ipm) zamowienie (Zaménie od

Klienta) i naciskamy przyciskGeneruj zlecenia(znajdujcy s w lewym dolnym rogu
ekranu).

Pojawia s¢ okno Tworzenie zlece produkcyjnych(rys. 27) z informag) o zawartéci
odczytanego zamowienia i

wygenerowaniu Zleceniadykoyjnego na pozyej na
Zamowieniu od Klienta.
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Tworzenie zlecert pmduk:tﬂlwtljk

I = 4

Rys. 27. Tworzenie zleagrodukcyjnych — odczyt i zapis zamowienia ZK 1/201

Po zakaczeniu generowania zlecenia pojawi ekranLista zamowie (rys. 28), ale ja bez

Zamowienia od Klienta, na ktérym pracovsatiy.

o Lista zamewien o=

[ [umer Kontrahent Dataliystawienia DateRealizacii | Kategoria |

([ Genens zecenia ) [ progora | [rrognozaztowerem) [ symuege | (2] (@) (R[G2@E@ [ wnet )

Rys. 28. Lista zamowife— po wygenerowaniu zlecenia z pozycji

Wygenerowane zlecenie produkcyjne pojawitp 1s& ekranie zlede (rys. 29) a wraz z nim

punkty monitorowania.
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Mozart, ver. 1.11.134 - [Zlecenia]
ol Program Operatorzy Produkcjz Dziatania 5 iki Zestawienia O programie Licencje

| Wyjscie | Skdadniki | Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie |

Przeciggnij tu kalumny, po ktdrydy cheesz grupowac,

Numer | Zaop | Cigk | obrk | Monk | CigE | ObrE | Monk |

p/12/0001 i) 00

Rys. 29. Zlecenia

Na powyszym rysunku widzimy domdjny ekran menuZlecenia, na ktoryms
wyswietlone tylko kolumny z nr zlecenia oraz kolummyefiniowanych wcz@iej punktow
monitorowania. Aby zmiedi wyglad ekranu (doda nowe kolumny), naley najecha
kursorem myszki na nagtéwek kolumn i prawym przii@s myszy wybrd menu
kontekstoweKolumny/Poka&/Ukryj kolumny(rys. 30).

o=l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Sktadniki = Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przediganij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowac.

I ZE
[ o | Kolumny 4 Pokaz,/Ukryj kolumny

Dodaj

Popraw

Harmonogramowanie 4

Rys. 30. Menu kontekstowe Pakdkryj kolumny

Zostaje wywietlona lista dogpnych kolumn (rys. 31).

Pokez/Ukny) kobumny S R @
!mm""_m,
| Data wysyk ]

I -~
| DataPrryjeca |
| Dodsthomythumer ]
| Grupa prod. ]
| Grpacensins.ops ]
I rupacenows.symbol |
(Il ]
| [t I
| | Boéé wykonana |
[ 3m |
| KartoLimitowa.Data |
|, Martoemitowa.Humert |

|
|
|
|
|
}
J
|
]
J
J

| Kartalimitowa. Typ

| KodProduktu Nazwa

| ¥odProduktu. Symbel

| KosztybacdowycainePlanoviane

| Kasatytiodzuyczaperzeceywste
I
| MumerZamowieria

| MumerZamewieriaCryg

| Odborea

| Opis

| Priorytet

[ ProtubtGowmy Nazwalarantu =

Rys. 31. Kolumny, ktére magoy¢ umieszczone na ekranie Zlecenia
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Aby utworzy na ekranie zlegenowg kolumre ,,najedzamy” na odpowiedry pozycg,
klikamy lewym przyciskiem myszy i trzymgg go caty czas wénigtego przenosimy kolungn
do nagtdwka ekranu zletgrys. 32).

Bl Mazart, ver. L11134 - [Zleceniz] T . T

& Progiam Operatoy Produkcja Deishanie._Stowniki_Zestawisnis O ooty kolumny S
kaz/Ukryj .
Wyjcie | Skadniki | Zoméwienia | Zecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Au [ coims | sonds |

Il cechaPolsl3d
cechaPoleld

" [l

Przeciagnii tu kelumny, po ktdrych cheesz grupowad.

[ Numer | 2aop | cisk | oork | Monk [ Cigk [ obrE | Monk | SRebRtulels

B/12/0001 A 0o

cechaPole2

cechaPole3

|

|

|

|

[ cechaPaled
[ cechaPales L
[

i

[

|

|

cechaPoled
cechaPole?
cechaPoled
cechaPoled

Data wysytki

[pataPrzyiecia

[pedatikowyliumer

[ Grupa prod.

GrupaCenowa.Opis

|

[ GrupaCenowa.Symbol

[ Ilosg
[

|

Tlo&t planowanal

T104¢ wykonana |

|
|
| Jm |

KartaLimitowa.Data
[ WarTtalimitowa HimerdM b"

Rys. 32. Przenoszenie kolumnysitana ekran zlece

Oprécz wspomnianej kolumnylosé, przeniesiono ponadto koluginOdbiorca oraz
ProduktGtowny (rys. 33).

Mozart, ver. 111,934 —Ejecema‘]'“-__—rh-- -]

o' Program Operatorzy Produkcja Dziatania Slowniki Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie ng{adn'lk[ Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie |

Przeoagni tu kolumny, po ktorych cheesz grupowac.

[ Numer I103¢] Odbiorca |PBroduktGlowny.| Zacp | CigK| ObrK | MonK | CigE | ObrE | MonE |

F/12/0601 30,0000/ DRETX 0 o0
Rys. 33. Ekran Zlecenia z nowymi kolumnami

Aby rozpocaé¢ zlecenie, najpierw musimy upewnisie, iz mamy wystarczaga ilosé
materiatow. Klikamy prawym przyciskiem myszy na’ £hajdupgcych sé w kolumnie zakup.

Otworzyto s¢ menu podgczne, z ktérego wybieramiytasciwe bilansowaniérys. 34).
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a5l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie  Licencje

Wyjscie | Skiadniki | Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciagnij tu kolumny, po ktérych chcesz grupowad.

Numer Ilos¢| Odbiorca |Produkt@lowny.| Zaop | CigK | ObrK | MonK | CigE [ ObrE [ MonE |

[u]a]

Wstepne bilansowanie
Wiasciwe bilansowanie

Harmonogramowanie 4

Rys. 34. Wiaciwe bilansowanie

Program upewnia siczy chcemy wykona bilansowanie zlecenia. Obrazuje to psay
rysunek.

Mozart, ver, 111134 ‘._ )

I@I Czy wykeonad bilansowanie zlecenia P/12/0001 7

Tak Nie I ‘

Po aprobacie Mozart wystawia w tle dokumenty ZKrézarwuje surowce potrzebne
do realizacji Zlecenia). PunkZaopatrzeniezmienit kolor i pojawity s¢ na nim literki
W(oznacza,ze wydano) orazZZ (oznaczajca zakaczenie prac) (rys. 35). Ponadto Mozart
automatycznie przydzielit wykonanie obwodowej skiy oraz skrzynki 123, gdy nie
mielismy ich na magazynie.

S Mozart, ver, 111,134 - Ziecenia] R ———

a5l Program Operatorzy Produkcja Dzistania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Whyjscie | Slkdadniki | Zarmowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przedgani tu kolumny, po kidrych cheesz grupowad.

Numer Ilosé| Odbiorca |ProduktGlowny.| Zaop | Cigk | obrk | Monk | CicE | obrE | MonE |

s o - o«

Rys. 35. Zakaczenie prac na punkcie monitorowania zaopatrzenie

Zaczynamy od obwodowej skrzynki. Klikamy prawym Wiszem myszy, by przydziéli
zadanie pracownikowi (rys. 36).
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i) Program Operatorzy Produkcja Dziglania Slowniki Zestawienia O programie  Licencje

Wyjécie | Sktadniki = Zaméwienia = Zlecenia = Podzlecenia = Raportowanie Automatyanaraportowanie|

Przeciagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad.

Humer Iloid] Cdbiorca |ProduktGlowny.| Zaop | CigK | ObrK | MonK [ CigE | ObrE | MonE |

W(lzZ
- Przydriel : tylko wskazane podzlecenie i

Usun rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmien ilos¢ do produckeji

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zbiorcza

Formularz 'Do wydania'
Karta wykonania

Info o zleceniu
Zakgczniki produktu
Wybér magazyndw

Wybar sktadnikow do produkeji

Rys. 36. Przydzielanie zlecenia pracownikowi

Nastpnie wybieramy pracownika (rys. 37) i zaznaczatapisz

Realizacja zlecenia : Ci\:c.i'-e Icra] ‘

Numer : PIJ;E\IOOOHOJ.. | [ Bez wydruku

Produkt OBWODOWA SKRZYNKJ: .

= E | zepisz |
Tlosc: 30,000000 N . g S
Kod pracownika : |E| | wyidz | h

| MNazwisko
Lis

| Jadam Jpedc ]

Rys. 37. Wybor pracownika

Po dokonani wyboru pracownika program pytacly drukowa zlecenie (rys. 38).

Mozart, ver, 111134 :

lel Cazy wydrukowac zlecenie 7

=

| Tak | Mie | |

Rys. 38. Informacja o nitiwosci wydrukowania podzlecenia



Na ekranie monitora ukazata; siastpujace okno:

S N

! Rz

Przedagnij tu kolumny, po ktérych cheesz grupowad,

i: Id Numer zlecenia | Nazwa czesd Materiat Cecha Data urucho... Tlosé Korekta Wykonano Uwagi
r

Aby wydrukowa Zbiorcz karte zlecei (rys. 39), naley klikna¢ w ikone drukarki, znajdujca
sie w prawym gornym rogu (ikona oznaczona na czerwono)

2012-01-12 F/7.5.0/01

Polecenie wykonania czgscl

Id Numer zlecenia |Kod czesei  |Nazwa [hIaterial Cecha Data uruchomienia [Tlogé |Korekta  |[Wykonano (Uwagl
1 P/12/000101 |OBWODOW [obwodowa  [blacha 123 2012-01-11 30

A skrzyrka

SKRZYNEA

Rys. 39. Wydruk polecenia wykonania&a

Punkt monitorowaniaciecie kraj zmienit kolor na niebieski, oznaczay zlecenie
przydzielone (rys. 40). Pojawitaesiowniez na nim literka W.

o5 Program QOperato Produkecja  Dziatania  Stowniki  Zestawienia O programie Licencje
g p rzy ) prog 2

Wyjscie | Skladniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przedagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad,

Numer Ilosd Odbiorca |ProduktGlowny.| Zacp | Cigk | ObrK | Monk | CigE | ObrE | Moxk |

E/f12/0001 30,0000 DRZIX Zamek ABC 02 ao

Rys. 40. Wydano zlecenie na produkepwodnicy skrzynki

W podobny sposo6b paegtujemy wydajc zlecenie na produkepkrzynki 123, oraz zamka
ABC (rys. 41, 42, 43, 44, 45, 46).

22



Przeciagnij tu kolumny, po ktdrych chcesz grupowaé.

[ Numer Tloéd Odbiorca |ProduktGlowny.| Zaop | CigK | ObrK | MonK | CigE | ObrE | MonE |

B/12/0001

Przydziel : wszystkie w ramach tego zlecenia

Usuni rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmien ilog¢ do produckgi

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zbiorcza

Formularz 'Do wydania®
Karta wykonania

Info o zleceniu
Zatgczniki produktu
Wybor magazyndw

Wybér skiadnikéw do predukcji

Rys. 41. Przydzielanie podzlecenia na prodgkkyzynki 123

i Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Whyijécie | Sktadniki I Zamdwienia I Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie I Automatyczne raportowanie ||

Przedagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad.

( Numer | Ilos¢ Odbiorca |ProduktGlowny.| Zaop | CigK | ObrK | MonK | CigE | ObrE | Monk |

B/12/0001 30,0000 DRZIX

Rys. 42. Wydano zlecenie na produkskrzynki 123

& Mozart, ver. L11.
o Program Qperatorzy Produkeja Dzislania  Slowniki  Zestawienia O programie  Licencje

Wyjécie | Sdadniki | Zaméwienia | Zleceia | Podzlecenia | | Automatyczne ]

Przedagnij tu kolumny, po kidrych cheesz grupowac.

[ MNumer I Tlosd Odbiorca |ProduktGlowny.| Zacp | CieK | ObrK | Monk | CieE | ObrE | Monk |

P/12/0001

e podzlecenic

Usur rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmier ilos¢ do produckgji

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zhiorcza

Formularz ‘Do wydania'
Karta wykenania

Info o zleceniu
Zetaczniki produktu
Wybér magazynéw

Wybor skiadnikéw do produkdi

Rys. 43. Przydzielanie podzlecenia na prodtikemka ABC

Realizacja zlecenia : Mon
Numer : :.PIIZIUUUIJUU [ Bez wydruku
Pradukt [zAMEK ABC '

Hogc: Q00000

Kod pracownika : |

i Anna i
I

Rys. 44. Wybor pracownika do montezamka ABC
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o5l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Skladniki = Zamadwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciggnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad.

Numer Ilosd| Odbiorca |ProduktGlowny.| Zaop | Cigk | ObrK | MonK | CigE | ObrE [ MoxE |

Rys. 45. Wydano zlecenie na mantamka ABC

Wiadze zakiadu zakupity ekran dotykowy oraz modulozslirt-a do raportowania,
umazliwiajacy pracownikom bezgoedni raport produkcji. Informacje na nim zawarbstaty

dostosowane do indywidualnych potrzeb zaktadu.
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