Zaktad Produkcyjny Zigczee

Zaktad zajmuje si gtdbwnie produkej elementdéw z tworzyw sztucznych, gtéwnie
zlgczek oraz rur z PE. Pracuje w nim 15-u pracownildadukcyjnych, w tym 1 kierownik
produkcji i 1 brygadzista. Zatrudniony jest rownike pracownik magazynu, ktéry zajmuje si
przyjmowaniem i wydawaniem surowcéw i produktow aqyeych. Praca odbywa ¢siw
systemie dwu zmianowym. W sezonie liczba zatrudygbnpracownikow produkcyjnych
zwicksza s¢ 2-krotnie. Produkcja podzielona jest na kilka étap min: produkcja

potproduktow, obrébka, monta

Przyktadowy produkt gotowy gtzka skecana 123 sktadaesk nas¢pujacych elementow:

» korpus 12:
+ granulat 12,
* nakrtka 12:
4 granulat 12,
* tuleja zaciskowa 13:
+ granulat 13,
» uszczelka typu O-RING.

Wiasciciel postawit nagpujace wymagania wobec programu Mozart:

. petna kontrola nad procesem produkcji,
. zarzdzanie materiatami oraz odpadami,
. mazliwos¢ raportowania agci zlecenia,

. import zamowié z Subiekta GT.



Pierwszy krok wdrgenia polega na utworzeniu punktéw monitorowaniaePPunkt
Monitorowania (PM) rozumiemy taki etap zlecenia dukcyjnego, gdzie oczekujemy
wykonania raportu, wprowadzenia jgkinformacji do systemu. M@ to by: miejsce,

wykonywana operacja lub faza w procesie produkayjfiyiozart - dokumentacth

Aby stworzy PM naley wej¢ w zakladk Program/Systemowe/Punkty
monitorowania(rys. 1) i klikmg¢ przycisk Dodaj.
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Rys. 1. Punkty monitorowania

W porozumieniu z klientem stworzono ngsijgce punkty monitorowania:

1. Zaopatrzenie (rys. 2)
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Rys. 2. PM Zaopatrzenie

! Dokumentacja znajdujecsia stronie internetowej produkcjaprogramy.pl wiadke Pliki do pobrania



PM zaopatrzenie

z bilansowaniem skiadnikow, nie w® by przydzielony dozadnego produktu. Na tym
punkcie Mozart sprawdza, czy na stanie w systemagamynowym istnigj wszystkie
surowce i potprodukty potrzebne do zrealizowanexehia (z uwzgdnieniem ekonomicznie
uzasadnionej wielkai produkcji i stanu minimalnego — o ile zostaty mwadzone). Jeli

tak jest, wystawiana jest rezerwacja na te surowg@étprodukty; w przeciwnym razie
otrzymujemy informacje na temat brakéw (emy te zamowé brakupce surowce),

a w przypadku potproduktéow zostama nie wydane podzlecenia produkcyjne [Mozart

dokumentacja].

Uzupetnianie pol rozpoem od wpisania symbolu a ngghie nazwy (kolejn&
dowolna). W przypadku PM Zaopatrzenie,zwa jest, aby wzorzec wydruku i zalkzenie

byty ustawione na Brak. Dalej wybrano punkt zagpetre i zaznaczondapisz

jest oparty na operacjach magazycigw zwhzanych

2. Witryskarka (rys. 3)
Punkt monitorowania I .. ..

Mumer :

Symbal :

Mazwa :

Wzorzec wydruku:
Zakoniczenie:

Etykieta:

[ Magazyn korcowy

[T Domysna blokada

Podstawowe ] Diokumenty ]

2 Kolejnost 5 I-Z'
Wiry
Wiryskarka
Wzdr3 [+
Generowanie RW 2z potwierdzeniem_ilosd IEI

[T Punktzaopatrzenia [ Punkt wysyiki
[T Punktkarty limitowej [ Zmienne magazyny
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[T Punkt kooperacii

[T Lista skiadnikdw

| Magazyn Mozart
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Wyidz

|

Rys. 3. PM Witryskarka




Definiujgc powyzszy punkt monitorowania wpisano symbol i nazwvybrano wzorzec
wydruku jak i zakéczenie oraz zwkszono dé¢ znacznie kolejn&, aby w przysztéci moc

wstawi kolejny PM medzy punkt zaopatrzenia a wtryskarki.

Generowanie_ RW_z potwierdzeniems$dp - generowany jest dokument RW po
zakaczeniu zlecenia. Dodatkowo jest generowany dokunfait umaliwiajacy wpisanie
ilosci wykonanych produktow, w szczegokeo mniejszej od zaplanowanej, czyli raportu

czesciowego [Mozart - dokumentacja.

1. Montaz (rys. 4)

. . '
Pk monitoronn o

| Podstawowe ]..DDkJJJ'I'IEI'I’EY]

Mumer : 3 Kolejnost ID%
Symbol : Monta

Mazwa : Montaz

Wararzec wydruku:  |Wzdr2 [
Zakonczenie: Senerowanie AW _z_potwierdzeniem_jlosd E|
Etykieta: |9
[T Punktzaopatrzenia [ Punkt wysylki [T Zlecenia zhiorcze

[T Magazyn koficowy [ | Punkt karty limitowej [ Zmienne magazyny
[T Punkt ekspresowej realizac [T Punktkooperadi

[T Punkt bez dokumentdw [T Lista skizdnikdw _ |
[ Punkt z autoprzydzielaniem |za1:u—sz|

[T Domysina blokada flosd na R\ [T Magazyn Mozart l_ Wyjdz | |
|- e

Rys. 4. PM monta

Definiujac ten punkt pogpujemy podobnie jak w przypadku poprzedniego PM.

Nastpnie przechodzimy do konfiguracji programu (rys. 5)
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Rys. 5. Konfiguracja

W zakitadceKolory (rys. 6), mana wybr& kolory komorek odpowiadage zleceniom
nieprzydzielonym, przydzielonym oraz zrealizowanyra ekranieZlecenia. Kolorystyke
pozostawiamy bez zmian podobnie jak, czcionk

by cansien mtsas | o ectiontc | agaory | sy sptsens | srsoane | apconane |/ ooy | 4 2

—Zlecenia nie przydziel

standardowy kolor tekstu T standardowy kolortla [1255; 255 255 [w

kalor tekstu zaznaczenege V]| kolortiazamaconego | 23; 130; 238 [

—Zlecenia praydziel

standardowy kolor tekstu 1255 355 255 [v]  standardowy kelortla

&
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4
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kelor tekstu zaznaczanege 1255 255 255 [v] kelortie zaznaczonego

—Zlecenia
standardowy kalortekst [ 255; 255; 255 standardowy kolortia .. O; 0; 139
kalor tekstu zaznaczenege 1255 255; 255 kolor tha zaznaczonege | g 0; 0 139

Rys. 6. Konfiguracja — Kolory

Nastpnie przechodzimy do zakfadkkran zlecé konfiguracja(rys. 7) na ktorym
odznaczamyVysyitka konieczna do zamgaia zleceniaorazZaawansowane Filtrowanie.



s —————————
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Rys. 7. Konfiguracja — Ekran zlece

Teraz przechodzimy do naphej zakiadki, w ktérej wybieramy magazyn dla odpad
(rys. 8).

| ‘ Kolory || Czcionki ” Zamdwienia konfiguracia ” Ekran Zlecen konfiguracia H Magazyny || Koszty wytworzenia ” Bilansowanie || Raportowanie ” Dokumenty ”_ bl E

Magazyn surowcdw: Glowny
Magazyn pétproduktéw: Ghéwny
Magazyn produktdw: Ghawny

I Magazyn brakdw: Ghawny
Magazyn odpaddw: Ghowny

=1

Nazwa

Magazyn wejiciowy dla KL: |

Ghwny
Magazyn Odpaddw

Czy kontrolowacprecyzje

Domyslna precyzja

I B8

Rys. 8. Konfiguracja — Magazyny

Definiowanie struktur na potrzeby programu Mozgmega na wprowadzaniu informaciji
o technologii i potrzebnych materiatach do systemu.

Aby stworzy¢ receptug produktu naley wejs¢ w Sktadniki

Pierwszym ekranem, ktOryespojawi kxdzieLista sktadnikow(rys. 9)
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Rys. 9. Lista sktadnikdéw zawiera ksivszystkich pozycji kartotekowych wprowadzonych do
systemu magazynowego

W poszczegdlnych kolumnach mamy:
* Kod - informac¢ 0 symbolu pozycii,
* Nazwa — informagj 0 nazwie pozycji,
* Jm — jednostce miary pozyciji,
* Typ — kolumna przechowuje informacp kategorii pozycji, jeeli w kolumnie jest
litera:
0 M —ta pozycja jest traktowana, jako materiat i mgramie produkcyjnym nie
ma rozszerzonego opisu.
o P — ta pozycja jest traktowana, jako produkt/pdpkd i w Mozarcie
przechowujemy dodatkowe informagajotyczce produkcji,
* Wyadziat — kolumna zawiera inform&op miejscu wykonywania danej pozycji,
* Rodzaj — kolumna zawiera informag@ rodzaju (z punktu widzenia magazynu) danej

pozyciji.

Aby stworzy¢ receptug produktu naley zaznaczy (klikajac lewym przyciskiem
myszy) okrélong pozycg i nacisaé przyciskPoprawznajdugcy sk w lewym dolnym rogu
ekranuSktadniki

Najpierw naley zdefiniowa potprodukty wchodgce w skiad ziczki skecanej 123:
tulejke zaciskovd 13, naketke 12 oraz korpus 12.

Klikamy dwukrotnie na tulejik zaciskovs 13, zmieniamy typ sktadnika z materiat na produkt,
wybieramy punkt monitorowania\Wiryskiwarkai klikamy Zapisz Obrazuje to pouszy

rysunek:



| J Podstawowe ” Dodatkowe ] I
Parametry wykonania
o BT T (Btycatertote] | | Toz i fo
Struktur
Narwis s ma r T [minf..] : IU 2
azwa : | Tuleja zadskowa 13
Transport narzut : IU % [mam,
Wielkosc partii : IU Maszyny ]
Typ skiadnika : | () materiat (#) Produkt Thow ¢ ID Narzedzia |
s Braki [%] : 0,00 s
Punkt monitorowania : :brakl E| Cklﬂ'ij
Symbal Nazwa Zalgczriki |
Koszty pracy . Wiryskarka Marzut
= |Monta Montaz -
| (%) Stawka akordowa DrUUUi Materiaty : 0,00 Yo
| () Stawka godzinowa | 1 Robocizna : 0,00 % Zapisz
I Anuluj .
=

Nastpnie ponownie klikamy na tulejkzaciskowy 13. Ukae st zndéw ekranPoprawianie
danych skiadnikana ktorym naciskamy przycisk Struktura (prawynyorog ekranu).
Pojawia s¢ ekran Struktura sktadnika (rys. 10).

Struktura skdadnika A=
: ~Produkt : _— I‘
| [Tuleiazaciskowa 13 REPEE O |
| o T e ] — Warianty . i
| J Struktura || Struktura procentowa ]
[l : Dodaj

Kod Nazwa Wariant | Hosc... |...|C... | Wartosc | Kel... | Koszt... | Keszt.. [P—]

opraw |

TULEJA ZACIS,,, Tuleja zadskaws 13 Mowy 1,000000 ... 0, 0,0000z 0 0,0000.,, 0,0000, .,

'0,0000 2 ' 0,000... 0,0/ usui |

Rys. 10. Struktura skfadnika — tulejka zaciskowa 13

Po lewej stronie widzimy bigca struktug pozycji w formie rozwijalnego drzewa.

Z prawej strony mamy pasek z przyciskami pogrupomamw sekcg:

. Warianty— alternatywne receptury danego produktu.

. Operacje— czynndci technologiczne.

. Sktadniki— materiat i potprodukty wchodee w sktad produktu.

Aby doda& do struktury now sktadows nalezy w sekcji Sktadnikinacisaé przycisk Dodaj.
Pojawi st ekranWybierz sktadnifrys. 11).



[0 Wybierz siadnik

[ Panel grupowaria kolumn @@@@

I Kaod A Nazwa Jm Typ | Opis ]
7 f
| » feranuLAT 12  Granulat 12

| leranuLaT 13 Granulat 13 ka M

| |koreus 12 Korpus 12 st M

| |NakrET(A 12 Nakretka 12 stt., M

| | TuLEss zaciskowa 13 Tuleja zaciskowa 13 stt. P

| |uszczeiea uszczela szt M

?_ ZEACTKA SK Zigczka skrecana 123 szt. M

Rys. 11. Wybor sktadnika

Zaznaczamy interesijg nas pozyeg i klikamy w przycisk Wybierz (prawy, dolny rég
ekranu).
Pojawi st ekranDodawanie sktadnikérys. 12), na ktorym musimy uzupeirsekcg Zwzycie
skfadnikawpisupc w pola:

* llosé brutto— ilos¢ wydawanej do produkcji pozyciji,

* llosé netto— zwycie do produkcji.
Jezeli, ilos¢ brutto r@ni si¢ od ilosci netto, naley wypeinic sekcg Odpadwpisugc w pole
llosé roznice pomiedzy iloscia brutto a netto.
Dodawanie siadnka  Tulga
| oose [ope |
— Skiadnik

Kod : GRANLLAT 13

Mazwa : iéram.llatlﬂ

— Zuzycie skladnika —Kolejnost—
Ilosc brutto : [ : @

Ilosc netto :

Host w procentach ;

— Ddpad

Kod: |GRANULAT 13

Iosc: En,nﬂ

Rys. 12. Zaycie granulatu 13 do produkcji tulejki zaciskowej



W ten spos6b powstat nam potprodukt tulejka zaeiskd 3 skiadajca sé z granulatu 13

I ‘ |mejaz:mism13 ‘ @@@

iKod MNazwa Warignt | Hosc... |...|C.. | Wartosc | Kol.. | Koszt... | Koszt..

.. GRANULAT... Granulat 13 0,100000 kg 0,... 0,0000z 99%... oo

| g | 0,000.., | 0,000...

Rys. 13. Struktura - tulejka zaciskowa 13

W podobny sposéb tworzymy strukgysotproduktu korpus 12 (rys. 14, 15, 16) oraz otkde
12 (rys. 17, 18, 19), a tGznica, iz dodajemy do nich granulat 12.

r Poprawianie danychs&;;é:h

*J Podstawowe | Dodatkowe

Parametry wykonania
i K_DRJ_)U? e | Edyga kartoteki Tpz [min] 0
Mazwa : Korpus 12 | 3 [min/..]:
Transport narzut ; IU % Struknurs opar
Wielkosc partii : |U Maszyny
Typ skiadnika : | () Materiat (%) Produkt | Thw : I[] Nersidsia
e S Braki [%] : 0,00
Punkt monitorowania : EWtryslarka j Operage
[ symibal Mazwa I ik
Koszty pracy | Marzut
= ‘Monta  Montaz i
{*) Stawka akordowa !l0,000E Materiaty : 0,00
() Stawka godzinowa || ™ Robocizna : 0,00 ot
-
| I3

Rys. 14. Korpus 12 — wyboér punktu monitorowania



— Skladnik
Kod :| GRANULAT 12

Mazwa : |Gcranuiat 12

— Zuzycie skladnika — Kolgjnosc—

loscbrutto: | 0,5 ke | B

Hlosc netto :

I
Duééwprneadmm 4 |

— Udpud

Kod:

|Knnun12 ‘ :@@@ Dﬁoédwpocaﬂiam

Korpus 12 MNowy 1,0000000,,, .., 0,0000%z 00,0000, 0,0000,,.
0,500000 kg 0,... 0,0000z 999... 0o
o 0000.. 0,000..|

Rys. 16. Korpus 12 — struktura produktu



Symbol { NAKRETKA 12 | Edycja kartoteki

Nazwa : |Nak,eﬁ@ 12

Typ skladnika : | O materiat () Produkt |

Punkt monitorowania : Wiryskarka |

Koszty pracy

—
(®) Stawka akordowa ||U,UDCI
() Stawka godzinowa I;; o0

Parametry wykonania

Tpz [min] : IUi
T [minfe] : o
Transport narzut : Iﬂi Yo

fi

Wielkosc partii : |0 Maszyny
Thw : IU Narzedzia
Braki [%%] : 0,00
Marzut

Materiaty = 0,00 )

Roboczna : 0,00

Rys. 17. Nakgtka 12 — wybor PM

— Skiadnik

Kod :|GRANULAT 12

MNazwa : iGram.ﬂat 12

— Zuzycie skladnika

Tlosc brutto :

Tlosc netto :

—¥olgjinost—

B

Rys. 18. Zuaycie granulatu 12 do produkcji ngkki 12



f ~Produkt :
hﬂakﬂ;&a‘h’! |

| Struktura ] Struktura procentowa
| Dodaj
Nazwa Wariant |Ilosc... |...|C... | Wartos¢ | Kol Koszt ... | Koszt,
- Popraw

1,000000 ... T

| B MAKRETHA 12 Nakretka 12
e GRANULAT... Granulat 12

| 0

01,0000 2
0,240000 kg 0,... 0,0000z 999.., oo

Nowy 00,0000, 0,0000...

0,000....| 0,000...

Rys. 19. Nakgtka 12- struktura

Majac zdefiniowan struktue pétproduktéw, ména przej¢ do stworzenia recepturyazizki
skrecanej 123.

Postpujemy, tak samo jak w przypadku poprzednich stnuktWybieramy punkt

monitorowania (rys. 20) oraz potprodukty i sktadmilchodzce w jej skiad (rys. 21).

I{'upmwla' nie dal_'n}u:l; skiad mmri%w:r{

i Podstawowe ][ Dodatkowe ]

Parametry wykonania

Symbol :ZMEM SK Tpz [min] :

. I— Struktura
MNazwa : |Zigczka skrecana 123 | fmnf ] a
Transport narzut : iO o5 Strukuura oper
Wielkosc partii : iO Maszyny ]
Typ skiadnika : ) . =
() Materiat (*) Produkt Thow |U Narzedzia
e Braki [%%] : 0,00 [ = ']
Punkt monitorowania : |Montaz ] ade )
E———
Koszty pracy | Wiry Wiryskarka MNarzut
- S ootz [Montaz |
| (5) Stawka skordowa {0,000 Materiahy : 0,00 %
|
| () Stawka godzinowa | S Robocizna : 0,00
[ ]

i

Rys. 20. Zjczka skecana 123 — wyb6Or punktu monitorowania



‘Struktura s kiad nika

Produkt :- i
- - - |
| Zlaczka skrecana 123 | g 'aﬁ E E @ [} Tloci w procentach
i Materialy |
- |
e —————————— — Warianty-
| J Struktura " Struktura procentowa
[ kod Nazwa Wariant | Toge ... |...[c... | wartose [Kol... |kosat... | Kosst.., -
| aw
| B ZEACZKA SK Zigczka skrecana 123 Moy 1,000000 ... 0,... 00000z 0,0000,.. ©,0000... o
B-KDRPUS 12 Korpus 12 Mowy 1,000000 ... 0 0,0000 z¢ 999... 0,0000... 0,0000... i |
GRANU.., Granulat 12 0,500000 ka 0,... 0©,0000zt = 4 oo >
| 0 0,000... | 0,000... | Skopiuj |
[} NAKRETKA ... Nakretka 12 Nowy  1,000000 .. 0,.. 0,0000zt 939... 0,0000... 0,0000... :]tu]
i GRAMU... Granulat 12 0,240000 ka 0,... 00,0000zt 1 oo
| o 0,000... | 0,000... - Operacje
[} TULEJA ZA... Tuleja zacskowa 13 Mowy  1,000000 .. 0,.. 0,0000zf 999... 0,0000... 0,0000... [ﬁ :
GRANU... Granulat 13 0,100000 kg Q,... 0,0000z¢ 1 oo .
| 0 0,000... | 0,000... | Popraw
- USZCZELKA  uszczela 1,000000 ... 0,.. 00,0000z 999, oo
- : Usur |
| o] 0,000, 0,000, | s
b

Rys. 21. Struktura produktu gotowegaka skecana 123

Kolejny krok polega na wygenerowaniu zlecenia pkayinego na podstawie Zamowienia

od klientow ,,zacignictego” z Subiekta GT (rys. 22).

plktuglnie praculesz z magazunem - ODP - Odpady > Brak biokady B> wysii/odbier:

Zaméwienia od kiientdw

Lo - - - Dodaj > Pokaz Zrealizuj ¥
Zamowienia od klientow- oy pu  preet nuens
Dokumenty z okresu:  biezacy rok™ , 0 statusie realizacii:  (dowolny) = , o statusie rezerwadii:  (dowolny) > ;
¥ okategori: (dowolns) ¥ , terminowe: tide] ¥ , z flaga: (dowoina) ~
S R: Data Numer Numer oryginatu Kontrahent ; Wartosc ; Zrealizowano : Termin realizacji . Data zrealizowania,  Tr VAT
S

| SR i 2012-01-04 P ZK 12012 987 | Pawet Konopielka 393,72 : i 2012-01-04

Rys. 22. Zamowienia od klientow — Subiekt GT

,,Zacggniete” zamowienie jest przechowywane w Mozarcie neaaleZamowienigrys. 23)

+2 Lista amowien ==
MNumer Kontrahent DataWWystawienia DataRealizacji | Kategoria ]
7
jZK 12012 PAWEL KOMNOPIELKA 2012-01-04 2012-01-04

Rys. 23. ZamOwienie pobrane z Subiekta GT



Zaznaczamy Klikac lewym przyciskiem myszki (Ipm) zamowienie (Zaménie od
Klienta) i naciskamy przyciskGeneruj zlecenia(znajdugcy se w lewym dolnym rogu

ekranu).

Pojawia st okno Tworzenie zlece produkcyjnych (rys. 24) z informagcjo zawartéci
odczytanego zamoéwienia i wygenerowaniu Zleceniadykoyjnego na pozyej na

Zamowieniu od Klienta.

Tworzenie zlecen M

( ok |

Rys. 24. Tworzenie zleagrodukcyjnych — odczyt i zapis zaméwienia ZK 1/201

Po zakaczeniu generowania zlecenia pojawi ekranLista zamoéwigé (rys. 25), ale ja bez

Zamowienia od Klienta, na ktérym pracovsatiy.



a2l Lista zaméwien = <=

Mumer Kontrahent Data\Wystawienia DataRealizacji | Kategoria |

["] odéwiezaj cyklicznie

Generuj zlecenia | [ Prognoza | [Prognoza ztowarami'l [ Symulacja | [E\l E] @T@@l@l@ A Wyjd |

Rys. 25. Lista zaméwie— po wygenerowaniu zlecenia z pozycji

Wygenerowane zlecenie produkcyjne pojawitore ekranie zlede(rys. 26).

Rl Mozart, ver. 111,134 - Zlecenia]

w5l Program Operatorzy Produkcjs  Dziatenia Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

_Wl.rjiécie Skdadniki | Zarnowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciganij tu kalumny, po kiorych choesz arupowad,

Humer | Zopa | Wty |1-inn1:.a|

B/12/0001 0 il

Rys. 26. Zlecenia

Na powyszym rysunku widzimy domdjny ekran menuZlecenia, na ktoryms
wyswietlone tylko kolumny z nr zlecenia oraz kolummyefiniowanych wcz@iej punktow
monitorowania. Aby zmiedi wyglad ekranu (doda nowe kolumny), naley najecha
kursorem myszki na nagtéwek kolumn i prawym przii@s myszy wybrd menu
kontekstoweKolumny/Pok&/Ukryj kolumny(rys. 27).



|[ Numer |E
| Pokaz/Ukny kolurmny
Dodaj
F/lz/0001
Popraw
Harrmonogramowanie k

Rys. 27. Menu kontekstowe Pakidkryj kolumny

Zostaje wywietlona lista dogpnych kolumn (rys. 28)

Rys. 28. Kolumny, ktére magdoy¢ umieszczone na ekranie Zlecenia



Aby utworzy na ekranie zlegenowg kolumre ,,najedzamy” na odpowiedry pozycg,
klikamy lewym przyciskiem myszy i trzymgg go caty czas wénigtego przenosimy kolungn
do nagtéwka ekranu zletérys. 29)

Bl Mazart, ver. 111,134 - Zlecenia] T — e o o g

@l Program Operatorzy Produkcja Dzialania Stowniki Zestawienia O programie Licencje

i_Wyjs’ci_e | Sldadniki ,. Zamowienia i Zlecenia I Podzlecenia E-Eapmtomnie i Automatyczne rapertowanie

Tromsvmpomn e
Przeciganij tu knlumny, po kinrych choesz grupowad, W
olumns || Bands
[ b oo [weyliona JJ- ———
| cechaPoled ]
P/12/0001 0 0o [ cechaPoled J
= - ] Data wysyiki ]
ki ||lpataPrayiecia ]
Ll)udar.lmwyﬂumer )
j' Grupa prod. |

Grupalenowa.Opia
GrupaCenowa.Symbal

|

[ )
[ Ilosé!
[ Ilosé planmfanaJ
Iz

losé¢ wykonana

am

Kartalimitowa.Data T

Kartalimitowa.NumerMM

Hartalimitowa.Ivp ]
HodProduktu.Nazwa ]
|
|

KodProduktu.Symbol
KosztyNadzwyczajneFlanowane

|
|
|
|
|
|
|
|

KosztyNadzwyczajneRzeczywiste

J Ny
1

NumerZamowienia |

Rys. 29. Przenoszenie kolumnysitana ekran zlece

Oprécz wspomnianej kolumnyllosé, przeniesiono ponadto koluginOdbiorca oraz
ProduktGtowny (rys. 30).

&l Mozart, ver, 111
ol Program Operatorzy Produkcja Dzislania  Stowniki  Zestawienia O programie  Licencje

A

_ Wyjscie | Skdadniki | Lamowienia | Llecenia I Podzlecenia | Baportowanie I Automatyczne raportowanie |

Przedagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad.

Numer I].as‘lé:i CGdbiorca ProduktGlowny. Produkt. | Zopa | Wery |Hﬂnta|

\REE EONOPIELHN (Elgcrks skrecans
A T e S T T T P In%ﬁmit‘ﬁqﬂf_"'fﬁq!ﬁ'ﬁm

B/12/0001 123 ¥ ag

Rys. 30. Ekran Zlecenia z nowymi kolumnami



Aby rozpocza¢ zlecenie, najpierw musimy upewrnsie, iz mamy wystarczags ilos¢
materiatow. Klikamy prawym przyciskiem myszy na’ . fhajdugcych s¢ w kolumnie zakup.
Otworzyto s¢ menu podgczne, z ktdrego wybieramiytasciwe bilansowaniérys. 31).

& Mozart, ver. 111134 - [Zlecenis] [N TS e

ol Program Operatorzy Produkcja Dzialania Slowniki  Zestawienia O programie Licencie

Wyjscie | Sktadniki | Zamowienia | Zlecema | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciggni tu kelumny, poktdrych cheesz grupowac.

[ Humer Ill:réli:l Odbierca ProduktGlowny. Produkt. | Zopa | Wery |M|:rnt.a|

Bf12/0001 (I ; :
| Wstepne bilansowanie

Wiasciwe bilansowanie

Harmonogramowanie 4

Rys. 31. WiHaciwe bilansowanie

Program upewnia siczy chcemy wykona bilansowanie zlecenia. Obrazuje to psay

rysunek.

@ Czy wykonaé bilansowanie zlecenia P/12/0001 ¢

Tak Mie |

Po aprobacie Mozart wystawia w tle dokumenty ZKrézarwuje surowce potrzebne
do realizacji Zlecenia). PunkZaopatrzeniezmienit kolor i pojawity s¢ na nim literki

W(oznaczaze wydano) oraZ (oznaczajca zakaéczenie prac) (rys. 32).

] Mozart, ver. 111134 - [Z
ot Program Operatorzy Produkcja Dzislania  Slowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Skiadniki _zamﬁw[enia .glcecenia . Podzlecenia | Raportowanie | Automnatyczne raportowanie |

Przedaanij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad.

Humer | IluE‘lc‘:| Odbiorca ProduktGlowny . Produkc. | Zopa | Wery |Mﬂnta|

S < ) JETRET

Rys. 32. Zakaczenie prac na punkcie monitorowania zaopatrzenie



Automatycznie Mozart zlecit wykonanie tulejki zdasve] 13, gdy nie mielémy jej na
magazynie.
Klikamy prawym klawiszem myszy, by przydziekadanie pracownikowi (rys. 33).

G Moz, vr 1.1134- PiecenisT T

o-l Program Operatorzy Produkcja Dziatania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Whyjécie | Skdadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przedagnij tu kolumny, po ktdrych cheesz grupowad,

[ Numer Ilnéél Odbiorca ProduktGlowny. Produkt. | Zopa | Wory |Mnnr.a|

m 1}
Przydziel : tylko wskazane podzlecenie

Przydziel : wszystkie w ramach tego zlecenia

Usun rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmien ilogé do produckeji

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Druleuj karte zhiorcza

Formularz 'Do wydania'
Karta wykonania

Info o zleceniu
Zalgczniki produktu
Wybor magazynow

Wybar sktadnikow do produkcji

Rys. 33. Przydzielanie zlecenia pracownikowi

Nastpnie wybieramy pracownika (rys. 34) i zaznaczafapisz

Realizacja zlecenia : Wiryskark:
Mumer : |P/12/0001401 ' [ ] Bez wydruku
Produkt ITULEJA ZACISKOWA 13

) Zapisz |
Hosc: 15,000000 =
Kod pracownika : [&J

s Kod | Imie Nazwisko

Rys. 34. Realizacja zlecenia



Po dokonani wyboru pracownika program pytacy drukowa zlecenie (rys. 35).

Mozart, ver. 1.11.134 [ !

nei Czy wydrukowac zlecenie 7

| Tak Mie |

Rys. 35. Informacja o nitiwosci wydrukowania podzlecenia

Data wvdruku zlecenia: 2012-01-04

P12000101

Dzial: 02 Wtryskarka
Zlecenie produkcyjne nr:  P/12/0001

Nazwa produktu:
Opis produktu:

Nazwa elementu [losc

1/ Tuleja zaciskowa 13 15,0000

Lp.|Nazwa podzespohu Data wykonania Podpis wykonawcy

[S]

Rys. 36. Wydruk karty zlecenia produkcyjnego




Nastpnie raportujemy produkejrys. 37).

Wprowdz lub wezytaj nr zlecenia —
P12000101 B8

Mazwa produktu : iTL.deja raciskowa 13

Aktualny stan zlecenia : ;.W |

Punkt monitorowania : EWtryskaﬂa |

Ilosc planowana : |}?;II_JIEDD_DU__| Wykonano : IIJ _I
Ios¢wykonana: | 15loooooo 5] (15000000 | [ Zablokuj
wiymbrakéw : | 0,000000 £

Preyezyna bledu : Brak 1! Zakoncz zlecenie

Dataraportu :  |201201-04  [v]  Zmiana : |1

Hlosc wybranych EU,UDUDUD |

|:| Edycja dokumentow RW przed zapisem

Magazyn RW: | o |_I|

Rys. 37. Raportowanie wykonania 15 sztuk tulejkigieowej 13

Po czym program zapytaestzy na pewno zostato wykonane zlecenie:
Mozert ver. 111134 L

@ Czy potwierdzasz wykonanie zlecenia 7

Tak | Mie I




Po zatwierdzeniu pytania na ekranie zteo# kolumnie Wiry, nagpita zmiana koloru na
ciemnoniebieski, oznaczajy zlecenie zrealizowane. Ponadto pojawitaliserka Z rownie

oznaczajca zakaczenie zlecenia (rys. 38).

& Mozart, ver. 1.11.134 - [Zlecenia

o5 Program Operatorzy Produkcja Dzialania Stowniki  Zestawienia O programie Licencje

Wyjscie | Skdadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciganij tu kolumny, po ktérych cheesz grupowad.

Humer IlDE‘IL“‘l Odbiorca ProduktGlowny . Produkt. | Zopa | Wtry |I-!I|:rnta|

Rys. 38. Zakaczenie prac na PM wtryskarka

W podobny sposob raportujemy wykonanie meéuataNajpierw przydzielamy pracownika
(rys. 39, 40).

o-l Program Operatorzy Produkcja Dzialania Stowniki Zestawienia O programie Licencje

Whyjscie | Sktadniki | Zaméwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raportowanie

Przeciggnij tu kolumny, po ktérych cheesz grupowad.

Humer Ilns‘ir‘:l Odbiorca ProduktGlowny. Produkt. | Zopa | Wery |Mnnta|

Przydziel : tylke wskazane podzlecenie

Usuri rezerwacje TEGO podzlecenia

Zmien ilosé do produckcji

Drukuj karte
Drukuj wszystkie karty
Drukuj karte zbiorcza

Fermularz 'Do wydania'
Karta wykonania

Info o zleceniu
Zatgczniki produktu
Wybér magazynow

Wybér skdadnikéw do produkdji

Rys. 39. Przydzielanie podzlecenia



o' Program Operstorzy Produkcja Dziatania Sk iki  Zestawieni 8] i Licencje

p

| Wyjscie Lﬁk{adlﬁk} | Zamowienia i Zlecenia tﬂudztecen'ra i Raportowanie i Automatyczne raportowanie ||

Przedagnij tu kolumny, po kidrych cheesz grupowac.

|[ Numer Ilos‘él Odbiorea ProduktGlowny . Produkt. | Zopa_| Wtry |Mﬂnta|

P/12/0001 15,0000 | PAWEE KONCPIELKR |Zigczka skrecana 123

Numer : flinz..room,.roo [ Bez wydruku
Produkt |zeAcziA SK

= Zapisz
Tosc: 115,000000 ;l

| Kod pracownika : [

Rys. 40. Wybor pracownika

Po dokonani wyboru pracownika program pytacziy drukowa zlecenie (rys. 41).

Mozart, ver, 111334

e
I@ Czy wydrukowac zlecenie 7 \

| Tak Mie I

Rys. 41. Informacja o nitiwosci wydrukowania podzlecenia



Data wydruku zlecenia: 2012-01-04

P12000100

Dzial: 03 Montaz
Zlecenie produkcyjne nr: P/12/0001

Nazwa produktu:

Opis produktu:

Tlos¢: 15,0000 szt.
Nazwa elementu: [osc:
0/ Zlaczka skrecana 123 15,0000

Pracownik wykonujacy: Zbigniew Zarost

Rys. 42. Wydruk karty zlecenia produkcyjnego

Aby zaraportowa ukonczenie zlecenia zaznaczardgkoicz zlecenie klikamy Zapisz (rys.
43).

Raportonsnic ol —
| Wprowdz lub woeytaj nrzlecenia
P12000100
Mazwa produktu : Zlaczka skrecana 123
Aktualny stan zlecenia : W
Punkt monitorowania : Montaz
Ilosc planowana : | 15,000000 Wykonano: [0
Tlosc wykonana 1sloooooo [ [15,000000 [] Zablokwj
W tym brakéw : 0,000000 [
Przyczyna bledu @ Brak |E| [+] Zakoficz Zlecenie
Data raporty : 2012-01-04 |_\-__! Zmiana : |1
TlosE wybranych 0,000000
[ Edygia dokumentow RW przed zapisem
|_ Pracownicy |
Magazyn RW: | Zapisz |
Magazyn PW: | Wiyids |

Rys. 43. Raport wykonania 15 sztukczek skgcanych 123



Program zapyta siczy na pewno zostato wykonane zlecenie:

Mozart, ver, 1.11.134 _‘_. o

| Czy potwierdzasz wykonanie zlecenia 7

Po zatwierdzeniu pytania na ekranie zfeog kolumnie Monta nasgpita zmiana koloru na

ciemnoniebieski, oznaczajy zlecenie zrealizowane.



