Przyktad 2 — zarmdzanie produkcja

Firma

Fabryka mebli biurowych, zatrudmap kilkudziestciu pracownikow. Wigciciel
niedawno kupit maty zaktad produkuly stalowe elementy do mebli (nogi do biurek i &t
rynny na przewody, itp.). Zaktad ten nie dyspomggowiednim magazynem, dlatego przed
wykonczeniem elementy stalowe trafiana gtbwny magazyn fabryki. Lakierowanie i
galwanizowanie tych elementéw zleca &boperantom. Produkcja jest podzielona na trzy
etapy: cecie plyt, wyréb elementéw mebli, monta pakowanie gotowych wyrobow.
Przyjmowaniem zamowie i wydawaniem zlede zajmuje st biuro fabryki, zlecenia as
wydawane na halprodukcyjra i do zaktadu produkcji elementéw stalowych, gdaoedziela
Sig prace.

Potrzeby
Wiasciciel firmy przedstawit nagpujaca liste potrzeb i wymagawobecMozarta:
- petna kontrola nad procesem produkcji w zakiadgdwnym,
- w zaktadzie wyrobéw stalowych kontrola na etapagydawania i raportowania
Zlecen,
- obstuga wspétpracy z kooperantami,
- zarzdzanie materiatami, w tym odpadami zaia piyt,
- obstuga wysyiki,
- mazliwo$¢ raportowania agci zlecenia.

Realizacja

Po rozmowie z wigicielem i pracownikami, ktérzygola pracowa z Mozartem oraz
wizycie na hali produkcyjnej wybrano ngstijace rozwazanie:

- siedem punktow monitorowania (Rys. 1) w tym trdha produkcji w zaktadzie

gtéwnym, po jednym dla kooperantéw i zaktadu elerderstalowych,

- 0sobny punkt monitorowania dla wysyiki,

- punkt dla zaktadu elementéw stalowycajubie punktem realizacji ekspresowej,

- punkty produkcyjne z autoprzydzielaniem,

- zakaiczenie zlecenia na punktach produkcyjnych z potizieniem iléci.

!}Tﬁpunkty monitorowania

pila ciecie Wizdrl Generowanie_RW _z_potwierdzeniem_ilosci 5

elem wyrob elementow Wizdrl Generowanie_RW _z_potwierdzeniem_ilosci in

skal elementy stalowe Wizdrl Generowanie_RW _ilosc_100 15

mont montaz i pakowanie Wzdrl Generowanie_RYW _z_potwierdzeniem_ilosci 25

koop galwanizer lakiernik Wzdrl Generowanie_PW_ilosc_100 20

Wys wrysylka Brak. Brak i
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Rys. 1. Utworzone punkty monitorowania.




Wdrozenie

Na wstpie wdraenia zakltadamy baz Mozarta. Po uruchomieniu programu
wyswietla sk ekran (Rys.2), na ktérym wybieramy op&jowa, wprowadzamy nazgwbazy i
akceptujemy przyciskiemOk. Nastpnie wywietla sk komunikat z pytaniem o
potwierdzenie tej czynrdoi — wybieramy przyciskak. W koncu, z listy na ekranie systemu
magazynowego wybieramy hgaz kton ma wspotpracow@aMozart.

v/ Nozart
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Rys.3. Gtéwny ekraiMozarta



Po zatgeniu bazy uruchamia eiprogram i wgwietla st ekran gtébwnyMozarta
(Rys.3).

Kolejnym etapem wdr@enia jest stworzenie punktow monitorowania. Z paska
narzdzi wybieramyProgram, a nasipnie Systemowei Punkty monitorowania. Zostaje
wyswietlone puste okno punktow monitorowania.

Aby dod& punkt monitorowania klikamy na przycidbkodaj znajdujcy sk u dotu
okna. W nowym oknie (Rys.4) tworzymy punkt monitwemia (na rysunku - punkt
zaopatrzenia). Wpisujemy kolejitg symbol i nazw punktu, a nagpnie wybieramy wzorzec
wydruku i rodzaj zakaczenia (w przypadku punktu zaopatrzenia ofgjak). Na kacu
odznaczamy rodzaj punktu monitorowania.

Fodstavmme | anument_l,ll
Murner : 1 i‘ Kolejnosé 5 i‘
Symbol ; zaop
Mazwa : |zaopatrzenie
W'zorzec vydruk; |Brak j
Zakoriczenie: |Brak j
Etvkieta: | j
WPunktzaopatrzema [T Purkk wysytki [ Zlecenia zhiorcze

[~ Magazyn koficowy [ Punkk karky imitowej [ Zmisnne magazyny

[T Punkk ekspresowe] realizacii [ Punkk kooperacii

[~ Punkk bez dokurnenkdw
[ Pumkk z autoprzydzislanien | j Wty jds

Rys.4. Tworzenie punktu monitorowardaopatrzenie

W podobny sposéb tworzymy pozostate punkty mooit@nia:

Symbol: pila

Nazwa ciecie

Wzorzec wydruku: Wzor 1

Zakonczenie Generowanie_ RW_z_potwierdzeniems$do
Typ punktu : punkt z autoprzydzielaniem

Symbol: elem

Nazwa wrob elementow

Wzorzec wydruku: Wzor 1

Zakonczenie Generowanie_ RW_z_ potwierdzeniemsdo
Typ punktu : punkt z autoprzydzielaniem

Symbol: stal

Nazwa elementy stalowe

Wzorzec wydruku: Wzor 1

Zakonczenie Generowanie_ RW _iké 100

Typ punktu: punkt z autoprzydzielaniem, punkt realizacji ekspwej



Symbol: mont

Nazwa montaz i pakowanie

Wzorzec wydruku: Wzor 1

Zakonczenie Generowanie_ RW_z potwierdzeniemsdo
Typ punktu: punkt z autoprzydzielaniem

Symbol: koop

Nazwa galwanizer\lakiernik

Wzorzec wydruku: Wzor 1

Zakonczenie Generowanie_PW _ik¢_100
Typ punktu : punkt kooperacji

Symbol: wys

Nazwa wysylka

Wzorzec wydruku: Brak
Zakonczenie Brak

Typ punktu : punkt wysyiki

Komentarz

Symbol punktéw monitorowania ni@ mie& maksymalnie 5 znakow.

Mozart nie obstuguje polskich znakow.

W przypadku punktow pila, elem i mont wybrano rgdzakaiczenia, umgliwiajacy
cze$ciowe raportowanie produkcji; autoprzydzielanie @azza,ze w momencie wydawania
zlecenia zostaje ono automatycznie wydane (co @anacnoczénie, ze jest przydzielone do
wybranego pracownika; jednak, jak w tym przypadkuzna zignorowa komunikat o nie
wybraniu z listyzadnego z pracownikow ).

Zakonczenie Generowanie RW _ilosé 100 dla punktu obstugagego zakiad
produkcji elementow stalowych zostato wybrane, pyoci¢ kontrok zlece na tym etapie —
dokumenty bda tworzone po zakizeniu produkcji petnej partii wyrobow; z tegozte
powodu zdefiniowano ten punkt jako punkt realizagpresowej i z autoprzydzielaniem.

Po stworzeniu punktéw monitorowania naleskonfigurow& program. Z paska
narzdzi ekranu gtdbwnego wybieramy kolejrerogram, Systemowe Konfiguracja.

W naszym przypadku ustawimy:

- w zaktadceKolory kolor tta komorki zlecenia wydanego zmieniamy rarevony

(Rys.5);

- w zaktadceKoszty wytworzenia wybieramy zezwalaj przy Zerowej stawce w

produkcie (wtasciciel firmy nie chce ustatawynagrodzé pracownikdéw przy pomocy

Mozarta);

- poniewa w trakcie produkcji bda powstawa odpady, wskzemy magazyn

odpadow z systemu magazynowego jako magazyn odpadaaktadceMagazyny

(Rys.6)

- w zakiladceBilansowanie odznaczamy magazyn gtdwny i magazyn odpaddéw

(wiasciciel fabryki chce mié mazliwos¢ wykorzystania cgci z nich w produkcji) na

liscie magazynow branych pod uwaw trakcie bilansowania, a tak& odznaczamy

poleKontrola EUWP podczas bilansowania zleceniéRys.7);

- w zaktadcePotwierdzeniawybieramyNie pytaé i nie drukowag;

- w zaktadcdnne wybieramyZamykanie ekranu raportu, na ekranie zleca.



Konfiguracja
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Rys.5. Ustawienia koloréw komorek ekranu zlece

Konfiguracja

Kolory | Czcionki | Zarndwienia konfiguracia | Ekran zlecen konfiguracja Kaoszby wybwaorzenia | Bilansowanie | Dokume 4 F

r

Rys.6. Ustawienia magazynéw



Konfiguracja

Kolory | Czoionki | Zamdwienia konfiguracia | Ekran zleceri konfiguracja | Magazyny | Koszty wybworzenia  Bilansowanie | Dokume 4 »

r—Parametry podstawowe

Kontrola stanu minimalnego  podezas bilansowania I

Kontrola Zlecer magazynoweych podczas bilansowania [

Kontrola ELWP podczas bilansowania zlecenia M

Kontrola stanu podczas bilansowania M

~Lista magazyndw branych pod uwage w trakeie bilansowania

vl ODP(maga n odpadaw)

Rys.7. Ustawienia bilansowania

Zapisz Anuluj

Kolejnym etapem jest zdefiniowanie rélracownik i przydzielenie jej brygadzistom.
Na ekranie gtownym klikamy przycis®peratorzy i Role, a nastpnie przyciskDodaj na
oknie Role. Wyswietla st okno parametrow rél. W polNazwa roli wpisujemyPracownik,
a nastpnie odznaczamy te elementy programu, do ktorycha mmae¢ dostp brygadzici

(Rys.8).

Edycja parametrow roli =10l x|

Nazwa rol |Prac0wnik

— Uprawnienia :

+

_T_I- Produkcia

=} Program

+ Konfiguracja
Zmiana operakora

=} Stoweniki

GrUpy Cenowe

Grupy produktde

Maszyny

Operacje

Pracownicy

Sktadniki

=} Zestawienia

Bilans towardw

L Raporty pracownikdw ...
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Rys.8. Definiowanie rolPracownik



Po zdefiniowaniu roli, przydzielamy pracownikom. Wybieram@peratorzy i Lista
operatoréw, nastpnie w wywietlonym oknie (Rys.9) zaznaczmy pracownika, kilkana
przyciskPopraw i z listy rol wybieramyPracownik.

Lista operatordw

Cperakar Raola
Seef Adminiskrator

kiowalski Jan Pracowril.

Moweak Wiojciech

Pawlowicz Piotr

Operator : |N0wak Wijciech
Zapisz
Rola : Pracownik. j
| Wyjdz

| Administrator

Rys.9. Przydzielanie rél brygadzistom

Stworzenie punktéw monitorowania, konfiguracja eymzielenie praw dogpu do
programu pracownikom Kazy etap tworzenia modelu firmy.

Kolejnym etapem wdrgenia jest przygotowanie receptur (struktur) produkti
wprowadzenie ich do programu.

Jako przyktad posthy struktura biurka. Jego konstrukcja jest gpsjca:

BIURKO BUK
BLAT BIURKA BUK
BLAT POLPRODUKT BUK + ODPAD 100x0.5 BUK
PLYTA BUK
OKLEINA BUK
SPRZEZENIE BUK
SPRZZENIE POLPRODUKT BUK
PLYTA BUK
OKLEINA BUK
NOGA CHROMOWANA x2
NOGA POLPRODUKT
BLACHA
OKUCIA MEBLOWE

Struktuk biurka tworzymy ,od dotu” (w kolejnei, w jakiej kgdzie produkowane). Z
paska poleaeekranu gtdwnego wybierantyktadniki. Zostaje wywietlona lista materiatdw
i produktow z systemu magazynowego (Rys.10). $pei¢ wybieramy interesaga nas
pozyck z listy i klikamy na przyciskPopraw znajdupcy sk u dotu ekranu (ewentualnie
klikamy dwukrotnie na wiersz tej pozyciji).



i Mozart, ver. 1.10.069 - [Lista skiadnikéw] =&l x|
Program  Opetatorzy  Produkcis  Stowniki  Zestawiznia - O programie g8 x |

Wivjscie | Skbadniki | Zamdwienia | Zlecenia | Bodzlecenia | Raportowanie | Aukomatyczne raportowanie
| FKod iy | Maziwa | IJn | Tyvp ‘ Wydziah |
e | I | | |
B | EIURKC BLK Biurka bulc 52 M
ELAT BUK blat buk szt M
BLAT PP BUK blat polprodukt buk, szt, M
NOGA CHROM noga chromowana szk, M
ODPAD 100X0,5 odpad 100x0.5 szt "M
OKLETNA BUIK okleing buk m, L&)
OKLICTA okuria meblowe szt, L]
PLYTA BUK plyta meblowa buk szt. M
SPREEZEMIE BUK sprzezenie buk. szk. P wyrob elementow
SPRZEZENMIE PP BUK sprzezenie polprodukt buk, szk. P ciecie
Bopraw Pokas | 2 l *;| 2 - dh < Yyeid2 |
|System magazynowy: SubiekkGT |Operatnr: Szef |Rnla: Adrministrataor |Baza: MEBLE_moz | Baza magazynowa: MEBLE
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Rys.10. Ekran sktadnikéw

Aby stworzy¢ struktug, musimy zdefiniowa wyrob jako produkt. W tym celu w
oknie danych skfadnika (Rys. 11) ustawiamy typ dikiea naProdukt, wybieramy punkt
monitorowania, na ktoryme¢olzie produkowany i klikamy na przyciskapisz. Ponownie
wybieramy produkt z listy, klikamy na przyci§iruktura i mozemy tworzy receptug.

Na liscie sktadnikbw ponownie wybieramy dany wyrob i wdhiony do okna danych
sktadnika, nagpnie klikamy przyciskStruktura znajduacy sk w prawym dolnym rogu
okna (Rys.11). Zostaje Wwietlone okno Struktura sktadnika. Z menu Skiadniki
wybieramy przyciskDodaj - zostaje wywietlone okno skltadnikdédw. Nasliie zaznaczamy
potrzebny sktadnik i akceptujemy wybér przyciskievybierz (albo przez dwukrotne
kliknigecie na wierszu skfadnika). Pojawia sitedy oknoDodawanie sktadnika (Rys.12),
gdzie wprowadzamy ik¢ skladnika i, ewentualnie, kod i #6 odpadu (ilé¢ odpadu jest
rébwna ré&nicy brutto i netto ziycia skltadnika — jdi wartos¢ ta jest inna, program zgla
wprowadzenia poprawki). Naginie klikamy na przycisiZapisz — nowy element receptury
pojawi st w oknie Struktura sktadnika. Wychodzimy z tego okna do okrfoprawianie
danych skiadnikai zatwierdzamy struktgrklikajac na przyciskZapisz.



Poprawianie danych skladnika

Symbol ¢ g AT PR BLK

Edvcia kartokeki

Mazwa | |b|at polproduky buk,

~ Parametry wykonania

Tpz [min] IIZI
Tj [miny'...]: IIZI

Transport [narzuk w %] IIZI

@ Stawka akordowa IEI,EIEIEI ]

mank
O Stawka godzinowa koop
||:|, oo

x|

elemanty stalowe
montaz i pakowanie
galwanizer'lakiernik

wiielkosd partii IU
Th ¢ IU
Braki [%a] : IEIJEIEI

Typ sMadnika : | O Materist @ Produkr
Punkk monitorowania brak, j
Symbol Mazwa [
— Koszby pracy
elem wyrob elementom

Skrukkura

Zapisz
Anuluj

Maszyny

i

Operacje

4

Rys.11. Definiowanie sktadnika jako produkt

Struktura skladnika o =] 5]
—Produkk ¢ o
[blat polprodukt buk 2 az2lg Saerniaty
— WWarianky
Kid Mazwa Wariant | Tlosé brukko | Im | Cena | ‘Warkost | kolejnost | Dodaj |

=hBLAT PP BUK
PLYTA BLIK

blat polprodukt buk.

plyta meblowa buk

Edycja skladnika : blat polprodukt bulk

Moy

1,000000 szt

0,0000 20,0000 2 0

Popraw

Usuri

Tlose | Opis |
— Skbadnik

Skopiuj

Irnparkuj

Kod : |PLan BLK

et

— Skbadniki

Mazwa ! |plyta meblowa buk

Dodaj

— Zuzycie sktadnika

Tlose brutto : b7l szt
Tlos¢ netho : 0,5

Kolejnosé —

Popraw

=]

Usuri

Ele e

Drrukuj opisy

— Odpad

Kod: |oDRAD 100%0.5 6K = |
Tlost: |0,z set,

ZLapisz
Whyjd2

— Strukbura

0,0000 2 |

Rys.12. Dodawanie sktadnika do struktury

Postpujac podobnie z innymi potproduktami i materiatamidbjemy peta struktue

biurka (Rys.13).

~ Wiadciciel uznat, ze pozycje BLAT POLPRODUKT BUK i SPRZENIE
POLPRODUKT BUK powinny mié ustawione wartiei ekonomicznie uzasadnionej
wielkosci produkcji (EUWP) na poziomie 20 szt. Wiefkotg wpisujemy w poluwielkos¢

partii w okniePoprawianie danych sktadnika(Rys.11).



&

struktura sktadnika B ] 4|

—Produkt : I
. Materiahy
| biurko buk 2ol 2 -

— Warianky
kod Mazwa ‘Wariank Tlosc brutto | Im | Cena | Warkosc Kolejnosc Dodaj
B EIURKD BUEK biurko bk Ty g

Z1-BLAT BUE blat bk Nowsy 1,000000 szt 0,00..  0,0000z 999999 e
- CKLEING BLK okleina buk 2,000000 m, 0,00, 0,0000 2t 1 U
-BLAT PP BUIK blat polprodukt buk. Towy 1,000000 szt.  0,00... 0,0000 =t 2 =
: L PLYTA BUK plvta meblowa buk 0,700000 szb, 0,00,., 0,0000 2t 1 Skapiuj
_;} MNOGA CHR.OM noga chromowana Moy 2,000000 szt, 0,00, 0,0000 = 999999
© lenoGAPP noga polprodukt 1,000000 szt, 0,00,  0,00002 1 Impartuj
é----OKUCIA okucia meblowe 1,000000 szk,  0,00... 0,0000 = 999999 __
=} SPRZEZEMIE BUK spraezenie buk Movey 1,000000 st 0,00.. 000002 oomgng [ ookl
OKLEING BLUK okleina buk 1,000000 . 0,00... 0,0000 =t 1 Diodaj
=} SPRZEZEMIE PP BLK sprzezenie polprodukt buk Moy 1,000000 szt, 0,00, 0,0000 zt z
L PLYTA BUK plyta meblowa buk. 0,100000 szk,  0,00... 0,0000 =zt 1 Bopraw
Drukuj opisy
— Struktura
==
Drukuj
0,0000 2 | Wiyids

RN

Rys.13. Petna struktura produliiurko buk

Po przygotowaniu struktur produktow ustawiamy vaggekranu zleae — gtéwnego
ekranuMozarta.

Klikamy na przyciskZleceniaw pasku nar@zi ekranu gtbwnego. Na ekranie zl&éce
wyswietlone g tylko kolumny numeru zlecenia i punktéw monitorowa (Rys.14). Aby
doda& nowe kolumny na dowolnym nagtowku kolumn ekranikddny prawym przyciskiem
myszy i wywotujemy menu kontekstowe. Wybierar{plumny, a nasipnie klikamy na
Pokaz/Ukryj kolumny . Zostaje wywietlona lista dospnych kolumn. Lewym przyciskiem
myszy wybieramy potrzelanpozycg i, trzymapc wcisnicty przycisk myszy, przeasgamy p
na pasek nagtdowkow kolumn ekranu ziec®o ustawieniu nagtdbwka nowej kolumny na
wybram pozycg, puszczamy przycisk (Rys.14).

W Mozarcie mazemy edytowa wyglad kolumn ekranu zleée Na nagtowku
edytowanej kolumny otwieramy menu kontekstowe [#&kprzy dodawaniu nowych kolumn,
prawym przyciskiem myszy), a naghie wybieramyKolumny i Prosta edycja W ekranie
Edycja ustawien kolumny (Rys.15) maemy zmient tytut nagtdwka, jego kolor, czcionk
itp.
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Whyjscie | Sktadniki ‘ Zamdwienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportowanie | Automatyczne raporkowanie

P ——

HNuner zao |pil ele |st,a |m0n |k00 |nrvs |

| | | Kalumny

Dodaj
Pokaz/Ukryj kolui | Fopraw
Colurnns |Bands |
DataPrayiecia ﬂ Harmonogramowanie L4

Grupa prod,
GrupaCenowa, Jpis

GrupaCenowa. Symbol

Tlosc

TloscPlan

Jrn

KartaLimitovwa, Data

KartaLimitowa. Numer MK

Karkalimitowa, Typ
KodProduktu, Nazwa
KodProduktu, Symbol
KoszbyMadzwyczajnePlanowane

KosztyMadzwyczajneRzeczywiste
HMr Ad

Rys.14. Edycja wygldu ekranu zleae

Edycja ustawien kolumny P ] 5|

— Ustawienia naghdwka

Bazowa nazwa: IZIecenieG lowne. D atatsyliczona

Tytu naghdwka: IZIecenieG lovane, D atawiyliczona

Edytu czcionke (cop pame=Courier New, Size=3 Edyhui
WEE g Units=3, GdiCharGet=1,

GdiverticalF ont=False]

F.olor naghdwka: | M Elack j

Centrowanie: |D0 srodka j

r—Ustawienia komarek

Ed-"'tL’fi cacionke [Font: Mame=Courier Mew, Size=9
REEfEE Urits<3, GeCharGet=1,
GdiverticalF ont=False]

Centrowanie: Do srodka j

Kalor kamdrek:

Formatowanie wartogci komdrek

Typ wartofci w komorce DateTime

Formatowanis: |

Anuluy | Ok |

Rys.15. Ekran edycji kolumn

Postpujac w ten sposob stworzyiny dla fabryki mebli ekran zleaeprzedstawiony
na rysunku 16.
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Nr Nr zamowie Nazwa Odbiorca | Ilosc|wykonan0 |Przyjeto |Dat,a reali| zaop | pila| elem| stal | mont | koop | L] |
|

Rys.16. Ekran zlece
Przygotowania do pracyMozartem zostaty zakaczone.

Ostatnim etapem wdzenia jest szkolenie pracownikéw z obstugi programu,
przetestowanie jego dziatania i wprowadzenie ewanych poprawek zgodnie z wynikami
testu i sugestiamiaytkownikéw.

Przyktad realizacji zlecenia wMozarcie

Zlecenie mana przyp¢ na dwa sposoby: na podstawie zamoOwienia od klienta
wprowadzonego do systemu magazynowego, lub Bezghaio na ekranie zleadvozarta.

W pierwszym przypadku wchodzimy do okna zamdwiklikajac na przycisk
ZamoOwienia na pasku naerdzi ekranu gtdwnego. Zostaje wtedy smgetlone okno z list
zamOwid z systemu magazynowego (Rys. 17).

G Mozart, ver. 1.10.069

Program  Cperatorzy  Produkcja  Stowniki Zestawienia O programie

| Wyjscie | Sktadniki | Zamowienia | Zlecenia | Podzlecenia | Raportomanie | Automatyczne raporbomanie

Zamdwienia
Twarzenie zlecen na podstawie zamawier
B Lista zamowier 10| =l

Murner Kontrahent Daka''yskawienia DataRealizacji Kakeqgoria
ZK 12008 : :

generujzlecenia‘ el ‘ Pt |

Rys.17. Lista zaméwiew Mozarcie

Aby wystawt zlecenie, zaznaczamy wiersz z danym zamoéwienididikdamy na przycisk
Generuj zlecenia Zostaje wywietlony komunikat o wydaniu zlecenia, ktére autdyoanie
jest wyswietlane na ekranie zletga zamowienie zostaje usetd z listy.



W drugim przypadku, na ekranie zléddikamy na przyciskDodaj (umieszczony w
dolnej czsci okna). Zostaje wdwietlone oknaNowe zlecenigRys.18), w ktérym wpisujemy
(lub wybieramy z list) nazw produktu, iléd¢ do produkcji, odbiorg itp. Wydanie zlecenia

potwierdzamy klikajc na przyciskZapisz.

| Zamaw .
L e ——— [
- Sposcb realizaci
Strukbura
Nr =z O Eez produkby ghivnego Rarma : Dokument o1
L ¥
& 2 wybranym produkkem |BIURKO BLIE j —
O O 2 praydzielonym produkkem Koszty
B ZE ] Symulacja
. Mazwa produktu Ihiurko buk
Mazwa wariantu INowy
Lwagi I
Typ zlecenia : Ip -
Kod odbiorcy IABC j
Daka przyiecia @ |2008-12-08 =
Ilost dni na realizacje 24 =
Data wrysythd [zoos-0r01 -
Tlose | 20,000000 E[:
Ilost technologiczna I b0,000000 HA
Zapisz
Anuluj
Mszystkie | Diodaj | Popraw | Usuri | Kopiuj | < @ Materiaty

Rys.18. Wydawanie zleceniaMozarcie

Na rysunku 19 przedstawiono widok ekranu, na kioryidad trzy zlecenia
oczekujce na realizacj

< Mozart, ver. 1.10.069 - [Zlecenia] =18]x]
u-' Program  Cperacle  Operatorzy  Produkcia  Stownlki  Zestawlersa O programie - 8 X |
| wisce | Skladnki | Zamowieria | Zecenia | Poddecenia | Reportowanie | Automatyczns raportovianie
| lix Hr zemowie Nazwa | Odbiorca | Ilosc | Wykonsno | Prezyjeto |Date reslizacii| zeop | pila| elem| stal | mone | koop | wys
! | |
F/D8/0001 |biurko buk |AEC 20,0000 2008~1Z=-08 2009~01-01 () o0 Lt |
FJ/0G/0002 IK 172008 |biurko buk | ABC 25,0000} 2008-12-08 2008-12-0% 8] oo |
P/D&/0D03 |biurko buk |ABC 20,0000/ 2008-12-08 2008-01-01 0 0o BT

Rys.19. Ekran z wydanymi zleceniamiv\ozarcie




Teraz przysipimy do realizacji zleae

Pierwszym etapem jest zbilansowanie materiatow zpbtmych do produkcji, co
odbywa st na punkcie zaopatrzenia. Klikamy prawym klawiszemyszy na komoérce
zaopatrzenia wybranego zlecenia i wybieravigtepne bilansowanie(Rys. 20), nagpnie
akceptujemy komunikatadajacy potwierdzenia.

fieto Data realizac]i| zaop | pila | elen | stal | mont ||

2009-01-01 ' ' ' '
‘Wstepne bilansowanie —

Lz-0a 2005-12-08 {

Whascivwe bilansowanie —

Lz-08 2009-01-01 {

Harrnonograrmowanie 4

Rys.20. Bilansowanie zlecenia

Jeli program stwierdzi brak surowcow, powiadamia entywytkownika. Maze te
wyswietli¢ liste brakdw (Rys.21 — tu, ze wzglu na przejrzyst@, usungto kilka kolumn
ekranu bilansowania; w rzeczywistb mamy dos{p do bardziej szczegdtowych danych).

| Eeilansowanie =10l.x]
Tvp Kod Mazwa Im Potrzeby Braki Bilans Skan cathowity

M7 Tylko braki [ Iylko niezbilansowane [ Tylko niszbilansowane (st.min) jamdwienia | Zaopatrzenie Eksport ¥LS | Druloj | Wiy jdz |

Rys.21. Ekran wynikéw bilansowania

Z okna bilansowania nioa zizy¢ w systemie magazynowym zamowienia na
brakupce materiaty. W tym celu klikamy na przycigklaopatrzenie i w nowym oknie
(Rys.22) tworzymy zamowienie. Nahu klikamy przyciskGeneruj — zostaje w§wietlony
komunikat o numerze, pod jakim figuruje nasze zamoig w systemie magazynowym
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Kiod

Mazwa

-lL"-nn

Braki

Zaopatrzenie

=10

Do zamowienia

Kiod kontrahenta
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% .\ 2 ||| pnt | koap | e
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METALHURT
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= n

ABC

LARTER.
GALWANIZER.
MEBPLYT

[

METALHURT

abc

lakier
galwanizer
mebplyt

4

Rozdziel braki | Przepisz braki | Ustaw domyslinego dostawce | Magazyn |Gf6wn'y'

4

j GEnery]
T

Rys.22. Tworzenie zlecenia na bralag materiaty przy tyciu Mozarta

Bilansowanie wspne stiy do sprawdzenia standw w systemie magazynowym,
zorientowaniu & w mazliwosciach zrealizowania zlecenia i, ewentualnie — jakgzano
wyzej, zamowieniu brakggych materiatdbw z poziomiozarta. Nie wywotuje przy tym
zadnych skutkbw magazynowych i nie powoduje genentavdokumentow.

Zrealizujemy i przeanalizujemy zlecenie na 10 &kuiRys.23).

Nr Nr zamowiel Nazwa | Odbiorca | Ilo=c | Iyl onarno | Preyjetao |Data realizacji| zaop | pila| eleml 2tal | mont | koop | s |
| | | | | | | I N A I A A
|

P/0B/C001 | |biurko buk |iBC | 10,0000 |zoog-1z-15 | zoos-oi-oe | ) | | | | oo | BT

Rys.23. Zlecenie na 10 biurek zéme wMozarcie

Jezeli upewnimy s przy pomocy wsfpnego bilansowaniaze na magazynieas
wszystkie materiaty potrzebne do zrealizowaniaeméx (Rys.24), wywotujemy na komorce
punktu zaopatrzenia menu kontekstowe, wybieramyygezWiasciwe bilansowanie i
akceptujemyzadanie potwierdzeniéRys.20).

Symbaol MNazwea Stan 7 Rezerwacja Dostepne Jom.
OKLEIMA BUK okleina buk 59 997,000 0,000 99 957 000 | m.
PLYTA BLIK plyta meblowa bulk 59 559,000 0,000 99 585,000 © szt
OKUCIA okucia meblowe 89 779,000 0,000 99 775,000 ¢ szt
BLACHA blacha /55,000 0,000 695,000 @ =zt

Rys.24. W systemie magazynowym znajdugic wszystkie surowce potrzebne do
zrealizowania zlecenia

W trakcie bilansowaniaMozart bierze pod uwag magazyn gtbwny i magazyn
odpaddéw. Rezerwuje potrzebiosé materiatow uwzgidniajpc automatycznie ekonomicznie
uzasadnion wielkos¢ produkcji (Rys.25). Dokumenty RW i PW nie @szcze generowane
(ze wzgtdu na wybrany przez nas sposob Zaizenia pracy na punktach monitorowania —
zob. wyzej).

Po przeprowadzeniu wdeiwego bilansowania ekran zlécevyglada, jak na rysunku
25. Program wydat podzlecenia na brakej potprodukty. Podzlecenia na punktgula,



elem, stali mont zostaly automatycznie przydzielone (w komorkachawdj siec symbol W
(wydano), a ich tto zmienito kolor na czerwony)eZénie na punkcie zaopatrzenia zostato
zamkngte (w komorce pojawit gisymbol Z (zamknrite), a tto zmienito kolor na granatowy).

Nr Nr =zamowie Nazwa | Odbiorca | Ilosc | Wykonano | Przyijeto |Dat,a realizacji| zaop | pila| elem| stal | mont | k00p| L]
| [ [ [ [ [ ]

biurko buk ABC 10,0000 2008-12-15 2008-01-08  |W(jZ |[W01 |WD4 |G0Z  WOD

Wo3 W&

Rys.25. Ekran zle@depo wiaciwym bilansowaniu

Na punkcie kooperacji pojawito ¢sipodzlecenie, ale czeka na przydzielenie pracownika
podobnie jak na punkcie wysyiki.

Podzlecenia na poétprodukty wytwarzane na puniidig zostalty zwgkszone do 20 sztuk
(Rys.26).

MNazwa produkbu ; Isprzezenie polprodukt buk
Kod produkty |SPRZEZENIE FF BUK
Data rozpoczecia @ |2DDE-1 215

[ata zakoficzenia IUDD'I -01-01

Stan zlecenia ; IW
—Postep

Tlosé zamdwiona |2EI,EIEIEIEIDD

Tlose wydana : |D

Rys.26. Fragment okrnafo o zleceniu

System magazynowy zarezerwowat materiaty (Ryspdiyickszapc automatycznie
ich ilos¢ dla uwzgtdnienia EUWP.

i Symbaol Mazwa Stan 7 Rezemwacja Dostepne J.m.
OKLEIMNA BUIK okleina buk 93 997 000 30,000 93 967 000 ¢ m.
PLYTA BUIK plyta meblowa buk 93 939 000 16,000 93 973000 @ szt
QRUICIA okucia meblowe 93 779,000 10,000 93 769 000 ¢ szt
BLACHA, blacha 695,000 20,000 678,000 ¢ szt
BIURKD BUK biurko buk 0000 0.a00 0000 ¢ szt

Rys.27. Rezerwacja materiatow

Zeby zamkné pojedyncze podzlecenie wywotujemy menu kontekstowie danej
komorce i wybieramyRaport (Rys.28).



ac]i| zaop | pila | elem | stal | mont | koop | wy

Wiz

LD

Raport zhiorczy —

Drukuj karte
Drukuj wszvstkie karky
Drukuj karte zhiorczg

Zrieri ilose do produckcii

Farmularz ‘Do wydania'
Karta wykonania

Info o zleceniu

Rys.28. Raportowanie pojedynczego podzlecenia

Pojawia st wtedy okno raportowania produkcji (Rys.29)zelechcemy zaraportowaczesé
zlecenia, to wpisujemy odpowiedniwartad¢ w polu llos¢ wykonana, jezeli catas¢, to
odznaczamy pole przy komendZiekoncz zlecenieNastpnie klikamy na przyciskapisz i
akceptujemyzadanie potwierdzenia.

I Raportowanie produkji

— ‘Wprowdz lub wezytaj nr zlecenia

m &

Mazwa produkku |b|at polprodukk buk

Aktualry stan zlecenia W
Punkk: monitorowania ciecie

Tlose planowana : 20,000000 Wykanana : 0
Tlos¢ wykonana ; 20,000000 il
Wi by brakiow 0,000000 il [] Zakoricz Zlecenie

Liska surowcauw | Tiosc wybrarrych ,000000
Bracownicy |
Magazyn RW: |Gléwn\,f j Lapisz

Magazyn P |Gh.‘-wny ﬂ Wyids |

Rys.29. Okno raportowania produkcji

W pierwszym przypadku, zlecenieagie kedzie miato status realizowanego, w drugim,
zostanie zamkate.

Aby zamkné¢ kilka zlecé (realizowanych na jednym punkcie monitorowania)
wywotujemy menu kontekstowe na kolumnie punktu ibweyamy opgj Raport zbiorczy
(Rys.28).



Raportowanie produkji

— Wprowdz lub wezvtaj nr zlecenia

| o]

Mazwa produkty @ |Zlecenie zbiorcze

Akrualny stan zlecenia
Punkk monitorowania : wyrob elementow

Magazyn RW: |Ghjwn-,- j Zapisz

Magazyn P |Gh:'|wny j Wyids |

Rys.30. Okno raportowania zlécebiorczych

W tym przypadku nie mamy jednak mlievosci raportowania zlecenia na raty. Klikamy na
przyciskZapisz i akceptujemyzadanie potwierdzenia.

Nr Nr =zamowie Nazwa | Odbiorca | Ilosc | Wykonano | Przyijeto |Dat,a realizacji| zaop | pila| elem| stal | mont | koop | L]
| | | | | [ 1 [ | [ |
P/OG/000L biurko buk |AEC 10,0000 2005-12-15 2009-01-05 Woz  Woo a5 1
P/OS/0001

Rys.31. Ekran zledepo zakaczeniu pracy na punktaghla i elem.



